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Ptehled
VBD

A2

Preh

ed druhu Sumitomo pro soustruzeni

@ Podle materialu obrobku a pouziti

Ocel (uhlikova ocel, legovana ocel) Litina
Pouziti Dokon&ovani ~ lehky fez Stgg?éggﬁli(é Hrubovani ~ téz. hrubovani Dokon&ovani|  Stfedné tézké obrabéni
SO PO P10 P20 B0 | (M4d) Kot w0 | (o)
/ AC700G /ACA10K /
, = Novy. |
Patdloury AC820P [ AC700G /
= Novy
AC830P ACI00G
Povlakovany / TZOOOZ‘ /
cermet / T3000Z /
Cormet T110A T110A /
o / T1200A / / T1200A
Povlak. }
\‘\kercglnaﬂka NS?60C 1/
Nepovlakovana [ ‘
et [__Ns260
Nepovlakovany ‘
Pkarbid A30 / GI0E |
BNS800
I
CBN BN700 /
BN500

m

Kalena ocel Nerezavéjici ocel Superslitiny Nezelezné kovy
Dokong.. | Stfedni ~ Dokoné.. | Stredni ~ Dokoné.. | Stredni ~ Dokoné.. | Stredni ~
Pouziti | lohké™ | “hrubov. Pouziti | " lohké™ | “hrubou. Pouziti | ""lehké” | hrubov. Pouziti | lehké” | hrubov.
BNC100 “Novy=
Poviako- /ACH10M ncstol L | pep | Lonn
vany Povlako- Povlako- oiE / DA150
CBN vany AC630M vany ACSZOU/ .
BNX10 karbid karbid Karbid / H1
/BNX20 / ACS30U ACE30U Slinuté komponenty
CBN | /BNx2s/ e
BN300 BN700 CBN BN700
; Cermet |/ T1200A CBN >
Keramika NB100C BNS800 Poviak. HM| = NOV?%ACSWU




Preh

Podle materialu obrobku a pouziti

od druhi Sumitomo pro frézovani

Ocel (uhlikova ocel, legovana ocel) Litina
Pouziti Dokon&ovani ~ lehky fez Stgg?éggﬁli(é Hrubovani ~ téz. hrubovani Dokoncovani| Stfedné tézké obrabéni
ISO PO P10 P20 (,\'7'%%) &18) KO (,m%) (,\%8)
/ ACP100 /
/ ACK200 /
Povlako-
vany karbid / ACP200 /
|
/" ACP300 ACK300
Cermet / T250A
Keramika NS260 /
Nepovlako-
vany karbid A3ON EG@
BNS800
CBN BN700 (8n600)

m

Kalena ocel Nerezavéjici ocel Superslitiny Nezelezné kovy
L Dokon¢.. | Stfedni ~ Dokon€.. | Stredni Dokon¢.. | Stfedni ~
Pouziti Dokoncovani Pouziti ~ lehké hrubov. Pouziti ~lehké | ~hrubov. Pouziti  lehké hrubov.
BN700 Poviak. | /ACP200 EH520Z
CBN L Povlak. PCD / DA2200 /
karbid .
BN300 ACP300 karbid EH20Z
ACK300 Povlak
Nepovlak. ovlak.
Karbid A3ON Karbid DL1000
Keramika — Nepovlak. EH520 N "
TAENA karbi epovlak.
Cermet |/ T250A arbid EH20 Karbid H1
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Ptehled
VBD

A4

5
Ocel

Uhlikova ocel
+ USt 42-2
- C10
+C45
+C55
— atd.

Legovana ocel
+ 15CrMo5
+20Cr4
+ 42CrMo4

— atd.

Vysoce leg. ocel
+ 40NiCrMo6
— atd.

Prehled druhd nastroje a utvarece tisky (1)

@ Podle materialu obrobku a pouziti

n Presné dokoncéovani

Typ GE
AC820P

Utvare¢ tfisky
Druh materialu

@ Vybér utvarece trisky

Ostry bit Pres. dokoné. | Dokoncovani
Typ FA Typ FL Typ LU
Typ FA Typ FL
T2000Z T3000Z S SS
2,0
€
E
= i
N
R
g
5 1.0r
>
2
T
[ Neprerus. fez J \ Stredné tézky PezJ [ Prerusovany tez J F
Podminky|  Rezn4 rychlost (m/min) Posuv Hioubka Fezu 0 01 02 03 04

obobec He " | T2000Z | T3000z | (mmeob (mm) Posuv (mm/ot)

Mo W™ 180 | 210 ~400 | 190 ~ 300

oo | 250 170 ~300 | 150 ~240 |0,05~0,25| 0,2~1,0

Vweoce e | 300 | 140 ~250 | 130 ~ 200

n Dokoncovani

@ Vybér utvarece trisky
Dobra kontrola tfisek - | Dokoncovani
Typ SU Typ SU Ty LU Typ SU

AC700G

AC820P

@@C%

Neprerus fez

\ Stredné tézky fez \

Prerusovany fez

Podminky Rezna rychlost (m/min) Posuwv | Hioubka
Druh .
Obrobek™. HB " | AC700G AC820P | (mmiot) |fezu (mm)
NiZo uhikod | 180 260 ~ 420 200 ~ 310
o | 250 210 ~ 340 160 ~250 |0,1~0,3/0,5~2,0
Wsocelego- | 300 170 ~280 | 130 ~210

S

3,01

20r

Hloubka fezu (mm)

1,0F

1
0 0,1

I I
02 03

Posuv (mm/ot)




5
Ocel

Uhlikova ocel
+ USt 42-2
- C10
+C45
+C55
— atd.

Legovana ocel
+ 15CrMo5
+20Cr4
+ 42CrMo4

— atd.

Vysoce leg. ocel
+ 40NiCrMo6
— atd.

H Stfedné t&zky Fez

@ Vybér utvarece trisky

Silny bfit Vseobec. pouziti

Typ UX Typ GU

Vysoky vykon
Typ GE

€ 6.0
E
=}
N
RS |
X
Qo
]
2
T 20
Neprerus fez \ Stredné tézky rez Prerusovany rez ’
i - . . 1
P‘Sm':(y Rezna rychlost (m/min) Posuwv | Hioubka 0 0.2 0.4 06
Obrobek™. HB AC820P AC830P (mm/ot) | Fezu (mm) Posuv (mm/ot)
Mo 180 180 ~280 | 160 ~ 250
oo | 250 150 ~ 230 130 ~200 [0,2~0,5/1,0~4,0
s | 300 120 ~ 190 100 ~ 170
n Hrubovani
@ Vybér utvarece trisky
PferuSovany fez Vysoky vykon Tézky fez
Typ M U Typ MX Typ MU Typ HG

ACSZOP

@@C%

Neprerus fez

\ Stredné tézky fez \

Prerusovany fez

Podminky Rezna rychlost (m/min) Posuv | Hioubka
Obrobek. He 2V | AC820P | AC830P | (mmiob |fezu (mm)
Nizkooléz:\’kuvé 180 160 - 250 140 N 220
| 250 130 ~ 200 110~160 |0,3~0,6|2,0 ~6,0
Visocelego- | 30 110 ~ 170 90 ~ 150

Hloubka fezu (mm)

Typ FU

0

L
02 04 06
Posuv (mm/ot)
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Ptehled
VBD

Prehled druhd nastroje a utvarece tisky (2

@ Podle materialu obrobku a pouziti

Nerezavéjici n
ocel

@ Vybér utvarece trisky

Nerezavgjici ocel

Typ SuU
AC610M

Typ SuU
AC630M

Dokoncovani Stred. téz. fez Hrubovani
Typ SU Typ EX Typ MU

ot

i @ CE Dobra kontrola tfisek

Typ GU @

* X5CrNi18-10
* X5CrNiMo17-12-2
— atd.

( Nepferu$.fez | | Stredné téZky fez | ( PreruSovany fez |
Rezna rychlost (m/min) Posuv

Hloubka fezu (mm) .

AC610M AC630M (mm/ot) E 6,0r
E
160 ~ 260 140 ~ 220 0,1~0,2 0,2~1,0 g
8

s 40T
Qo
3

H Stredné tézky fez T Lol

Il Il Il
0 0,2 04 0,6
Posuv (mm/ot)

Typ EX

AC630M AC830Ppovi=

( Nepterus.fez | | Stfedné téZky ez | (Pferuéovany fez

Rezna rychlost (m/min) Posuv
Hloubka fezu (mm)
AC630M AC830P (mmyot)
120 ~ 190 130 ~ 200 0,1~0,3 0,5~2,0

n Hrubovani
Typ MU
AC630M

( Nepferus.fez | | Stfedné téZky fez | (Pferuéovany fez |

AC830P:povi=

Rezna rychlost (m/min) Posuv
AC630M AC830P (mm/ot)
110 ~ 180 120 ~ 190 02~04 1,6~4,0

Hloubka fezu (mm)




Litina

+ GG25
+ GGG45
— atd.

n Dokoncéovani

() 2. volba
GG BN700
(BNS800)
GGG BN500
( Nepferu$.fez | | Stredné téZky fez | ( PreruSovany fez |
Podminky Rezna rychlost|  Posuv Hloubka fezu (mm)
Obrobek~ pg 2" | (mimin) | (mm/ot) | BN700 | BN50O |BNS800
GG 200 200 ~2000| 0,1 ~0,5 | ~1,0 - ~4,0
GGG 250 | 100~350 | 0,1 ~0,4 - ~0,5 -
H Dokonéovani ~ stfedné tézky rez
() 2.volba

Typ Uz
AC410K

Q)

( Nepferu$.fez | | Stfedné téZky fez | (Pferuéovan)’l fez |

Typ UX
AC410K

Typ UX
AC700G

Podmitky|  Rezna rychlost (m(min) Posuv | Hioubka fezu
Obrobsk~ s 2" | AC410K | AC700G | (mmioy (mm)
GG 200 230 ~ 360 | 180 ~ 300
0,1~0,3 0,5~3,0
GGG 250 200 ~ 310 | 160 ~ 260
n Hrubovani

Typ UZ
AC410K

Typ UX
AC700G

Bez utvarece

AC900G

Q)

( Nepferus.fez | | Stfedné tézky fez | (Pferuéovany fez |

Podminky Rezna rychlost (m/min) Posuv Hlf’Ubka
Druh fezu
Obrobek™ Hg AC410K | AC700G | AC900G | (mmot | )
GG 200 190 ~ 290 [150 ~ 240 |100 ~ 220
03~061|20~6,0
GGG 250 160 ~ 250|130 ~210 {100 ~ 200

@ Vybér utvarece tfisky

Ostry brit

Silny bfit

Typ UZ o

40 .
)
UX
Typ @
0°

7

Bez utvarece
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Ptehled
VBD

Prehled druh nastroje a utvatece trisky (3)

@ Podle materialu obrobku a pouziti

@ Vybér utvarece trisky
e
- . , Vysokorychl. dokonéovani Vseobec. pouziti
Nezelezné DA1000 Typ AG
kovy P
DA2200 © &
Slitiny hliniku '
(Si méné nez 13%) 4,0
- A6061 = |
+ADC12 S
— atd. 3 301 AG Type
Slitiny hliniku K 3
(Si vice nez 13%) 8 20k
Ne) )
*A390 [Vysokorychl. dokoncovani \ \ Dokonéovani \ [ Hrubovani 3 |
— atd. s . T
Mosaz 1,0r
—T 1 1 1 1
Podminky | Rezna rychlost (m/min)|  poguy Hloubka 0 01 02 03 04
Operace Druh 1 DA1000 H1 (mm/ot) | Fezu (mm) Posuv (mm/ot)
Vysokorychl. Al slitiny (sipod 13%) | ~2000 0,05~0,2/0,1~3,0
dokonCovani | A giitiny (sinad 13%) | ~1000 0,05~0,20,1 ~3,0
Dokon&ovani 400~1000/0,1 ~0,3/0,3~1,5
Hrubovani 150 ~500|0,1 ~0,5| 1~5
a @ Vybér utvarece trisky
: 7 T EX T EX Dokoncovani | Lehky ~ stfed. fez | Hrubovani
Exotické v vp Typ SU WEX | TypMU
kovy o
B SO
Slitiny na bazi Ni AC510U AC520U
*Inconel718 10.0
* Waspaloy = |
— atd. € g0
Slitiny titanu EF
- Ti-6AI-4V = 600
— atd. o ) % '
[Vysokorychl. dokonéovéni| | Dokonovani | [ Hrubovani 2 40
L T ’ |
2,0
Podminky Rezna rychlost (m/min) Posuv Hloubka 0 0,2 0i4 0i6
operace 2" | BN700 | AC510U | AC520U | (mmiot) | Fezu (mm) Posuv (mmyot)
Vlysokorychl. dokon¢ovani | 120 ~ 170 0,05~0,2/0,1~1,0
Dokoncovani 30~70 | 20~50 |0,1~0,25/0,3~1,5
Hrubovani 30~70|20~50 |0,1~0,3| 1~5




Kalena
ocel
Kalena ocel

Bézna ~ stfedné
legovana ocel
+ C55
+ 25CrMo4
+41Cr4
— atd.
Vysoce leg. ocel
- 100Cr6
+ X40CrMoV5-1
+ HS18-0-1
— atd.

n Vysokorychlostni dokonéovani

BNC100

( Nepterus.fez | | Stfedné tézky ez | ( Prerusovany fez |
Rezna rychlost (m/min) Posuv | Hioubka
BNX10 BNC100 BNX25 (mm/ot) | fezu (mm)
120 ~ 300 120 ~ 300 120 ~220 |0,08~0.15|0.03 ~ 0,20

B} pokonéovani
Dokoncéovani - 2. volba

BNC200
o BNC300

( Nepfterus. fez \\ \ Stredné tézky fez \\ (P'reruéovany fez \\

Rezna rychlost (m/min) Posuv Hloubka
BN250 BNC200 BNC300 (mm/ot) | fezu (mm)
50 ~ 120 0,03 ~ 0,20 | 0,03 ~ 0,30

50 ~ 150 50 ~ 200

H Vysoky vykon (odbér nauhliené vrstvy)

BNC200

(BNX20)

( NepFerus.fez | | Stfedn&tézkytez | ( Prerusovany fez |
Rezna rychlost (m/min) Posuv | Hioubka
BNC200 BNX20 (mm/ot) | Fezu (mm)
50 ~170 70 ~170 0,03 ~0,30| 0,03 ~0,50
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Prehled utvarecu trisky

@ Podle typl utvareCe tfisky a pouziti

Ptehled
VBD

n Hlavni utvarece trisky pro ocel H Doplikové utvarece tfisky pro dokonCovani
Negativni typ = / ) "
y \ / ; e
Kopulovy typ 5 ‘ ‘ z
‘© S < °
= | £ &
[ [ [ .
= / = | & ‘
NOW oo : ' 3 sU
Typ GE (PF.) ﬁ 8 ;N ﬁ g
£ 2|
s | £ S =
3 @ B L5
- - | 58
3 | 8 3 %
T | s T o oo
s Ostry bfit <" Silny bfit
Ostry bit <> Silny bfit
n VBD Wiper (vysoky vykon) n Tézké obrabéni
2
. N / . N
= é / S |2
il,
i | i
= | 3 s o
e | g 85
c | 2 © _§ --------
s | 8 ) s | 2 MU
= / =1 = =)
o o Ll =
I ” I ” v - - v
Posuv > Vysoky Ostry bfit <> Silny bfit
H Nerez. ocel, exotické kovy n Litina
g 8
5 $ g .
2 2 :
I I
,/)

=5

Dokoncovani| Stfedni fez

Dokonéovani| Stiedni fez

Hloubka fezu — > Velka

e\‘
Hloubka fezu — > Velka

Posuv — > Vysoky Ostry bfit < —— > Silny bfit
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Negativni typ
Jednostranny
typ

Typ UM (PE.)

Pozitivni typ
Kopulovy typ

Pozitivni typ
Jednostranny
typ

Typ FY (PF.)

=
‘o
=>
o
K=}
2
= |z
>N
:9
ﬁ o 8
=]
N
()
Dl N
g s
s | 3
o | g
T | £
o
& U D
Ostry bfit <" > Silny bfit
=
‘O
>
o
el
>
)
-
SN
:3
ﬁ 2.8
=]
: >2
Y| &
i
S =
3 £ .
3| 8 LU/LUW -~
o ;
T|s ~(FP)
o
[=] e
Ostry bfit <> Silny bfit
N
(]
Sl
<
e | =
| 3
>
s | =
N | § @
L | 3
R D
3 o
o | o
T

a=»

Ostry biit < —>  Silny bfit
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Aplikani tabulka utvarecu tisky

@ Podle pouziti

0,2 04
Posuv (mm/ot)

0,6

0,2 0,4
Posuv (mm/ot)

0,6

0,2 04
Posuv (mm/ot)

0,6

A12

he}
K ¥a) = - Legenda
£@ Negativni VBD (Legenda)
& Novy
Kopulovy utvareé tfisk 3 .
pulovy utvared trisky 8§ INGE Bl Material obrobku
Standardni utvarec trisky 'S Type
, . e 2 M
Jednostranny utvarec tfisky 5 )7W E m
Sumiboron/Sumidia Break Master 8 = © 2 > 279
< 2 S © = 2 & 8
0 O o35 x x ©
© T ) N0 ‘g
< £ = c X
D = oy N O @
3 > L 5 8
co2 3 © 0 % X
NFA NFL 5§ &°
o N P
EVIKIN[S[H] EVIKIN]STH] z o =
= T 02 04 06 = =z
F /] Z
O 6
c
5 = v = Rozsah pouZiti
- E £
[=] S 4 Ft
© 2 2
‘O g g
(= | 2 <
2 z z
>
o 0 0,2 0,4 0,6 0,2 0,4 0,6
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
NSU mwrims|NLU - @i NLU-W mmri=m pFY  pemEmes
E| 7 2%
£ 7 5
> 6 N~ &)
o — —_ —_
c S 4 g = S
o 2 2 2
i~ g g g
(o] 5 2 5 S
8 Dy
0 0,2 0,4 0,6 0,2 0,4 0,6 0,2 0,4 0,6 0,2 0,4 0,6 0,2 0,4 0,6
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
8 NSE @i NEX  rmrmEs NUP evremE 0 NSV FErrEm
> S
- q, A
| P D 8 | (7481 Now
6 — 6 -
> .= >
S| =t £ 5> © c®
= £ 3 = 3
L 34 = v =
k7 2 2 c - 2
1| ¢ s » 2
g Ly s | -
= I z o} H
= O
-1 0 0,2 0,4 0,6 02 04 06 02 04 0,6 O 0,2 0,4 0,6
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
8 NGU @i NGE - morrer NGU-W meme=r NUX @ NUG mwe=m
>
S D NV | g7 V7,
Mz 27/ % 7. 7 A
> 6 W 6 6 A O o
[ = i / = = = = o
R \ £ £ £ £
IS =1 S 4 =1 = s 4
@D 2 2 2 2 2
) k] o S 2 S
- T I T T I
=
3 0,2 0,4 0,6 0 0,2 0,4 0,6 0,2 04 0,6 0,8 0,2 0,4 0,6 0 0,2 0,4 0,6
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
=| Ve 0555, 7
~§ 6 6
o ] S 4 S 4
= 2 2 2
— o g g
T : g 3
I z I
0 0



Negativni VBD

asa
palyasd

NHG mwriEm

NHP mwrren

N ———
c —
§ o 7 o
3 Z Viy > Z
o ’ 15
Q & ‘5
= B € B E E
] E E E E E
S| 3 2 3 z 10 z°
(2 (] (] [ (]
IR s s s s
~IEE s g 2 I
ﬁ I I T I I
0 0 0 0 0
0,4 0,8 1,2 04 08 12 0,4 0,8 1,2 0,4 0,8 12 0,4 0,8 1,2
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
Pozitivni VBD
N —
\©©
>
o =
0 £
c S
o &
g
ol =
02 04 06 0,2 04 06 0,2 0,4 0,6 0,2 04 0,6 0.2 0.4 0,6
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
n RLSD mmmier rSDW = W mmme=m NFK morererm rDM mremEr
>
Mz 2 Ve 757 (253
—— v 7/ 2
D 6 6
P = — — —_ —
g, E E E
=03 g g 2
> 2 2 2 2
. = 3 S S
= T E : g
D
- 0 0,2 04 06 0,2 0.4 0,6 02 04 06 0.2 04 06 02 04 0,6
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
8 NSU mwri=r NSC - mwrn=g| NSK @iz NAG eremer) NUS - i)
S =
3 UF V67 777
D 7 A8V Oy %
> 6 6 - K
P — — —
S| E g £ @
@D 2 2 2
v | £ 2 £,
= 32 3 3
- T T T
S
— 0 02 04 06 02 04 06 02 04 06 0 02 04 06 02 04 06
Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot) Posuv (mm/ot)
NMU mwe=r1|NSF - @i NRX pur=1|NRP  Emm=
=| V7, 7 s | @) T @
6 6 S > 6 6
(O \ ‘N
> € B > € T
o £, £, o | £, £
o] 8 2 o 3 2 4
2 % 2|
| 5 2 T | £ .
I I I I
0 02 04 06 0 02 04 06 0 02 04 06 ° 02 04 06

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)
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‘ Srovnani utvarecu trisky

o
@ M Negativni typ

Ptehled

Trida Pouziti Sumitomo Mitsubishi Walter Sandvik Seco Kennametal Iscar
Jemné FA FH NF3 QF FF1 MG-FF SF
DokonGovani FL FS NF3 FF1 MG-FF SF

SuU SH NS6 MF2 MG-FN NF
Dokoncéovani
LU SA NS6 MF2 MG-FN NF
‘ Bfit Wiper LUW SW NF WF W-MF2 MG-FW WF
Do ke Ten SE SH, C NS6 PF, LC MF3, MF2 TF / NF
GU MA, MZ, MV | NM4 PM, QM M3 MG-MG GN / PP
\’H‘
P Stredné tézky fez GE No MH, MP, MP | NM4 PM, QM MG-MN MG-MN GN
Ocel UXx MH NM4 SM MG-MN MG-MN GN
‘ Bfit Wiper GUW MW NM WM W-M3 MG-MW WG
MU GH NM6 MG-PR M5 / MR5 MG-RN TNM / TR
Hrubovani
MX MAT, MT MG MG
MP HA, HZ NR6 MM-PR,QR | R4 MM-RH NM
HG HA, HZ NR6 MM-PR,QR | R4 /R6 MM-RH NM
Tézké obrabéni HP HH, HV, HX HR RR9 / R8 MM-H
HU HV
HW HCS
Dokoncéovani SuU SH NF4 MF MF1 MG-FP
EX MS NM4 23 MF3 MP PP
M Lehky - stfedné tézky fez
GU NM4 MM MF3 MP PP
Nerezavéjiefocel
HM ES, 1M, 2M
Hrubovani
MU GH NR4 MR M5 / MR5 MG-MP
K uz NM5 KF MG-UN
Litina UXx GH,Standard| NM5 KM, KR UM
B Pozitivni typ
Trida Pouziti Sumitomo Mitsubishi Walter Sandvik Seco Kennametal Iscar
Dokoncéovani LU FV, SQ PF4 PF, UF, MF FF1/F1 11, UF PF
LUW SW PF4 WF W-F1 FW
Bfit Wiper
- SDW WK
Lehky fez SuU SV, MQ PS5 PM, UM, MM| F2 LF SM
Lehky - stredné tézky fez MU MV PM5 PR, UR, MR MF 17
N AG PM2 AL AL HP AS

Nezelezné
kovy

A14




