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Povlakovany Druh

Rada ”ACE-Coat”

Druhy

B Pouziti pfi
soustruzeni

B Pouziti pfi
frézovani

”Super FF”
Povlak CVD

Vlastnosti Povlaku

B2

Vlysoce vykonné a vysoce spolehlivé druhy

B Zakladni charakteristiky

Rada Sumitomo "ACE-Coat" uréena pro soustruznické aplikace
se vyznacuje specialnim substratem s extrémné houzevnatou
vrstvou a povlakem z velmi tvrdych tenkych vrstev. Diky vSem
témto slozkdm maji bfitové destiCky vynikajici odolnost proti
otéru, houzevnatost a tvrdost.

To umozniuje obrabéni oceli a litiny s vySSi G¢innosti.

P M

Ocel Nerezavejiciocel

K

Litina

Vysokorychlost.
dokoncovani
- lehké
obrabéni

AC610M |

Stfedné tézke
obrabéni

ACB820P

Material

Druh Charakteristika - pouziti

Ocel

« Spickovy druh pro "vysokorychlostni"
obréabeéni oceli.

AC700G

Novy.

AC820P

i

« Vynikajici odolnost proti plastické
deformaci a lomam.
+ Hlavni druh pro bézné obrabéni oceli.

B
AC830P

+ Velmi houzevnaty druh pro silné
prerusované obrabéni a pro hrubovani
oceli.

Nerezavéjici
ocel

* Druh M10 poskytuje vysokou odolnost proti otéru.
+ Vhodny pro vysoce G¢inné obrabéni nerezavéjici
oceli.

AC610M

» Specidini substrat s vysokou houZevnatosti a
specialnim povlakem CVD odolnym proti otéru.
« Hlavni druh pro obrabéni nerezavéjici oceli.

AC630M

@ AC 41 OK « Druh K01 poskytuje vysokou odolnost proti otéru.
+ NepreruSované obrabéni $edé litiny a tvarné liitiny.
© +Vysoce houzevnaty substrat s vysoce
. 5 AC7OOG pfilnavym povlakem pro hrubovani $edé a
Tézke AC830P 5 tvarné litiny.
hrubovani « Extrémné houzevnaty druh pro t&zké
ACgOOG hrubovani a tézké preruSované fezy pfi
obrabéni $edé a tvarné litiny.
« Vlynikajici odolnost proti tvorbé teplotnich trhlin,
P IVI K AC P1 OO vysoka odolnost proti otéru. Vhodny pro
i o) vysokorychlostni obrabéni oceli s chlazenim.
L [
VySOkorvyCh!ost' Ooel ¢ ,,llcl 2 Litina (@) + Povlak PVD Super ZX poskytuje vynikajici
dokongovani " y ACP200 odolnost proti otéru.
— lehké A CP200 - Stfedné az vysokorychlostni frézovani oceli.
: |
obrabéni i / S « Povlak PVD Super ZX poskytuje vynikajici
L = ACP200 odolnost proti otéru.
ﬁ = - Stfedné az vysokorychlostni frézovani oceli.
N (&) = - =
T o © + Super houzevnaty substrat s povlakem
Stfedné tzké T ACP300 PVD Super ZX.
obrabéni z « Pro frézovani nerezavéjici oceli.
» HouzZevnaty jemnozrnny substrat s
AC K200 poviakem CVD Super FF.
= « Pro frézovani litiny.
Tézké 5 * VBD ma vynikajici vrubovou houZevnatost.
hrubovan ACKS00 | - Vysokorychiostni obrabeni litiny pfi

vysokych posuvech.

” Super FF”

Bézny Povlak

Drsnost Povrchu
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Povlakovany Druh

Rada "Super FF / ZX”

W Zakladni charakteristiky

Povlak "Super FF” s velice hladkym povrchem je tvofen jemnou multi vrstvou
TiCN a Al,Os (karbonitrid titanu a oxid hlinity), ktera dava zlepSenou odolnost
proti otéru a adhezi tfisek. Tento nové vyvinuty CVD povlak je vhodny pro
vysokorychlostni soustruznické a frézovaci aplikace v oceli a Sedé litiné.

Povlak "Super ZX* je nové vyvinuty PVD povlak jehoZ struktura je tvofena multi
vrstvami TiAIN a AICrN jeZ mu davaji vynikajici tvrdost a tepelnou odolnost diky
Upravé mnozstvi Titanu a Aluminia s pfidavkem Chromu. Tento PVD povlak je
vhodny ke zvySeni produktivity vyroby a Zivotnosti néstroje pfi soustruzeni a

”Super FF”
Povlak CVD

M Pouziti

B Charakteristiky /
Vykonnost

”Super ZX”
Povlak PVD

B PouZiti

B Charakteristiky /
Vykonnost

frézovani oceli, nerezavéjicich oceli a nezeleznych materiald.

@ VysSi sila spojeni a odolnost proti adhezi diky plochému povrchu povlaku
@ VysSi tvrdost a pevnost diky ultra - jemné vrstvé MT-TICN

@ 1,5 kréat vy$Si rychlost a vykonnost obrébéni

@ Dovjnasobna zivotnost oproti kovenénim druhtim

AC820P, AC830P

AC410K
AC610M, AC630M
ACP100, ACK200

Pro obrébéni oceli)
Pro obrabéni litiny)
Pro obrabéni nerez oceli)

Pro frézovani)
BM NIRRT AL
=

d

Py

@ Vlasnosti Povlaku @ Struktura Substrat Substrat
Super FF

g i O ALO Silna vazba vrstvy

N Sila spojent 28 Odolnost proti narustktim AlbOs3
ON AN zvy$ena o
= r N 50% Ultra-Plochy povrch

< . V y p

= O Teplotni

s AlpO3/TICN™ _ odolnost TiCN Super
g | Konvencni. Al,O5~ Zvysenao 50% Vysoka tvrdost FF-
B (Typ ) S Vysoka pevnost TiCN
2 — Ultra-Jemné zrno

Houzevnat(.)st => Do’br’a UItra-tr\(d)'l P i ¥
(Odolnost proti odlupovani) substrat ‘ Konvencni poviak ‘ Super FF

@ Super iice vrstva struktura povlaku TiCN a Al2Os, nano velikost kazdé vrstvy
@ O 40% vysSi tvrdost povlaku a 0 200°C vysSi teplota oxidace

@ 1,5 kréat vy$Si rychlost a vykonnost obrabéni

@ Dvojnasobna zivotnost oproti kovencnim druhiim

ACP200, ACP300, ACK300 (Pro frézovani)
AC510U=Novy *AC520U=Nov = | AC530U (Pro obrabéni)
@ Novy povlak @ Struktura povlaku (obr. TEM)
|
Super ZX

= \TIAIN/AICIN TIAIN (Cerny)
& sol \'\
% 2\ , AICIN (Bil§)
S 40l (TiN/AIN}kQ 040% vyssi
> tvrdost poviaku
] N O\ 0200°C wssi
% 30 (OTCN »\teplota oxidace TIAIN
'8 q TIAIN A, AICIN stfidavé vrstveni
lz 20 TiN \ TiAIN ~10nm

] ] | | AICrN

600 800 1000 1200 TIAIN
Oxidaéni teplota (°C)
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Druhy

B4

Povlak ACE

AC700G / AC900G / AC820P / AC830P Druhy s poviakem CVD pro ocel

B Rozsah pouziti

vhodné jak
litiny.

B Zakladni charakteristiky

"ACE-Coat” AC820P a AC830P jsou nové vyvinuté povliakované
druhy "Super FF” (Super Flat “plochd” vrstva a Super Fine grain
“iemnozrna” vrstva Al;O3 & TiCN) vhodné pro bézné obrabéni
uhlikovych a legovanych oceli. AC830P s sebou pfind$i schopnost
obrébét s ale i bez pferuSeni, ktera je dana vySsi pevnosti nez P30
a lepSi houzevnatosti proti druhdim P20.

AC700G a AC900G s pevnou vrstvou alumina povlaku, jsou

pro vysokorychlostni obrabéni oceli tak pro hrubovani

400 T T \
OP AC700G: Spickovy druh pro “vysokorychlostni” obrabéni oceli
cel
= 300- ,7~AC900G .
k= / i ACB820P: Hlavni druh pro vSeobecné obrabéni oceli
g . AC820P"
o \ j
% N | %
> 200 . AC830P:
P \ Velmi houzevnaty druh pro silné
N h AC2000 prerugované obrabéni
C S 4 a hrubovani oceli
100
Dokongovani Sl
u Cl:]arakte”St'ky / @ Vlastnosti Povlaku
Vykonnost
P © 30% vy E—————
tvrdost P Super
- @ 50% nizsi Alb,O3 Silna vazba vrstvy FF -
& drsnost Odolnost proti narustkim AlO3
O]
z 50~ Super FF Ultra-Plochy povrch
= 40b
E‘ e O Q TiCN Super
o Q Vysoka tvrdost FF -
‘; % Vysokéa pevnost TiCN
Povlak CVD B 2l O Y Ultra-Jemné zrno
Super FF = Konvenéni povlak Ultra-trvdy §
o5 To 15 20 substrat -
Prvni na svéte: Drsnost povrchu TICN Ra (um) | Konvenéni poviak |
karbidovy substrat se
zirkonem
H Rezna rychlost (m/min)
ateria
M Doporucené Material AC700G AC820P AC830P
podminky Nizkouhlikova ocel
(pOd HB180) 260%420 200#320 140H250
Uhlikova ocel / Leg. ocel
(pod HB280) 210 |e— 340 150 j— 300 110 ) 180
Plati pfi pouziti
VBD CNMG120408 Uhlikové ocel / Leg. ocel
(nad HB250) 170 jm— 250 130 jum— 250 90 150
Hloubka fezu: 1~ 5 mm Posuv (mm/ot) 0,1 ———o,4 0,/ —————o,5 0,3F———o,6




Povlak ACE

Bl Vykonnost

M Priklady
pouziti
AC700G

M Priklady
pouziti
AC820P

M Priklady
pouziti
AC830P

@ AC2000: Odolnost proti opotfebeni

AC700G /AC900G /AC820P / ACB30P

Opotrebeni hibetu (mm)

AC820P

Doba obrabéni (min)

@® AC700G: Odolnost proti opotfebeni

) Konkurent (PSO) Konvenéni (P30)
'*@ 1~ 1 a
| /r ot

Doba obrabéni (min)

Opotfebeni hibetu (mm)

\ AC830P )

Obrobek : Ck45 VBD: CNMG120408
Podminky : vc=270 m/min, f=0,4 mm/ot, doc=1,2 mm, s chlazenim

Obrobek :34CrMo4 VBD: CNMG120408
Podminky : v¢=240 m/min, f=0,4 mm/ot, doc=1,5 mm, s chlazenim

@ ACB830P: Odolnost proti lomu

@ ACB820P: Odolnost proti lomu

)|

Poet nérazi => HouZevnat§

110 o

AC820P  Konvencni (P20)  Konkurent (P20)

S|

Pocet narazd —> HouZevnatsj

M ey

ACB830P  Konvencni (P30) ~ Konkurent (P30)

Obrobek :34CrMo4 VBD: CNMG120408
Podminky : ve=350 m/min, f=0,2 mm/ot, doc=1,5 mm, s chlazenim

Obrobek :34CrMo4 VBD: CNMG 120408
Podminky : vc=250 m/min, f=0,24 mm/ot, doc=1,5 mm, s chlazenim

Podminky : ve=210 m/min, f=0,35 mm/ot, doc=2,0 mm, s chlazenim

@ Ck45 / Naboj @ Ck30 / Hnaci hridel
- - A 300 - .
400 DelSi Zivotnost Trojnasobna
/‘ = 300 nastroje = 200 zivotnost nastroje
o o
S 200 [(MM—T—. =
= LU_U—L[_U = 100
= 100 — =
VN
0 Konkurent 0 Konkurent
@ ACT00G  ps " oviai ACTO0G by "oy
VBD : DNMG1504 2N-MU VBD : TNMG220412N-SX

Podminky  :vc=180 m/min, f=0,35 mm/ot, doc=1,5 mm, bez chlazeni

Konkurent
AC830P P30, poviak

@ Ck48 / Otocny Cep @ 34CrMo4 / Vacka
100 Dvojnasobna 6 60 Dvojnasobna Zivotnost
Zivotnost nastroje bez néstroje bez vylamovani
g vylamovani bfitu g 40 dokonce i pfi
S 5 = preruSovaném fezu
£ g 2
= =
> - >
0 Konkurent 0 Konkurent
u
Acs20p P10, povlak AC820P P20, povlak
VBD : WNMG080412N-LU VBD : WNMGO080408N-GU
Podminky  :vc=191 m/min, f=0,45 mm/ot, doc=1~2,0 mm, s chlazenim Podminky : ve=250 m/min, f=0,25 mm/ot, doc=1,5 mm, s chlazenim
® C55 / Naboj @ C50 / Dily stavebnich stroja
150 Delsi Zivotnost néstroje B ‘ 100 Delsi Zivotnost
- bez lomd pfi tézkém \ I - nastroje bez lomu pfi
5 100 prerusovaném obrabéni 5 prerusovaném fezu
= @ = 50
S T+ -—-1 r S
= 50 =
> >
%, i
92

Konkurent
AC830P P30, poviak

VBD : DNMG150412N-UX
Podminky  :vc=150 m/min, f=0,25 mm/ot, doc=1,0 mm, s chlazenim

VBD : CNMG120412N-MU
Podminky  :vc=120~160 m/min, =0,25 mm/ot, doc=1,5 mm, s chlazenim

Aynuqg
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Druhy

B6

Povlak ACE

AC41 OK/ AC700G / ACQOOG Druhy s povlakem CVD pro obrabéni litiny

W Z&kladni charakteristiky

B Rozsah pouziti

extrémnich podminek.

Jedna se o nejnovéjsi druhy pro obrébéni Sedé a tvarné litiny.
Druh AC410K s povlakem ACE a druh AC700G maji nové
vyvinuté vysoce houzevnaté substraty obohacené zirkonem a novy
povlak CVD na vrstvé AloOs, coz zaruCuje vynikajici odolnost
proti opotfebeni, ochranu proti delaminaci a vylamovani i za

AC410K prvni volba pro nepferuSované vysokorychlostni
obrabéni tvarné a Sedé litiny
AC700G viceucelovy druh pro hrubovani tvarné a tvarné litiny

a také pro sttedné tézké preruSované obrabéni
AC900G extrémné houzevnaty druh pro tézké hrubovani
a preruSované fezy.

K 400
Litina

300

£

£

g

@

]

= 200

>

2

3

s

100

AC410K
. AC700G

0 I

o . AC900G

\

dokonéovaci obrabén

Lehké

Neprerusované a

prerusované obrabéni

B AC410K Vlastnosti

@ Noveé vyvinuta vysoce
houzevnata vrstva Super FF
Al>O3 je pfi vysokych teplotach o
30% tvrdsi a 0 150% odolné;si
proti vylamovani a odlupovani.

@ Dvojnasobna zivotnost nez u
konkurenénich druhd.

@ Vykonnost obrabéni je vyssi o
50 %, coz podstatné zvySuje
produktivitu.

@ Vhodny pro obrabéni bez
chlazeni.

~€— Plochy povrch s
vybornou odolnosti proti
adhezi otéru.

|~€— Povlak Super FF (Al,03)
s vybornou odolnosti
proti opotfebeni

a teplotni odolnosti.

~«— Povlak Super FF TiCN s
excelentni odolnosti
proti opotfebeni a lomu

Tloust'ka vrstvy Al203 (um)
N

0 |

Konvenéni.> N
Al,O3
(Typ )

Super FF

® Sila spojeni
zvySena o 50%

® Teplotni odolnost
zvySena o 50%

N
N
N
N

Specidlni substrat s 0o 1
excelentni otérovou

odolnosti.

2 3 4 5 6
Houzevnatost > Dobra

(Odolnost proti odlupovani )

W Doporucené fezné podminky

@ Seda litina (GG)

@ Tvarna litina (GGG)

Pousiti Doporucéeny jmm Rezna rychlost (m/min) Pousiti Doporuéeny jmmmm Rezna rychlost (m/min)
Druh | Utvarectiisky| F—— Posuv (mm/ot) Druh | Utvafeétrisky| —— Posuv (mm/ot)
Nepferusované 100 | {400| |Nepferusované 150 j— 350
a lehke AC410K NUz X ' alehké AC410K NUz
obrabéni 01 ———o6 obrabéni 01 ——os5
Stredné tézké - | 100} {350 Stredné tézké 100 |m— 280
.« | AC700G .+ | AC700G NUX
~ hrubovani (NUZ) | 0,1} l0,8 ~ hrubovani 0.1 0,4
Nepferugované NUX | 100 | {300 Neprerugované NUX | 100 — 250
e AC900G e AC900G
obrabeéni (NUZ) | 01— 0,6 obrabeéni (NUZ) | 0,1 ——o04
i teske — 100 ——— 250 i te3ke 100 200
Velbm! éqzlge AC900G Vell)m! t’;gzlge AC820P NUX r——
obrabéni (NUX) | 01 ——— 06 obrabéni (NMU) | 0.1 ——— 0.4




Povlak ACE

AC410K

Super FF Povlak na druhu AC410K je tvofen jemnou tenkou
vrstvou TiCN a AlxO3 (karbonitrid titanu a oxid hlinity), ktera
je urcujici pro zlepSenou odolnost proti otéru a adhezi tfisek.
Tento nové vyvinuty CVD povlak je vhodny pro
vysokorychlostni soustruzeni tvarné a Sedé litiny pfi
dokonceni a stfedné tézkém fezu v podminkach plynulého
obrabéni. AC410K doplfiuje druhy pro tézké hrubovani
AC820P pro tvarnou litinu a AC700G pro Sedou litinu.

B AC300G: Vykonnost (nepferuSovany fez)

AC410K/AC700G /AC900G

AC700G / ACS00G

Spolehlivé druhy AC700G a AC900G byly vyvinuty pro
hrubovani tvarné a Sedé litiny. P¥i jejich vyvoji byla pouzita
nova technologie, kterd vyhlazuje povrchovou vrstvu a

zlepSuje odolnost proti tavnému odlupovani.

Druhy AC700G a AC900G spolehlivé zarucuji bezpetnost
bfitu i za extrémnich podminek a mohou byt pouzity
k hrubovani a stfednimu az tézkému pferuSovanému

obrabéni.

B AC700G: Vykonnost (pferuSovany fez)

Sitka opotrebeni hibetu (mm
o

Konkurenéni A (K20)

AC410K

Konkurenéni B (K10)

Obraz SEM po 11 min.

AC410K_

035 - Konkurenéni
03r
0,25
02
0,15
0,1
0,05

Sitka opotiebenti hibetu (mm)

- A- (KO1)

B - (K01)

AC700G

0 5 10

0 5 . 10 } . 15
Doba fezu (min) Doba fezu (min)
Material obrobku: GGG45 (Hg230) : Material obrobku:: GGG45 (Hs230)
VBD: CNMG 120408 NUZ X VBD: CNMG 120408
Rezné podminky: v¢ =350 m/min,  f=0,35 mm/ot L Rezné podminky: v¢ =200 m/min,  f=0,35 mm/ot
doc = 1,5 mm, s chlazenim Obraz SEM po 11 min. doc = 1,5 mm, s chlazenim
W Priklady @ GGG60 Koleso ®GGG45  Naboj ® GGG60 Hfidel
pouziti -O ) 100 800
AC410K | ) -~ _ 8 = 600
2 2 60 2
s 2 ’-W = <[ % w
- 2 2 4 2
= 0 L[L = = 200
0 Konkurencni 0 Konkurencni 0 Konkurencni
onkurencni onkurencni onkurencni
ACHIOK ok, K15 ACHOK. bk, K10 ACHIOK ok, K10
VBD: CNMG 120408 NUX VBD: WNMG 080408 NUX VBD: DNMG 150608 NUX
Rezné podminky:  v¢ =300 m/min Rezné podminky:  vc = 200 m/min Rezné podminky:  vc =130 ~ 200 m/min
f=0,2 mm/ot, doc = 2,0~3,0 mm, bez chlazeni f=0,25~0,3 mm/ot, doc=1,2mm, s chlazenim f=0,3 mm/ot, doc=0,5mm, s chlazenim
W Priklady ® GGG45 Otocny Cep @ GGG55 SkFn diferencialu ® GGG70 Klikovy hridel
pouziti 400 200 300
AC700G < 300 . 150 -
5 5 5 200
§ 200 é 100 §
= 100 = 50 = 100
Konkurencni Konkurencni 0 Konkurencni
ACTONG poviak. K20 ACT00G povlak. K20 ACTONG poviak. K20
VBD: WNMG 080412 NUX VBD: WNMG 080412 NUX VBD: RCMX1606MO0 NRP
Rezné podminky:  vc = 200 m/min Rezné podminky:  vc = 180 m/min Rezné podminky:  vc = 150 m/min
f=0,3~0,35 mm/ot, doc=1,5mm, s chlazenim f=0,35 mm/ot, doc= 1,5 mm, s chlazenim f=0,4 mm/ot, doc = 2,0 mm, bez chlazeni

Aynuqg
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Povlak ACE

ACG1 OM / A0630M Druhy s povlakem CVD pro nerezavéjici ocel

Druhy

M Prednosti

M

Nerezavéjii ocel

B Zakladni charakteristiky
AC610M a AC630M jsou specialné povlakované druhy "Super
FF”, které jsou urCeny k obrabéni nerezavéjici oceli.
ZvySend odolnost proti vzniku narlistku a zlepSena vrubova
houzevnatost, které byly dosazeny nejnovéjsi technologii
povlakovani, vedou ke zvySené stabilité a delSi zivotnosti
nastroje.

@ Vrstva jemnozrnného TiCN zarucuje u specialniho karbidového substratu vy$si odolnost proti

odlupovani a vynikajici odolnost proti opottebeni

B Rozsah pouziti

Bl Vykonnost
AC610M

B Vykonnost
AC630M

B8

® Noveé vyvinuty povlak z jemnozrnného a-Al2O3 znamena vysSi tvrdost a adhezni pevnost
® AC610M : Druh s vysokou odolnosti proti otéru pro efektivni obrabéni nerezavéjici oceli
® AC630M : Jednd se o hlavni druh s mimofadné tuhym substratem, ktery zaruCuje hladké

a spolehlivé obrabéni nerezavéjici oceli

3 200
£
£
g
= 150
(3]
=
‘©
c
3
L 100 ------------ -
. . . | Stredné tézké
Dokonéovani obrabéni
@® AC610M Odolnost proti opotiebeni @® AC610M Priklad pouziti
Konkurent A ‘s 2
Dvojnésobnéd
z (M10) A Konkurent A 100 |- P
Eu Kok B (M10) AC610M ;I;/g‘lrr:::}
= (M30) = !
[ —
£ ¥ =|I|= g1
= AC610M I I =50
20 /@
10
g
o 0 Il Il |
: 0 —
0 9 10 15 E= = AC610M Konkurencni
Doba fezu (min) M10
Material obrobku: X5 CrNiMo 17122 (1.4401) Material obrobku: X5 CrNi 1810 (1.4301)
VBD: CNMG 120408 NGU VBD: DNMG 150608 NEX
Rezné podminky: v¢ =200 m/min, f=0,25 mm/ot Rezné podminky: v¢ =210 m/min, f=0,3 mm/ot
doc = 1,5 mm, s chlazenim doc =2,0 mm, s chlazenim
@® AC630M: Odolnost proti opotiebeni @® AC630M: Priklad pouziti
Konkurent D &
3 050% delsi
€ (M30) Konkurent D sivotnost
£03 Konk. C (M30) AC630M - nastroje !
2 (M30) g~ £,
S 02 2
= \ L
= =
& AC630M _/ 1L
ﬁ 0,1
kS] R
0 5 w ik AC630M Konkurenéni
Doba fezu (min) M10
Material obrobku: X5 CrNiMo 17122 (1.4401) Material obrobku: X5 CrNi 1810 (1.4301)
VBD: CNMG 120408 NGU VBD: DNMG 150608 NEX
Rezné podminky: v¢ =150 m/min, f=0,25 mm/ot Rezné podminky: v =210 m/min, f=0,3 mm/ot
doc =1,5mm, s chlazenim doc =2,0 mm, s chlazenim




Povlak ACE

AC610M / AC630M

Bl UtvarecCe tfisky

Aynuqg

@ Pro dokonc€ovani a lehky fez NHG
100 — Pro t&Zké obrabéni
NEX IZZZZZ//
Nerezavéi ce S ostrou feznou hranou —~ g0
pro vykonné obrabéni E ' NMP
-~ Pro hrubovéani na
= /// S 60 j strojich s nizkym
E 6,0 - ' N ’ vykonem
5 NGU g W/
N 40 Pro bézné obrabéni g 40|
el (o]
g 077 =
g 7 T ol NMU
3 20 ,NE: NSU 0 Pro stfedni az tézké
T i Pro dokoncovani s obrabéni
i vysokym posuvem | | | | | /
o oz  oa 777 0 02 04 os o8 10
Posuv (mml/ot.) Posuv (mm/ot.)
ED ~ Ly . d ink Posuv: f  (mml/ot)
Oporucene rezne pO min y Rezna rychlost: Ve (m/min)
AC610M AC630M
Material W-No. DIN EN JIS (UNS) AISI f=02| f=04| f=06| f=0,2| f=0,4| =06
Ve Ve Ve Ve Ve Ve
Snadno obrobitelné oceli 1.4305 X8 CrNiS 18 9 SUS303 303
Feritické . 1.4005 X12CrS 13 SUS416 416
WO A 14029 [ X29CrS 13 SUS420F | 420F
Martenzitické nerez oceli : L SUS140F 300 235 195 235 180 155
. . 1.4002 X6 CrAl 13 SUS405 405
[T DEErE 14105 | X6 CrMoS 17 SUS430F | 430F
SUS403 403
Feritické nerez oceli 1.4006 X12 Cr 13 SUS410 410
Martenzitické nerez oceli 1.4021 X20Cr 13 SUS420J1 420
1.4028 X30Cr 13 SUS420J2 420 265 205 170 210 160 140
1.4016 X6 Cr17 SUS430 430
Dobréa obrobitelnost 1.4057 X19 CrNi 17 2 SUS431 431
1.4308 X6 CrNi 189 SCS13
1.4301 X5 CrNi 18 10 SUS304 304
1.4307 X2 CrNi 19 11 SUS304L 304L
1.4311 X2 CrNiN 18 10 SUS304LN 304LN
. . 1.4401 X4 CrNiMo 17 12 2 SUS316 316
X'js'{:mﬂgkﬁe’::;e;c‘;ﬁe“ 14404 | X2 CrNiMo 17 122 SUS316L | 316L
1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2 SUS316Ti (S31635) 230 180 150 180 140 120
X5 CrNiMo 17 13 SUS317 317
- . a 1.4541 X6 CrNiTi 18 10 SUS321 321
Lz Ol 14109 ] X70 CrMo 15 SUS440A | 440
SUS440B 440B
1.4125 X105 CrMo 17 SUS440C 440C
1,4408 X6 CrNiMo 18 10 SCS1_
1.4319 X5CrNi 177 SUS301 301
SUS302 302
PSS e e 1.4306 X2 CrNi 18 9 SUS304N1 304N
SUS304N2 (S30452)
185 145 120 145 110 95
Velmi téZko obrobitlené SUS3095 3098
X6 CrNi 25 20 SUS310S 3108
1.4406 X2 CrNiMoN 17 12 2 SUS316LN 316LN
1.4550 X6 CrNiNb 18 10 SuUS347 347
Austen-Martenzitické (Duplex) gggg} gj} i
aerez el ) 14542 | X5 CrNiCuNb 16 4 SUS630 §17400
erez oceli vytvrzené ;
o 1.4568 X7 Cr NiAl 17 7 SUS631 S17700 140 110 90 110 85 70
y X4 CrNiMo 27 5 2 SUS329J1
1.4462 X2 CrNiMoN 22 5 3 SUS329J3L | 31803
ks . 1.4507 X2 CrNiMoCuN 25 6 3 | SUS329J4L | 32250
2O 1:45743 | X5 CrNiCuNb 17 4 SCs24 517400
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Druhy

Povlak ACE

AC510U /AC520U

Vlysoce vykonné karbidy s poviakem "Super ZX”

W Vyhody

S

Matiéres Exofiques
| Vykonnost

AC510U

m Vykonnost
AC520U

B Doporucené
podminky

B10

@ Pro superslitiny na bazi Fe-Ni nebo Co a Titanové

slitiny

pro zaruvzdorné materialy

B Zakladni charakteristiky

AC510 a AC520U jsou speciélni druhy pro obrabéni exotickych
kovU jako napt. zaruvzdornych oceli a titanovych slitin.
Diky své lepSi odolnosti proti otéru a vrubové houzevnatosti

konvenc¢nich druhg.

@ Super ZX Povlak dosahuje vyborné teplotni a

otérové odolnosti

® Dvojnasobna i delSi Zivotnost nastroje

;iNVY'iO AC510U: Pro nepferusovany fez

vy = ® AC520U: Pro hrubovani a prerugovany ez

TiAIN (Cernd)

AICIN (bila)

~10 nm

stfidavé vrstveni

@ Srovnavaci udaje opotiebeni bfitu

@ Odolnost proti opotfebeni
. KonkurentA

E /A(K‘O) AC510U

Eo2

2 AC510U

Q 015K

<

= 04

8

2 0,05 -

8 | | |

©0 0 5 10 15

Doba fezu (min)

Konkurent A
(K10)

AC510U

Karbid (K10)

Konkurenéni poviakovany

Vyvézené opotfebent hibetu Rozvinuté vrubové
a vrubové opotfebeni opotfebeni
Material obrobku: ~ Zaruvzdorna ocel (HRC45)

Inconel 718 (HRC45)

CNMG 120408 NEX

V¢ =80 m/min, f=0,12 mm/ot
doc = 0,8 mm, s chlazenim

Material obrobku:

Rezné podminky:

VBD:
Rezné podminky:

CNMG 120408 NMU
Ve =30 m/min, f=0,35 mm/ot
doc = 4,0 mm, bez chlazeni

@ Odolnost proti opotfebeni

@ Superslitiny: odolnost proti lomu

Konkurent B
(K20)

o
N

AC520U

o
o

o

o

a1
T

Opotiebeni hibetu (mm)
o

o
o

Doba fezu (min)

Konkurent B
(K20)

AC520U
Utvare¢ trisky
typu NEX
Konkurenéni
druh s
povlakem K20
1 1 1
0 2 4 6
Vykon / bfit

Material obrobku:

Material obrobku:

VBD: CNMG 120408 NMU

Rezné podminky: v =40 m/min, f=0,2 mm/ot
doc =2,0 mm, s chlazenim

Zaruvzdoma ocel (Slitiny na bazi Fe)

Inconel 718 (HRC43), drazkovana ty¢
CNMG 120408 NEX

V¢ =60 m/min, f=0,25 mm/ot

doc = 0,5 mm, s chlazenim

VBD:
Rezné podminky:

@ Oblasti pouziti @ Doporucené podminky @ Rozsah pouziti utvarecu tfisky
Dokoncovani ~ Stredni fez ~ o] v/ (M/Min) e A
AP A S i Obrab d |
lehké obrabéni | prerusovany fez | | Materialobrobkul, ot ey _60F (Obré emsﬁt?,:lﬁgnz;ne oceta
= pa— [S
Slitiny na bazi Ni
(Inconel718/x750, 30 80 E
Waspalloy) 01— o03 3 a0l
Acstou / —e 3
Slitiny na bazi Fe 30 m— 70 8
(K288, IncoloyB00I801) | 01— 0,3 | |G ,,
32
Slitiny na bazi Ni 30 e 60 T
(Stellite, S816, HS30) | 0,1 —— 0,3 ‘ ‘ ‘
0 02 04 06
Slitiny na bazi Ti 30 j— 70
(Ti-6AI-4V) 04 03 Posuv (mm/ot)




JedineCny "Super ZX” povlakovany druh karbidu Povlak ACE

pro vysoce presné soustruzeni malych soucastek A0530U

B Prednosti

P M

Ocel  Nerezavéjici ocel

Ultra tvrdy "Super ZX” povlak s extra
houZevnatym substratem

B Vynikajici druh pro

@ Vysoce vykonné soustruzeni presnych malych dild
@ Vhodné pro vétsinu oceli

@ Idealni pro zapichovani

@ Ultra tvrdy Super ZX povlak zdvojnasobuje zivotnost nastroje.

@ Ultra hladky Super ZX povlak zabrariuje tfeni a zvySuje vykonnost.

@ Noveé vyvinuty utvareC efektivné odvadi tfisku z fezu.

® ZlepSuje produktivitu - obrobi vice dilli za hodinu nez konkurenéni druhy.

® V&tSi posuvy diky stabilité fezu ve stfizné roviné a ‘ E

B Vykonnost
efektivnimu odvodu ttisky
® 40% vy$si tvrdost poviaku a 200% vy$si tepelna W Doporuéené Fezné podminky
odolnost
i jum| v/ (M/min)
@ Oxidaéni teplota Material obrobku fc(mm/ot)
”Super ZX”
i ' 50 |m— 200
= ”\“N [ Ao Dobfe obrobitelna ocel
8 N . 0,02——0,15
3ol N
= \ .
2 o @ Unlikov ocel 50 pmmmmmn{ 200
3 alc N Legovana ocel 0.02—— 0.1
= TAIN \
o™ . L N 1 50 |rmm— 200
600 800 1000 1200 st 0,02— 0,1
Pocatecni teplota oxidace (°C)
B Novy typ utvafeCe NFC Excellent Chip Control

@ Rozsah pouziti

Novy vysokorychlostni utvare¢ pro efektivni a spolehlivy odvod tfisky

3,0— / »
ke Z 2 , ; E Matelial obrobku:
= £ 08 / & }Q\ \ _ SR R (1.4016)
T 20 = 4
3 5 %° ) C(? o T e
3 S 2 : DCGT11T302NFC
g S 0,3 2 & & Druh:
ig 1ol 3 M Z (A =1 acs3ou
o 3y & T oD R 3 b
T i NFC » N , Brous$eno po obvodu o1 e Y )
Typ e Rezné podminky:
L | ‘ ‘ \ 0,03 0,05 0,08 0,10 Vo = 100 m/min
0 0,1 0.2 03 0,4 Posuv (mm/ot) s chlaz. (olej)

Posuv (mm/ot)

Vynikajici dokonéeni povrchu

Pfesné brousny ostry bfit zlepSuje dokonceni povrchu

utvare¢ typu NFC Rz = 1,53 um Rz =1,93 um
PR IRRIIE ARRE [ RANDY 3 R T T T T T T e
RAET S £l s i [ Fameom: camapede, it it e - :  ireanes o e e s
L* Essennie = L oA h
R Sl i S S EV=S=SENiEs A Essssasims
i‘l N R A I S 4 b = ﬂg“ . " i T s N !
Material obrobku: X6Cr17 (1.4016) Material obrobku: X6Cr17 (1.4016)
Rezné podminky: vc =100 m/min, f=0,03 mm/ot, doc = 0,2 mm, s chlaz.(olej) ezné podminky: v¢ =100 m/min, f=0,03 mm/ot, doc = 0,2 mm, s chlaz. (olej)

Aynuqg
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Povlak ACE Super FF/ZX povlakované karbidy pro frézovani

ACP100-200-300/ ACK200-300

Super "FF”
”Flat and Fine” povlak B Zakladni charakteristiky
B onchiosini a vysoce VyKoMAEHESEEE Ptedstavujeme 5 novych druhl série "ACE-Coat” vyuzivajicich

nejnovéjsiho CVD povlaku "Super FF" a PVD povlaku "Super
ZX", pro vysokou stabilitu a spolehlivost ostfi pfi
vysokorychlostnim a vysoce vykonném frézovani.

Dosazeni stability a dlouhé zivotnosti nastroja "ACE-Coat”
ACP100, ACP200 a ACP300 pro bézné oceli, zapustkové oceli
a nerez oceli, "ACE-Coat” ACK200 a ACK300 pro litinu a
tvarnou litinu.

Druhy

Super "ZX”
Povlak s extrémné tvrdou super mfizkou
pro vysoce vykonné frézovani

M Vlastnosti
@ Povlakované druhy pro bézné oceli, zapustkové oceli a nerez ocel
Druh Povlak PouZiti Vlastnosti
ACP1 00 "Super EF" Béi,név~,Vysokpr¥crlllostn|’ Vynilfaj:ici. Sdolnost proti otéru a yzniku teplc”)tnich trhlin diky novému CVD povlaku
(Flatand Fing) | obrabéni a obrabéni za mokra na bazi Ti "Super FF (Flat and Fine) povlak

AC PQOO ’g 7% Bézné obrabéni béznych oceli a | Vynikajici rovnovaha mezi odolnosti proti otéru a vylamovani je dana pfidavkem Cr
et zépustkovych oceli v novém PVD "Super ZX” a houzevnatym substratem.

AC P3OO ’g 7% Bézné az tézké obrabéni ocelia | Vynikajici pevnost nového PVD povlaku "Super ZX” s pfidavkem Cr a extémné
ot nerez oceli houzevnatym substratem.

@ Povlakované druhy pro litinu

Druh Povlak Pouziti Vlastnosti

Vynikajici odolnost proti otéru a pevny CVD povlak "Super FF (Flat and Fine)” s

ACK200 | Super FF" | gasng obrabeni litiny a tvarné litiny votvod AlbDs e b Ti

(Flat and Fine)

AC K300 "Super ZX” Bézneé az tézkeé obrabeéni litiny a Vynikajici houzevnatost jemnozrného substratu. Novy PVD povlak ”Super ZX” s
p tvarné litiny pridavkem Cr zlepSuje pevnost a teplotni odolnost.

B Oblasti pouziti B Doporucené fezné podminky
Lehké Stredni A Tézké N . )
ISO el Sbrabent Hrubovani b SO Material obrobku jmm Rezna rychlost: ve (m/min)

P10 (M10) | P20(M20) | P30(M30) | P40 (M40) F— Posuv: f; (mm/zub)

80} { 300

P A CP 1 00 / Uhlikova ocel / Slitiny o 04

I I
Ocel Zapustkova ocel 80 |—— 230
v [ AcP20 / ol e —

\
Nerezavjiciocel 4 4 80 200
i ACP 300 Z?r;u:(t:k;)(;/:%(;el = |——_|0 :
w s Lehké Stredni soe

IS0 Dokoncovani | o & obrabéni Hrubovani M . 80 (—— 050
K01 K10 K20 K30 Nerezavéjici ocel 0,1 |_| 0,3

ACK 200 e S
K K Seda litina 0,1 '—' 0,3

|
Litina A CK 300 Litina GGG 80 |—— 030

/ ‘ ‘ Tvarna litina 0,1 ——o,3

B12



Povlak ACE

B Priklady
pouziti
ACP100

M Priklady
pouziti
ACP200

M Priklady
pouziti
ACP300

M Priklady
pouziti
ACK200

M Piklady
pouziti
ACK300

ACP100-200-300/ ACK200-300

(Porovnani zivotnosti, obrobenych kusu)

(Porovnani poskozeni bfitu)
Material:  X155CrVMo12-1 (Legovana nastrojova ocel, Surovy material) Material : C50
Fréza: WGC4100RS, VBD: SEMT13T3AGSN-G Fréza : GC4100RS, VBD: SEMT13T3AGSN-H
Rezné podminky: vc= 150 m/min, f=0,32 mm/zub

Rezné podminky: ve= 150 m/min, fi= 0,15 mm/zub
doc=2,0mm, woc=50 mm, Suché

Konkurenéni druh

ACP100

doc=2,0 mm, woc=50 mm, Suché

ACP100 78]
Konkurenéni
druh | 50

Obrabéci ¢as (min)

Material :  X40CrVMo5-1 (Legovana nastrojova ocel, Surovy material)
Fréza: FPG4160RS, VBD: SDKN42MT
Rezné podminky: v =180 m/min, fi=0,2 mm/zub

doc=2,0 mm, Suché

Material: 42CrMo4

Fréza : WGC4080RS, VBD: SEET13T3AGSN-G

Rezné podminky: v¢ =254 m/min, fi=0,2 mm/zub
doc=2,0 mm, Suché

ACP200 7]

Beznydruh | 2]

Fréza : UFO4160RS, VBD: SFKN12T3AZTN
Rezné podminky: ve =200 m/min, fi= 0,15 mm/zub
doc=2,0 mm, Suché

wx . Obrobky (ks
ACP200 Bézny druh ¥ (ks)
Material : X10CrNiS189 Material : XCrNiMo17122

Fréza : FPG4160RS, VBD: SDKN42MT

Rezné podminky: ve =63 m/min, f=0,2 mm/zub
doc=1,5mm, Mokré

Fréza : DPG 4200RS, VBD: SPCH42R
Rezné podminky: vc= 150 m/min, fi=0,15 mm/zub
doc = 3,0 mm, Suché

ACK200 B&zny druh

ACP300 70
Bézny druh [ 50]
. Obrobky (ks
ACP300 Bézny druh y (k)
Materidl : GG25 Materiél : GGG40.3
Fréza: UFO4100RS, VBD: SFKN12T3AZTN

Rezné podminky: ve =230 m/min, fi=0,3 mm/zub
doc = 3,0 mm, Suché

ACK200 50]

Beznydruh|  20]

Obrobky (ks)

Material : GGG40.3
Fréza : WGC4100RS, VBD: SEMT13T3AGSN-G

Rezné podminky: v =200 m/min, fi=0,12 mm/zub
doc=2,0 mm, Suché

Konkurenénl’ ruh

ACK300

Material : GG25

Fréza :
Rezné podminky: ve =250 m/min, fi= 0,2 mm/zub

doc=2,0 mm, Suché

ACK300 48]

Konkurenéni
druh j

WGC4160RS, Insert: SEMT13T3AGSN-G

Obrabéci ¢as (min)

Aynuqg
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Cermet / poviakovany cermet

Druhy

B Pouziti pfi
soustruzeni

B Pouziti pfi
frézovani

Bl Vykonnost

B14

B Zakladni charakteristiky

Diky své nizké pfilnavosti k oceli umoznuji cermety realizovat
vysoce pfesné obrabéni a dosahnout vynikajici jakosti
obrobenych povrchid. Mezi nejuniverzalnéjsi cermety vyvinuté
firmou Sumitomo patfi nejnovéjsi T1200A pro soustruzeni a
T250A pro frézovani.

Druhy cermetu s povlakem PVD kromé toho také rozSituji
rozsah moznych pouziti VBD pfi soustruzeni.

Ocel

Povlakovany

Cermet cermet

Vysokorychlost.

dokoncovani
- lehké
obrabéni

i

Stfedné tézke
obrabéni

L

Hrubovani C/T1 30A

{T130A

Typ Druh Charakteristika - pouziti
Litina + Vysokéa odolnost proti otéru a
T110A houZevnatost,
« Pro dokonéovaci obrabéni oceli a litiny.
Cermet

» Vynikajici odolnost proti otéru ve spojeni
s dobrou houzevnatosti.

+ Od dokonéovaciho obrabéni po stfedné
rychlostni obrabéni oceli.

T1200A

+ Vysoky obsah jemného cermetového zrna
zlepSuje houzevnatost.

« Stfedné rychlostni aZ nizkorychlostni
obrabéni oceli.

T130A

Cermet

» Povlak ZX zlepSuje adhezni pevnost.
« Vysokorychlostni obrabéni oceli.

T2000Z

+ Povlak ZX s dobrou adhezni pevnosti.
- Stfedné tézké az dokon&ovaci obrabéni
oceli s pferuSovanym fezem

Povlakovany
cermet

T3000Z

Cermet

Typ Druh Charakteristika - pouziti
« Silny bfit zvySuje odolnost proti
T250A vylamovani.
D + Bé&zna ocel az nerezavéjici ocel.
£
5
O

@ Zivotnost néstroje pfi soustruzeni oceli

@ Odolnost proti lomu (soustruzeni) | @ Odolnost proti lomu (frézovani)

0,25

E 02 I T1200A T110A | T250A :I

>

B 0,15}

§ T3000z | 11200A Konvenéni

= houzevn. cermet

é 01 /TZOOOZ T2000Z Cj_\s

£ 0,05 Karbid P30

g T3000Z u

O o ¢ s s w ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ .
5 1 15 20 25 0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100

Doba obrabéni (min) Dobré <= (%) lomt =>Spatné Dobré <= (%) lom  —>Spatné

Material: 34CrMo4 (HB260) Materidl: 34CrMo4 (HB260), drazkova ty¢ Material: 34CrMo4 (HB260)

VBD: TNMG 160408 VBD: TNMG 160408 VBD: SDKN42MT

Podminky:  vc=230 m/min, f=0,2 mm/ot, Podminky:  vc=100 m/min, f=0,15~0,55 mm/ot, Podminky:  v¢=216 m/min, f=0,27~0,45 mm/zub

doc=1,5 mm, s chlazenim

doc=1,5 mm, bez chlazeni (trvani: 30 s) doc=2,0 mm, bez chlazeni (8 prichodu)




Povlakované cermety

Druh s povlakem ZX pro soustruzeni oceli TZOOOZ / T3000Z

B Zakladni charakteristiky
Nové druhy cermetu s povlakem ZX jsou vhodné pro lehké az
stfedné tézké soustruzeni legovanych oceli, uhlikovych oceli a
mékkych oceli pfi hloubkach fezu do 3 mm.

vvvvv

Aynuqg

povrchu. Je vhodny pro obrabéni bez chlazeni i s chlazenim.
T3000Z je novy houzevnaty druh pro hrubovéani a pro
preruSované fezy.

B Prednosti @ Novy vysoce tvrdy povliak ZX dava dvojnasobnou
P zivotnost néstroje nez konvenéni cermety.
Ocel @ ZlepSend hustota a hladkost povlaku ma za nasledek
vybornou jakost celého povrchu.
® T2000Z: Od vysokorychlostniho po stfedné rychlostni
obrébéni s nepferuSovnym fezem.
® T3000Z: Specialni houzevnaty cermetovy substrat pro
stfedné tézké az preruSované obrabéni.
B Vykonnost
@ Odolnost proti opotiebeni @ Srovnani bfitll ® Odolnost proti lomu
€ 025 Konkurenéni povlakovany cermet ; : - (Kiehky) (Houzevnaty)
g ~ &
S 025 % Potet narazii
% 0.15 T3000Z Konkurenéni povlakovany cermet 9 20|O 0 40IOO 6010 0 80|00
g o — T30002Z
% 0,05 TZOOOZ S——————
= ‘ ‘ ‘ ; T2000Z
S 0 5 10 15 e .
®) M . - Konkurenéni :
Doby fezu (min) T3000Z povlakovany cermet
VBD: CNMG 120408
VBD: CNMG 120408 (HB260) Materil obrobku: 34CrMo4
Material obrobku: 34CrMo4 Rezné podminky: vc= 200 m/min
Rezné podminky: ve= 200 m/min, f=0,30 mm/ot, doc=1,5mm, s chlazenim f = 0,25 mm/ot )
doc = 1,5 mm, s chlazenim
B Rozsah pouziti B Doporuéené fezné podminky B Nové utvarece trisky
Vysoko- Stredné | . . Rezna rychlost NFL pro dokon¢ovani s malou
.| Dokon- g Pferuso- °
rychlostni| > . . | tézké s iy V f— (m/min) hloubkou fezu
RSl covani s} any re.
obrabéni obrabgni | ‘2" ¢ Material obrobku Posuv NLU pro vykonné dokonovani
f —— (mm/ot) s vysokymi posuvy
, M — i
T2000Z Nizko- €30
uhlikova ocel <HB150 i i 1=
| 3 T
(%)
T3000Z g 20
Uhlikova | _, e E
ocel <HB280 o
i — i T 1,0
T110A
Vs M
T1200A Le%‘(’:‘;?"a HBZBQ?SO 0 01 02 03 04
- i i Posuv (mm/ot)
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Druhy

Pro soustruzeni oceli

T1200A

B Z&kladni charakteristiky

Pro frézovani oceli

T250A

B Zakladni charakteristiky . /

T1200A byl vyvinut pro Siroky rozsah aplikaci, od
dokoncovani az po hrubovani.

Diky jeho zlepSené odolnosti proti otéru a lomu je
také mozné vysokorychlostni obrabéni oceli.
Svoji dobrou odolnosti proti vzniku trhlin za
vySSich teplot umoznuje také obrabéni s chlaze-

T250A se vyznacuje silnym bfitem a vynikajici
odolnosti proti opotfebeni, takze zivotnost nastroje je
2x az 3x vy$8i nez u konvenénich cermetl. Diky jeho
vysoké houzevnatosti Ize relizovat vysoce vykonné
obrébéni a dlouhou Zzivotnost pfi frézovani legované
oceli, uhlikové oceli, nerezavéjici oceli, zapustkové

nim.

B Prednosti

@ V/ysoce vykonné vysokorychlostni obrabéni se zlepSenou

odolnosti proti opotfebeni.

@ Ostry brit, ktery vytvafi povrchy s vynikajici jakosti.
@® Dobra odolnost proti tvorbé trhlin - je mozné obrabéni

s chlazenim.

@ Stabilni zivotnost nastroje a dobra odolnost proti lomu
@ Je k dispozici s bohatym vybérem utvarecu tisky.

B Vykonnost
@ Odolnost pr. opotfebeni a houzevnatost | @ Odolnost proti opotfebeni
02 Konkurent
T1200A 'g
T110A a@ ER T130A
[} )
£ 0,1 o,
= >
s e T1200A
T130A | & 005

2
bS]
% 1 1 1 1 1
o

o

2 4 6 8 10

Doba obrabéni (min)

Odolnost proti opotfebeni => Dobra

HouZevnatost > Dobra

Obrobek: 34CrMo4

VBD: CNMG120408NUG

Podminky: v¢=200 m / min, f=0,36 mm/ ot
doc=1,5 mm, s chlazenim

B Doporu¢ené podminky

@ Rozsah pouziti

@ Doporucené podminky

ISO | P05 | P10 | P20 | P30

jm{ Rezna rychlost (m/min)

/ T1200A

Druh
/ T110A /

/ T130A /

F—— Posuv (mm/ot)
Mékka ocel | 100 Pmmmm— 300
(pod HB150) | 0,1 ———0,3
Uhlikova ocel|  {(( j— 250
Leg. ocel
(pod HB280) | 0.1 F—— 103
Uhlikova ocel| 5() j—) 200
Leg. ocel
(nadHB2g0) | 01 F———02
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oceli i nékterych specialnich materiald.

B Prednosti

® O 30% vysSi Kic proti konvenénim cermetiim
zlepSuje houzevnatost bfitu a zivotnost néstroje.
@ Vysoka houzevnatost a tvrdost zlepSuji odolnost proti

opotiebeni.

@ Stabilni frézovani bézné oceli, nerezaveéjici oceli a

zapustkové oceli atd.

B Vykonnost

@ Qdolnost pr. opotrebent a houzevnatost

@ Odolnost proti lomu

Konvenéni

cermet T250A

Konkur. B
Konkur. A

1001
80|
60|
4o+
20

[

1 ]

Dobré <= % lomd

0
T250A

Konvencni  Cermet Cermet
cermet  konkurenta A konkurenta B

0 “60 70 80 90
HouZevnatost => Dobra

Odolnost proti opotiebeni —> Dobra

Obrobek: 34CrMo4 ( HB260), 3 drazky

VBD: SDKN42MT

Podminky: v¢=216 m / min, f;=0,27-0,45 mm/ zub
doc=2,0 mm, bez chlazeni

B Doporu¢ené podminky

@ Rozsah pouziti

@ Doporucené podminky

ISO | P05 | P10 | P20 | P30

jmmm Rezna rychlost (m/min)

Druh /

T250A

F—— Posuv (mm/zub)
Uhlikova ocel 120 ] 250
Leg. ocel 0,1 03
6Kk ool 150 |me— 300
kka oce 01 03
Nerezavgjici | 80 =] 230
ocel 0,1 ———0,2
Zépustkovs | 60 i 180
ocel 0,1 ——02




B Pouziti pfi
soustruzeni

B Pouziti pfi
frézovani

Bl Vykonnost

B Zakladni charakteristiky

Karbidy "Igetalloy”

Sumitomo se zabyva vyvojem karbidovych materiald jiz 70 let.
Za tuto bylo vyvinuto, zdokonaleno i stazeno z vyrobniho
programu mnoho druhd - vzdy s ohledem na trvale se ménici

potfeby pramyslu.

Uspésné ukonceny vyvoj vysoce houzevnatého druhu A30 pro
obrabéni oceli a druht EH10 a EH20 pro obrabéni obtizné

Aynuqg

obrobitelnych materialll jsou jen nékteré pfiklady skvélého
uplatnéni nasich dlouholetych zkuSenosti v tomto oboru.

P K Trida Druh Charakteristika - pouziti
Ocel Litina « Stfedné az vysokorychlostni dokon¢ovani
ST1 OP oceli.
Viysokorychlostni
obrébéni o ST20E | - vseobecné obrabéni oceli.
©
S
= » Nizkorychlostni aZ stfedné rychlostni
ﬁ A30 hrubovani oceli.
ST40E « Nizkorychlostni hrubovani oceli.
Hrubovani
H 1 « Vysokorychlostni dokon¢ovani
nezeleznych kovd.
X
| 3 EH10 - Veobecné obrabéni litiny.
Nizkorychlostni ST © =
obrébéni 40E G1 0 E + Obrabeéni litiny a hliniku.
P Trida Druh Charakteristika - pouziti
Ocel Litina «
2a A3ON + V8eobecné obrabéni oceli.
'_
L, v G1 OE « Frézovani litiny.
Hrubovani ©
RS
[=

@ Zivotnost néstroje pfi soustruzeni oceli | @ Zivotnost nastroje pfi soustruzent litiny | @ Odolnost proti lomu
200+ 200

z 20 = A0 [ ]

€ £ A30N | ]

£ stior| € ST30E

3 100r \O\o\ 3 100 G10E ST20E

S S Konkurenéni P20

> ST20E | =

= sTaoe A0 = Konkurenéni P25 [ ]

3 5ol S Konkurencni P30

o . . . . . o 50 ¢ 1 | L ! . .

5 10 20 30 60 5 10 20 30 60 0 20 40 60 80)
Doba obrabéni (min) Doba obrabéni (min) Dobré <= (%)lomt  =)>Spatné

Materidl: 34CrMo4 (Hs39) Material: GG25 (Hs35) Materidl: ~ 42CrMo4

VBD: TNMG 220408 (NL) VBD: SNMN 120408 Fréza: MC100R (jeden zub)

Podminky:  doc=2,0 mm, =0,36 mm/ot, bez chlazeni Podminky:  doc=2,0 mm, f=0,26 mmlot, bez chlazeni Podminky:  v¢=86~31m/min, =0,33~0,62 mm/z.,
Kritéria: Vp=0,3 mm Kritéria: Vg=0,3mm (N=4 cykly)
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DLC (Diamond like Carbon)

hada pOVIakﬁ Aurora Druh s povlakem DLC pro obrabéni hliniku

Druhy

M Prednosti a
pouziti

M Vykonnost
povlaku
DLC

B Priklady
pouziti

B18

B Charakteristiky
Povlak Sumitomo "AURORA” COAT je vysoce tvrda vrstva typu
"Diamond Like Carbon” (DLC) (uhlik jako diamant) vyznacujici
se nizkym soucinitelem tfeni.

Povlak DLC mize byt pouzit nejen pro obrabéni hliniku a
nezeleznych kovd, kde davé vynikajici jakosti povrchd, ale také
pro obrabéni bez chlazeni. Neohrozuje Zivotni prostiedi.

@ Extrémné hladky povrch a nizky souginitel tfeni
Dosahuje vyborné jakosti povrchll na hliniku a nezeleznych kovech. Ma
vysokou odolnost proti tvorbé nardstk(l na bfitu.

@ Vysoka pevnost povlaku odolava i téZkym podminkam obrabéni
Specialni technika povlakovani DLC, ktera zlepSuje pfilnavost povlaku.
Jedna se o prvni pouziti povlaku DLC na obrabéci nastroje na svété.

@ Siroka paleta moznosti pouziti

@ Spektrum barev
Vysledkem specialni techniky povlakovani jsou zafivé barvy povlakd.

U povlaku AURORA COAT existuje celkem 7 barev rozhrani. Ty vak nemaji zadny vliv na vykonnost obrabéni.

Druh Povrch Cela Drsnost povrchu Podminky
Material obrobku:
S povlakem |- - ADC12
Aurora Nastroj:
DL1000 WEM3032E
I 5um Ra = 0,68 um 0,5mm N
Rezné podmimky
Ve= 300 m/min
fi= 0,15 mm/zub
Nepovlg- . doc= 5mm
kovapy 0, Woc= 5mm
karbid | R Rezna délka: 36 m
I Spm [Ra=1,22 pm | 0,5mm | Bez chlazeni
@ VBD pro frézy WaveMill @ Celni frézy s povlakem Aurora @ Vrtaky s povlakem Aurora
(DL1000) (ASM2000/4000DL, SNB2000DL) (Typ DLH)

e S SeSSaagae

!
I




B Pirednosti

B Vykonnost

Rada povlaki ZX

B Charakteristiky
ZX je svétové prvni ultra-tvrdy povlak obsahujici 2000 vrstev
TiN/AIN, ktery Ize pouzit na Sirokém sortimentu frézovacich a
vrtacich néastroji vyvinutych speciélné pro vysokorychlostni
obrabéni velké fady materialld obrobkl, zahrnujici ocel,
nerezaveéjici ocel, vysokoteplotni slitiny a zelezo.

Aynuqg

Supermtizka povlaku ZX ma tloustku pouze 2,5 mikrometru
(1,25 nanometru x 2000) a ma tvrdost Hv4000, ktera se blizi k
tvrdosti CBN. Navic ma povlak ZX hladky povrch, coz zlepSuje
jakost povrchu obrobenych obrobkl. Jeho odolnost proti
vysokym teplotam umoziuje dosahnout vysoké rychlosti posuvu
a vyrazné delSi Zivotnosti nastroju.

@ Témer tak tvrdy jako CBN

@ Vyrazné delSi Zivotnost nastroje diky extrémné vysoké
tvrdosti povlaku ZX (Hv4000) ve srovnani s TiCN (Hv2700)
a Ti/AIN (Hv3200)

@ Hladky povrch povlaku umozriuje dosahnout lepSi jakost
povrchu obrobku.

@® Dodavame jej pro Siroky rozsah frézovacich a vrtacich
nastrojl

® SEM obraz fezu povlakem

)

.. Laminovana vrstva
2,5nm

@ Status povlaku ZX @ Tvrdost povlaku ZX
N
4000 ~ Q generace
T T v [ oo
é ‘\\\TiAé’N .| |Konvenéni e:]
= 00 O poviak TIAIN 3200
B . TiCN Y geng}ace Konvenéni e:] 2700
-g N \Q Ny povlak TICN
L O o ~ -
. Tih\ o Konvengnl 2200
2000 \Q%\Z generace Pt U :
“{ 1.generace . ‘ ‘ | ‘ | ‘. " P — .
: 02000 2500 3000 3500 4000 2000 vrstev, které jsou tvoreny stfidavé laminovanymi
Odolnost proti oxidacii = >vynikajici Tvrdost (mHv) ultratenkymi vrstvami TiN a AIN

@ Vrtaky Super Multi-Drills, typ HK




Pokrodil

Druhy

a

keramika

B Zakladni charakteristiky

Na$e "pokrocila keramika" vyuzivéa specialni procesy a
materidly ke zvySeni houzevnatosti keramickych néstroji. Tento
nejnovéjsi vyvoj umoznil velmi spolehlivé ultra-vysoko-rychlostni
obrabéni litiny.

Toto vSe a jeSté mnohem vice naleznete u naSich nejnoveéjSich
druhG NS260 a NS260C, které se vyznaduji vyssi tvrdosti pfi
zvySenych teplotach a dobrou vrubovou houzevnatosti diky
mikrostrukturnim vlastnostem hranice zrna.

B Pouziti

Vysokorychlostni

obrabéni

ih

Hrubovani

K H Typ Druh Charakteristika S pouziti
Litina Kalen ocell
o + Vysoce pevna a houzevnata keramika
= na bazi SizNs.
% = NSZGO + Hrubovani, soustruzeni s pferusovnym
T fezem a obrabéni litiny s chlazenim.
X =
o
9 ﬁ * Povlak s vysokou odolnosti proti otéru.
% c NSZGOC * Vhodny pro nepferudované vysoko-
o rychlostni obrabéni.
[
NB100C @ C_R. + Velmi houzevnata keramika na bazi
T <£ Al203 s novym povlakem ZX.
=% | NB100C | T ,
o3 * NepferuSované nizkorychlostni
X s soustruzeni kalené oceli.
=

B Rozsah
pouziti

@ Soustruzeni litiny

@ Soustruzeni vysoce kalené oceli

1500 N>
L=
1000 >R
£ 800 NS260C g BN350
= 600 NS260 2 BNX25
5 S
2 400 £ Poviak.)  SUMIBORON
(E,‘ s T T T T ~ cermet
< 200 BN250
N N = BNX20
& _ Poviak- Karbid L5 BNX10
100 | g~ NB100C
Karbid \ 3
1 32
T | | = ! 1 1 | | ]
0 0,2 0,4 0,6 08|.2 40 45 50 55 60 65
Posuv (mm/ot) 2 Tvrdost (HrC)

B Vykonnost

@ Zivotnost néstroje pfi soustruzeni oceli

@ Soustruzeni vysoce kalené oceli

Kebid L ol 4 Kom

— art om .0, &ni

£ 03 I € Konvecni

E £ keramika

g 02+ NS260 g NB100C

2 U o 2

£ pos i £01

5 o ’ Ns260 & ||

[} ’ A A [} T

%S Cerna B | BNX10

8 keramika 8

o . . . . . @) 1 | 1 1 |
0 4 8 12 16 20 0 2 4 6 8 10

Doba obrabéni (min) Rezna délka (km)

Material: GG25 Material: 100Cr6 (HRC62)

VBD: SNMN120412 VBD: CNGA120408

Podminky:  v¢=300 m/min, f=0,4 mm/ot Podminky:  ve=120 m/min, f=0,1 mm/ot

doc=1,5mm, bez chlazeni doc=0,2 mm, bez chlazeni
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Tabulka vlastnosti druh

B Druhy povlakovanych karbidu

feznych materialu

PFi¢na lomova

Ttida Druh Tvrdost pevnost T.R.S. Typ povlaku SlozZeni vrstvy Tloustka poviaku
(HRA) (GPa) (um)
AC700G 91,0 2,2 CVD Al;0s + TICN 12
AC900G 90,1 22 CVD Al;03 + TICN 12
AC820P 90,1 22 CVD Super FF, AloO3+ TiCN 14
AC2000 90,1 2,2 CVD Al;03 + TICN 10
P AC830P 89,4 2,6 CVD Super FF, Alz0s+ TiCN 8
Ocel AC3000 89,4 2,6 CVD Alz03 + TiCN 10
ACP100 89,3 3,1 CVD Super FF, Alx0s+ TiCN 6
ACP200 89,5 3,2 PVD Super ZX, AICIN / TiAIN 3
ACP300 89,3 3,1 PVD Super ZX, AICIN / TiAIN 3
AC610M 91,0 2,2 CVD Super FF, AloO3+ TiCN 5
M AC630M 89,5 2,7 CVD Super FF, Alz03+ TiCN 5
Meaciocd AC530U 91,4 3,3 PVD Super ZX, AICIN/ TIAIN 3
AC410K 92,0 2,4 CVD Super FF, Alx0s+ TiCN 18
AC700G 91,0 2,2 CVD Al;03 + TICN 12
Litina ACK200 91,7 25 CVD Super FF, Alx0s+ TiCN 6
ACK300 91,4 33 PVD Super ZX, AICIN / TiAIN 3
S AC510U 92,6 26 PVD Super ZX, AICIN / TiAIN 3
Exotické kovy AC520U 91,7 3,0 PVD Super ZX, AICrN / TiAIN 3
DL1000 92,9 2,1 PVD DLC (Diamond Like Carbon) 0,5

B Druhy nepovlakovanych karbid(

Trida Druh Tvrdost pPer\I/(r:]gastlonF?Vsa Youngly modul | SPSHIS PEM® | pevnost v tiaku | SPUTTIE Seleve
(HRA) (GPa) (GPa) (W/m-°C) (GPa) (x 104°C)

ST10P 92,1 1,9 470 25 4,9 6,2
ST20E 91,8 1,9 550 42 4,9 5,2
P A30 91,3 2,1 520 — — 5,2
Ocel A30N 91,2 2.2 520 - — -
ST40E 90,4 2,6 — 75 — —
U10E 92,4 1,8 460 — 5,9 —
M U2 91,5 2,2 — 88 — -
Nerezavgjieiocel A30 913 21 520 - - 52
BL130 94,3 2,9 — — — —
H2 93,2 1,8 600 105 6,1 4.4
H1 92,9 2,1 650 109 6,1 4,7
K EH10 92,4 3,4 640 105 - 4,5
Litina H10E 92,3 2,0 = 67 = =
EH20 91,3 3,5 620 105 — 45
G10E 91,1 2,2 620 105 5,7 —
KHO3 91,4 e — — — —
AF1 92,5 4.4 570 — 5,7 5,7
Ultra FO 93,6 2,0 650 - — -
Jimf, F1 92,9 2,4 590 - — -
A1 91,4 3,2 550 - — -

Aynuqg
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Tabulka vlastnosti druhu
feznych materialu

B Druhy cermetu

= Ttida Druh -I-(\'/_::Z?t Eg/cnnoaslqrrﬁglvsa. Typ povlaku Slozeni vrstvy TIOUSt(Iﬁn‘]))OVIaku
= (GPa)
~ T2000Z 15,2 2,3 PVD TiN/AIN Multi-Layer 8
(a] Povlakovany : :
T3000Z 13,.9 2,4 PVD TiN/AIN Multi-Layer 3
T110A 16,5 1,6 - - -
Nepoviako-| 14500 15,7 2,2 - - -
vany
T250A 14,0 2,1 - - _
B Druhy keramiky
Povlakovana NB100C 21,0 1,0 PVD TiN/AIN Multi-Layer 3
Nepovlak. NS260 15,7 1,3 — - -
B Vlastnosti zakladnich material(
Mikrotvrdost dle . Cinitel tepelné | Soucinitel délkové -
Material Mérna hustota Vickerse Youn(%;\plaTodul S vodivgst[i) roztaznosti B"(‘fé";‘“'
(GPa) (W/mS°C) (x 10%/°C)
Karbid wolframu wcC 15,6 21 690 126 51 2.900
Karbid titanu TiC 4,94 31 450 17 7,6 3.200
Karbid tantalu TaC 14,5 18 280 21 6,6 3.800
Karbid niobu NbC 8,2 20 340 17 6,8 3.500
Nitrid titanu TiN 5,43 20 260 29 9,2 2.900
Oxid hlinity Al203 3,98 29 410 29 8,5 2.050
Nitrid kfemiku Si3Na 3,17 25 310 29 3,0 >1900 (Rozklad)
Kubicky nitrid béru CBN 3,48 44 700 1.300 4,7 -
Uhlik C 3,52 >90 970 2.100 3,1 -
Kobalt Co 8,9 - 100~180 69 12,3 1.495
Nikl Ni 8,9 - 200 92 13,3 1.495
WC- 5% Co 15,0 18 630 79 5,0 -
Karbid WC-10 Co 14,6 14 580 75 5,0 -
WC-20% Co 13,5 10 530 67 6,0 -
Rychlofezna ocel 8,7 8 210 17 11,0 —
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Doporucené
4

Bl Doporuéené fezné podminky pro hlavni druh

Rezné podminky

- Uvedené fezné podminky jsou uvazovany pro uhel nabéhu 90° ~ 95° a pouziti
chladici kapaliny.
- Tyto podminky musi byt upraveny podle stability stroje a stavu obrobku.

Povlakovany karbid

Aynug

Twdost | AC410K | AC700G | AC900G | AC820P | AC830P | AC530U
ISO Material de Posuv (mm/ot)
Brinella | 0,2- 0,4 -0,6 [ 0,2-0,4-06]02-04-06]02-04-06[02-04-06[02-04-06
(HB) Rezna rychlost v¢ (m/min)
nelegovana ocel, <0,15%C, zihana 125 380 320 270 230
! , <0,45%C, zihana 190 330 270 230 200
! , <0,45%C, temperovana 250 280 210 205 180
nizko legovana ocel, zihana 180 300 250 210 200
P ! , temperovana 275 260 200 160 120
Ocel ! , temperovana 300 220 160 120 -
! , temperovana 350 200 120 920 -
vys. leg. a nastrojova ocel, zihana 200 220 170 150 -
! , temperovana 325 130 90 70 -
nerezavéjici ocel, feritickd/martenzitick, zihang | 200 160
IVI martenziticka 240 120
Nerzaiiiocel | 5y stenitické, popusténa 180 140
lamelarni litina, perliticka 180 350 300 180 160
! , perliticka (martenziticka) 260 275 230 150 120
K tvama litina, ~ feriticka 160 310 250 160 160
Litina tvamna litina,  perliticka 250 240 180 130 100
tvarna litina, ~ feriticka 130 310 250 220 180
tvarna litina,  perliticka 230 240 190 160 120
zéruvzdorné slitiny na bazi Fe 200
zéruvzdorné slitiny na bazi Ni nebo Co 250
S zéruvzdorné slitiny na béazi Ni nebo Co 350
Exofickékovy | jgty titan 400
slitiny titanu 950
Bl Doporuéené fezné podminky pro hlavni druh
Povlakovany karbid Povlakovany cermet
Twdost | AC610M | AC630M | AC510U | AC520U | T2000Z | T3000Z
ISO Material dee Posuv (mm/ot)
Brinella | 0,2- 0,4 -0,6 [ 0,2-0,4-06[02-04-06]02-04-06[02-04-06[02-04-06
(HB) Rezna rychlost v¢ (m/min)
nelegovana ocel, <0,15%C, zihana 125 350 300
! ,<0,45%C, Zihan4 190 300 250
! , <0,45%C, temperovana 250 250 200
nizko leg. ocell, Zihana 180 300 230
P ! , temperovana 275 260 200
Ocel ! , temperovana 300 220 170
! , temperovana 350
vys. leg. a nastroj. ocel, Zihana 200
! , temperovana 325
nerezavejici ocel, feriticko/martenziticka, zihana | 200 205 160
IVI martenziticka, temperovana 240 145 110
Neezaiiiondl | austeniticka, popusténa 180 180 140
lamelarni litina, perlitcika 180
", perliticka (martenziticka) 260
K tvama litina, feriticka 160
Litina tvarna litina, ~ feriticka 250
tvarna litina,  feriticka 130
tvarna litina,  perliticka 230
zéruvzdorné slitiny na bazi Fe 200 100 60
z&ruvzdorné slitiny na bazi Ni nebo Co 250 60 40
S Z&ruvzdorné slitiny na bazi Ni nebo Co 350 40 25
Exofickékovy | jgty titan 400
slitiny titanu 950 70 50
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Srovnavaci tabulka druhu
reznych materialu

W Povlakovany karbid

Pouziti| T¥ida Druh Sumitomo Mitsubishi| Tungaloy | Sandvik Walter Iscar Kyocera |Kennametal| Valenite SECO
PO1 | Ac700G UE6005 | T9005 | GC4205 | WAPO1 | IC428 | CAS505 | ikioios | Vbaalg | TP1000
>
Z SV310 | TP1000
AC820P (AC2000) | UE6110 GC4215 | WPP10 | IC8150 KC9110
3 P10 T9015 CA5515 SV315 | TP2000
g AC900G UC6010 GC4225 | WAP10 | 1C9015 KCot2s | Sva13 | TE2900
P | o5 | ACB20P (AC2000) | UE6110 | T9025 | gm0 | WPP20 | 18250 | cassps | koot2s | svame | TP2000
o AC900G UE6020 | AH730 WAP20 | IC9015 TP2500
cel VP5525
P30 | AC830P (AC3000) 05993° | T9035 GCazas | WPP30 | 108350 | PRE30 | w0140 | Susse’ | TP3000
AC630M VP20MF | GH730 WAP30 | IC8025 | CA5535 N
VPI5TF
UE6035 SV235
P40 | ASSSOFIACSI0N| GS735 | Tooss | GCa23s | WTNs3 | ISE3S0 | PReso | KCo140 | VAN TP3000
UH6400 VP5535
AC610M VP1OMF | T9015 IC808 | CA6615 | KT315 | SV310
= W19 | acstou E5102| VEISET | ar10 | GS1005 | WAMIO | 1Cao2s | PRODS | KC5010 | SV315 | TP1000
8 (EH5202)| URT050 | J740 IC907 | PR915 | KC5510 | VC929
>
= IVI AC610M US7020 | T6020 | GC2030 IC808 cAe515 | KG5525 | vpgsos
2 | il | 20 | acsoou (ET20D) | VP2OMF | AH120 | GC1025 | WAMZO | 1Coo2s | PRO30 | KG2325 | vCo01 | TP2500
o | G (EH520Z)| UP20M | J740 GC4125 IC908 | PR660 | K@go40 | SV230
AC630M US735 WAM30 CA6525
S | M30 | Acs3oP (acanco) | vP15TF | SHES0 | GC2088 | wrpgg | [C8O7 | BREED” | Kkeezao | VSROT | TPa000
= AC530U VP20MF WSM30 PR1125
xotické kovy
AC630M US735 PR660
M40 | ASE30M VoTe2. | GH330 | GC2145 Ice07 | BROGO. | kCo245 | VIN
Ko1 | Acatok (Ac30o)| YG5195 | 15010 | Geazos | WAK1O \Gagg. | CA4010 | KC9315 | SV405 | 1o
UC5115 WAPO1 | |S328 | CA4115 | KC5010 | SV510
AC410K (AC300G)| UC5105 WAK10 | IC9015 | CA4115 SV410
Iﬁ K10 | ac700G UCs115 | 19115 | GC3210 | \yap1o | ICB048 | CA4120 | KC9315 | gysq5 | TK1000
AC900G UC5115 WAK20 | 1C8048 SV415
K20 | acs20p (Ac2000) | vP15TF | T5125 | GC3215 | \yapog | |Caopg | CA4120 | KC9325 | gy5q5 | TK2000
GC4220
wam25 KC930M T25M
P ACP100 F7080 | T3030 | GC4230 | SKED | 109150 KOSSOM | vin oo,
, AH120 | GC1030 | WPK25 | 1C9250 | PR630 | KC792M T350M
Oce AGpaoy VEAoRT | GH330 | GC1025 | WPK35 | 109350 | PR730 | KC725M | VC935 | F25M
= AH330 | GC2030 | WXP45 | IC908 | PR830 | KC735M F40M
NS
2 T3030 | GC1025 T25M
S M ACP300 VPISTE | GH3s0 | GG2030 | wAPas | 199250 | PR1025 | KGISOM |y | T250Mm
3 o VP30RT | RH3S0 | G&2030 | WAPSS | ic93s0 | PRes0 | KC7asM | valo. | 1530M
L Nerezavjiciocel VP15TF | AH140 GC1030 1C928 PR730 KC735M FA0M
F5010 GC3020
T1015 WAK15 | 1C4010 KC920M T150M
K ACP200 FRO20 - | 1020 | 53939 | wakas | IG9150 | PR9OS | kGgosm | VNS | Ta00M
Litina ACK300 VP15TF | AH110 | GC3040 IC4100 KC520M T200M
EH20Z VP20RT | AH120 | GC1020 | WKP35 | pr7950 | PRO05 | kcsogpm | VC928 | gy
B Cermet
Pouziti Ttida Sumitomo Mitsubishi| Tungaloy | Sandvik | Ceramtec| Iscar Kyocera |Kennametal| Valenite | SECO
[ Gr720 e —
T110A AP25N* | NS520 Sc15 se, VC605
NS720
= NX2525 | N$230. IC20N | TN6O
8 P Ti200a | ABSNT | Arsde | CTOOMS | sc15 | IC3ON | PV6O* | KT6215 | \oe10 | omp
N Ocel 120002 | NK30%5 | G730 | Grage | SC35 | IC520N | TNG020 | KT315°
7 Nxas > | Nerdo, IC530N | PV7020
I T130A NX3035 | Ns540 SC35 TN90
K T3000Z* | NX99 SC45 PV90*
NX2525 SC15 TN30 R
Tr T110A Nx2928 | NS520 | CT5015 | SSi° N3O, | KT315* | vCeos
=
2 NX4545 | NS540 TC60M .
5 !:: T250A nases | NSS40 SC60 | IC30N | T SoM | KT530M*| VC630 | C15M
[N
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* oznacuje povlakovany cermet




Srovnavaci tabulka druhu

B Nepovlakovany karbid

teznych materialu

Ttida Druh Sumitomo Mitsubishi| Tungaloy | Sandvik Dijet Iscar Kyocera |Kennametal| Valenite | SECO
P10 ST10P TX10S | S1P SRT IC70 P10 ver S10M
VC165
. TX20 SRT K125M
P P20 ST20E UTi2oT | TX22 | SMA bgo | 1670 K2 vC7 S25M
Ocel A30 ' TX30 SR30 IC54 GK VC5
P30 AN utizoT | X230 | smo | BRS0 | 1S58 PW30 | K800 | yG3gy | S25M
SR30 | IC54
P40 ST40E TX40 | S6 e | e G13 VC111 | S60M
U10E VC29
M10 Eheo TU10 | HI0A | UMN IC20 K313 | y<a S10M
K68, KMF
M u2 . TU20 DX25 KMF veog
M20 UTi20T H13A IC20 K125M HX
Nerezavi oce EH510 UX25 UMS ™ VC901
A30 . H10F | DX25 K600
M30 AN uTi2oT | Uxso | 19 | DX IC28 Ko VC35M | HX
H2 . THO3
K01 4 HTiOST | fHO3. | H1P KGO3 K605
Hi . tHio | 01P 1 kato | ic20 | kwio | KSISTHMI yeg
K10 EH10 HTito | GHE H10 K o0 | aWie | Ko | RS | HX
K EH510 HM THM-U
Lit G10E G2F, G2, K715 | VC2
tina K20 EH20 UTi20T | KS15F | Hi3a | KG20 1 1C20 | Gwas | KiF VC29 | 883
EH520 KS20 Keoo | VC28
. VCi11
K30 G10E UTi20T | G3 KG30 | IC28 THR eapl
SF10, MFO7 | F, MD1508 FBO5, FB10
FO MF10 MDOSF F205 1C07
F1,AFU | HTHO | M,MDOSF | 6UFGUF | FB10,FBI5
Jemnozrnny XF1 MF20 | MDIOMDO7F| PNGD, HGFF | FZ15 Ico7 FW30 890
karbid AF0, SF1 | TF15 EM10, MD15 FB10, FB15 890
AF2 MF30 | MD20 12UF | 745 ICo8 883
A N6F FB20
cc UM H10F FZ20 ICo8 883
B Keramika
Ttida Sumitomo Tungaloy | Kyocera | Sandvik |Kennametal| Dijet |NipponTungsten| NTK
HC4
H WG300 | AGBN | GCB050 | 4615 NPC-A2 | HG7
. NB100C e A65 CC650 | {vaoog | CAT00 | 4o L
ocel KT66 | CC670 WA
HCH
A6 HW2
LX11 | o5 KY1615 ee
K Ns26oc | LX21 | kagp | GCB050 | KY1310 | orn10 | NaiconNxa| HCT
2 NS260 CXC73 | ygpnp | GCB50 | KY1320 | oeyng | NAICONNX | iy
Litina FX105 | |3o00, | CC670 | KY3500 =l
CX710 KY4300 2r2
KT66
SX9
SX8

Aynuqg
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