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C1 ~ C46C
C2
C4 - 8
C9 -13
C14-17
C17
C18-22
C22
C23-24
C25-28

C29-31
C32-33
C34
C35-36
C37
C38-41
C42
C43-44
C45:

:

:

:
– :

�

�

��
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Negativní VBD

Pozitivní VBD

Systém označování VBD..................................................
C / 80° Kosočtvercová (s otvorem) .................................
D / 55° Kosočtvercová (s otvorem) .................................
S / Čtvercová (s otvorem) ................................................
S / Čtvercová (bez otvoru) ...............................................
T / Trojúhelníková (s otvorem) ........................................
VBD  T-REX ......................................................................
V / 35° Kosočtvercová (s otvorem) .................................
W / Polygonální (s otvorem) ............................................

C / 80° Kosočtvercová (s otvorem) .................................
D / 55° Kosočtvercová (s otvorem) .................................
R / Kruhová (s otvorem)...................................................
S / Čtvercová (s otvorem) ................................................
S / Čtvercová (bez otvoru) ...............................................
T / Trojúhelníková (s otvorem) ........................................
T / Trojúhelníková (bez otvoru) .......................................
V / 35° Kosočtvercová (s otvorem) .................................
W / Polygonální (s otvorem) ............................................

VBD pro soustružení
V

B
D

Negativní / pozitivní / keramické  

Doporučená skladová položka
Položka na skladě

Na skladě v Japonsku
Bude nahrazeno novou položkou
(Ověřte disponibilitu)

Výroba na zakázku
Nevyrábíme

Označení skladových zásob

Systém skladového hospodářství se může změnit bez předchozího oznámení.
Informace o akuálním stavu skladových zásob vám poskytnou naši obchodní
zástupci.

Poznámka:



C2

R

S

W

C

D

T

V

R
R

C 80°

D 55°

E 75°

F 50°

V 35°

R —

S 90°

T 60°

W 80°

A 85°

B 82°

K 55°

H 120°

O 135°

P 108°

L 90°

M 86°

A 3°

B 5°

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

N 0°

P* 11°

O

G 30°

A ± 0,005 ± 0,025 ± 0,025

F ± 0,005 ± 0,013 ± 0,025

C ± 0,013 ± 0,025 ± 0,025

H ± 0,013 ± 0,013 ± 0,025

E ± 0,025 ± 0,025 ± 0,025

G ± 0,025 ± 0,025 ± 0,13

J* ± 0,005 ± 0,05~± 0,15 ± 0,025

K* ± 0,013 ± 0,05~± 0,15 ± 0,025

L* ± 0,025 ± 0,05~± 0,15 ± 0,025

M* ± 0,08~± 0,2 ± 0,05~± 0,15 ± 0,13

N* ± 0,08~± 0,2 ± 0,05~± 0,15 ± 0,025

U* ± 0,13~± 0,38 ± 0,08~± 0,25 ± 0,13

N

—

A

R M

F G

W B

T H

Q C

U J

6,35 ± 0,08 ± 0,08 ± 0,08 ± 0,11 — —

12,70 ± 0,13 ± 0,13 ± 0,13 ± 0,15
15,875 ± 0,15 ± 0,15 ± 0,15 ± 0,18
19,05 ± 0,15 ± 0,15 ± 0,15 ± 0,18
25,40 ± 0,18 ± 0,18 ± 0,18
31,75 — ± 0,20

9,525 ± 0,08 ± 0,08 ± 0,08 ± 0,11 ± 0,16

9,525
6,35 ± 0,05 ± 0,05 ± 0,05 ± 0,05 — —

± 0,05
12,70 ± 0,08 ± 0,08 ± 0,08 ± 0,08 — ± 0,08

± 0,05

15,875 ± 0,10 ± 0,10 ± 0,10 ± 0,10 — ± 0,10

± 0,05

19,05 ± 0,10 ± 0,10 ± 0,10 ± 0,10 — ± 0,10

± 0,05

25,40 ± 0,13 ± 0,13 ± 0,13 — — ± 0,10

± 0,05

31,75 — ± 0,15 — — — ± 0,12

± 0,05

C   N   M  G

V
B

D

Tvar VBD
Tabulka 1

Úhel hřbetu
Tabulka 2

Typ VBD
Tabulka 4

Tolerance
Tabulka 3

Systém označování VBD

Tabulka 4: Otvor ve VBD nebo utvařeč třísky Tolerance výšky špičky (třída M)

Tolerance vepsané kružnice (třída M)

Tabulka 1: Tvar VBD Tab. 2: Úhel hřbetu Tabulka 3: Tolerance (mm)

Vepsaná
kružnice 3-úhelník Čtverec 80°

Kosočtverec
55°

Kosočtverec
35°

Kosočtverec Kruhová

Vepsaná
kružnice 3-úhelník Čtverec 80°

Kosočtverec
55°

Kosočtverec
35°

Kosočtverec Kruhová

Tolerance výšky špičky (třída M)

Tolerance vepsané kružnice (třída M)

Žádný

Jedno-
stranný
Obou-
stranný

Přímý se
zahlou-

bením na
horním
konci

(40°~60°)

Žádný Přímý se
zahlou-

bením na
horním
konci

(70°~90°)
Jedno-
stranný

Přímý se
zahlou-

bením na
horním
konci

(40°~60°)

Žádný Přímý se
zahlou-

bením na
horním
konci

(70°~90°)
Obou-
stranný

Přímý
otvorŽádný

S 
otvorem

Žádný

Jedno-
stranný
Obou-
stranný

S 
otvorem

S 
otvorem

Žádný

Jedno-
stranný

S 
otvorem

S 
otvorem

Žádný

Obou-
stranný

Symbol Otvor Typ
otvoru

Utvařeč
třísky Tvar TvarSymbol Otvor Typ

otvoru
Utvařeč
třísky

Koso-čtver-
cová

Kruhová

Rovnoběžník.

6-úhelník

8-úhelník.

5-úhelník.

Obdélník.

Kosočtverc.

Trigonová

3-úhelník.

Čtvercová

O:  Jiné úhly hřbetu podle
konkrétních specifikací

Výška ”m” na ostrém rohu

Symbol Tvar VBD Úhel Symbol Úhel hřbetu Symbol Výška špičky Vepsaná kružnice Tloušťka

Jiné



C3

R

S

W

C

D

T

V

R
R

ISO ISO ISO 

06 6,4 6,35 07 7,7 6,35 03 3,8 5,56

08 8,0 7,94 11 11,6 9,525 04 4,3 6,35

09 9,7 9,525 15 15,5 12,70 05 5,4 7,94

12 12,9 12,70 19 19,4 15,875 06 6,5 9,525

16 16,1 15,875 16 16,6 9,525 08 8,7 12,70

19 19,3 19,05 10 10,9 15,875

06 6,35 6,35 06 6,9 3,97 08 8,0 8,0

S7 7,14 7,14 08 8,2 4,76 10 10,0 10,0

07 7,94 7,94 09 9,6 5,56 12 12,0 12,0

09 9,525 9,525 11 11,0 6,35 12 12,7 12,70

12 12,7 12,70 16 16,5 9,525 15 15,87515,875

15 15,87515,875 22 22,0 12,70 16 16,0 16,0

19 19,05 19,05 27 27,5 15,875 19 19,05 19,05

25 25,4 25,40 33 33,0 19,05 25 25,0 25,0

31 31,75 31,75 25 25,4 25,40

ISO

01 1,59

02 2,38

T2 2,78

03 3,18

T3 3,97

04 4,76

06 6,35

07 7,94

09 9,52

ISO

00

01 0,1

02 0,2

04 0,4

08 0,8

12 1,2

16 1,6

24 2,4

32 3,2

M0

00

ISO

R

L

N

F ��
FA
FK, FP

FT, FX, FZ
FY, FW

S �
L ��

SC, SF, SK, SP
SS, SU, SE
LU, LUW

SJ
EX

SD, SM
ST

G ��
U ��

GU, GUW, GE
UG, UP
US, UX

UJ
UZ

UM

M �� MP, MU, MX MC MM

H �� HG, HP

W

C

RD, RP

AW, AG

SV

C

S

D

V

T

W

R

12  04  08   N - SE
Velikost VBD

Tabulka 5

Tloušťka
Tabulka 6

Směr posuvu
Tabulka 8

Rádius
Tabulka 7

Utvařeč třísky
Tabulka 9

V
B

D

Systém označování VBD

Tabulka 9: Utvařeč třískyTabulka 8: Směr posuvu

Tabulka 5: Délka břitu (mm) Tab. 6: Tloušťka Tab. 7: Rádius

Vyobrazení VBD použité jako příklad
(Č. kat. ISO)

Tvar Břit
Vepsaná
kružnice

Vepsaná
kružniceTvar Břit Tvar Břit

Vepsaná
kružnice

Tloušťka 
(mm)

Rádius
(mm)

Kruhová VBD
(metrická)

Symbol

Pravostranný

Levostranný

Neutrální

Směr

Přesné 
dokončování /
dokončování

Lehký řez

Obecné
obrábění

Hrubování

Těžké
obrábění

Operace Vystouplý Standardní 1-stranný Jiné speciální typy

Široký utvařeč
třísky

Pro záhlubník

Pro kruhovou
destičku

Pro hliník

K odstranění nauh-
ličených vrstev 

Kruhová VBD
(v palcích)

Ostrý hrot
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T1
10

A
T1

20
0A

T2
00

0Z
T3

00
0Z

A
C

53
0U

A
C

70
0G

A
C

90
0G

A
C

82
0P

A
C

83
0P

A
C

20
00

A
C

30
00

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

53
0U

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

53
0U

A
C

41
0K

A
C

70
0G

A
C

90
0G

N
B

10
0C

N
S

26
0C

N
S

26
0

H
1

0,2
0,4
0,8

0,8

0,4
0,8

0,4
0,8

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8

0,4
0,8

0,4
0,8

0,2
0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

r

� D10, D16 � E8

P
M
K
N
S
H

CNMG ������ �-��

CNMG 120402 NFA
CNMG 120404 NFA
CNMG 120408 NFA

CNMG 090308 NFL

CNMG 120404 NFL
CNMG 120408 NFL

CNMG 090304 NLU
CNMG 090308 NLU

CNMG 120404 NLU
CNMG 120408 NLU
CNMG 120412 NLU

CNMG 120404 NLU-W
CNMG 120408 NLU-W
CNMG 120412 NLU-W

CNMG 090304 NSU
CNMG 090308 NSU

CNMG 09T304 NSU
CNMG 09T308 NSU

CNMG 090404 NSU
CNMG 090408 NSU

CNMG 120402 NSU
CNMG 120404 NSU
CNMG 120408 NSU
CNMG 120412 NSU

CNMG 120404 NSE
CNMG 120408 NSE
CNMG 120412 NSE

l ød (IC) s d1

0903.. 3,18
09T3.. 9,7 9,525 3,97 3,81
0904.. 4,76

12 12,9 12,7 4,76 5,16

CNMG

NFA

NSU

NFL

NSE

NLU

NLU-W

”Standard”

CNMG 120402 NFA, T2000Z� =� =
� =

� �
� �
� �

� �

� � � � �
� � � � �

�
�

� � � � �
� � � � �
� � � � �

� � � � � � � �
� � � � � � � �

� � � � �

� � � � �
� � � � �

�
�

�
�

�
� � � � � � � � � � � � � �
� � � � � � � � � � � � � �
� � � � � � � � � � � � � �

� �
� �
� �

C

Nový

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

”Standard”

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 80°

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě
Skladová položka v Japonsku

D
ok

on
čo

vá
ní

D
ok

on
čo

vá
ní

D
ok

on
čo

vá
ní

D
ok

on
čo

vá
ní

Příklad objednávky balení:  10 ks

TvarPoužití Č. kat. ISO

H
lo

ub
ka

 ř
ez

u 
(m

m
)

H
lo

ub
ka

 ř
ez

u 
(m

m
)

H
lo

ub
ka

 ř
ez

u 
(m

m
)

H
lo

ub
ka

 ř
ez

u 
(m

m
)

Typ ”Wiper” W  

H
lo

ub
ka

 ř
ez

u 
(m

m
)

H
lo

ub
ka

 ř
ez

u 
(m

m
)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

N
eg

at
iv

n
í

V
B

D

KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel 
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

CNMG  Negativní VBD pro dokončování

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky

Rozměry (mm)

Karbid

D
ok

on
čo

vá
ní
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� D10, D16 � E8
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�
P M S K K NH

T1
10

A
T1

20
0A

T2
00

0Z
T3

00
0Z

A
C

53
0U

A
C

70
0G

A
C

90
0G

A
C

82
0P

A
C

83
0P

A
C

20
00

A
C

30
00

A
C

61
0M

A
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63
0M

A
C

53
0U

A
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51
0U

A
C

52
0U

A
C

53
0U

A
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41
0K

A
C

70
0G

A
C

90
0G

N
B

10
0C

N
S

26
0C

N
S

26
0

H
1

0,4
0,8

0,4
0,8
1,2
1,6

0,8
1,2
1,6

0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

1,2
1,6

0,4
0,8
1,2
1,6

1,2
1,6
2,4

0,8

0,4
0,8
1,2

0,8
1,2

1,2

0,4
0,8
1,2

1,2

1,2

r

� �

� �

� � � � � � � �

� � � � � � � � �
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� �
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� � � � � � � �
� � � � � � � �

� � � � � � � � �
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� �
� �
� �

� �
� �

� �
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� �
� �

�
�
�
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� � � �
� � � �
� � � �

�
� �

� �

� � � � � � � �
� � � � � � � �
� � � � � � � �

� � � �

� � � � �

P
M
K
N
S
H

CNMG ������ �-��

CNMG 090304 NGU
CNMG 090308 NGU

CNMG 120404 NGU
CNMG 120408 NGU
CNMG 120412 NGU
CNMG 120416 NGU

CNMG 160608 NGU
CNMG 160612 NGU
CNMG 160616 NGU

CNMG 120408 NGU-W
CNMG 120412 NGU-W

CNMG 120404 NGE
CNMG 120408 NGE
CNMG 120412 NGE

CNMG 160612 NGE
CNMG 160616 NGE

CNMG 120404 NUG
CNMG 120408 NUG
CNMG 120412 NUG
CNMG 120416 NUG

CNMG 160612 NUG
CNMG 160616 NUG
CNMG 160624 NUG

CNMG 190608 NUG

CNMG 120404 NEX
CNMG 120408 NEX
CNMG 120412 NEX

CNMG 160608 NEX
CNMG 160612 NEX

CNMG 190612 NEX

CNMG 120404 NUP
CNMG 120408 NUP
CNMG 120412 NUP

CNMG 160612 NUP

CNMG 190612 NUP

l ød (IC) s d1

0903.. 9,7 9,525 3,18 3,81
12 12,9 12,7 4,76 5,16
16 16,1 15,875 6,35 6,35
19 19,3 19,05 6,35 7,94

CN– –

NGU

NGU-W

NUG

NEX

NGE

NUP

� =� =
� =

CNMG 120404 NGU, AC820P

C

Nový

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 80°

Skladová položka v Japonsku
Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks
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 ř
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H
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 ř
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u 
(m

m
)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Rozměry (mm)

Karbid

KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel 
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

CNMG  Neg. VBD pro středně těžké obrábění

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky

N
eg

ativn
í

V
B

D

”Standard”

Typ ”Wiper” W
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r

� � � � � � � � � � � �
� � � � � � � � � � � �
� � � � � � � � � �
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CNMG ������ �-��

CNMG 120408 NMU
CNMG 120412 NMU
CNMG 120416 NMU

CNMG 160608 NMU
CNMG 160612 NMU
CNMG 160616 NMU

CNMG 190608 NMU
CNMG 190612 NMU
CNMG 190616 NMU

CNMG 120404 NUX
CNMG 120408 NUX
CNMG 120412 NUX
CNMG 120416 NUX

CNMG 160608 NUX
CNMG 160612 NUX
CNMG 160616 NUX

CNMG 190608 NUX
CNMG 190612 NUX
CNMG 190616 NUX

CNMG 120408 NMX
CNMG 120412 NMX
CNMG 120416 NMX

CNMG 160608 NMX
CNMG 160612 NMX
CNMG 160616 NMX

CNMG 190612 NMX
CNMG 190616 NMX

CNMG 120404 NUZ
CNMG 120408 NUZ
CNMG 120412 NUZ
CNMG 120416 NUZ

CNMG 160608 NUZ
CNMG 160612 NUZ
CNMG 160616 NUZ

CNMG 190612 NUZ
CNMG 190616 NUZ

NMU

NUX

NMX

NUZ

l ød (IC) s d1

12 12,9 12,7 4,76 5,16
16 16,1 15,875 6,35 6,35
19 19,3 19,05 6,35 7,94

CNMG

CNMG 120408 NMU, AC820P� =� =
� =

C

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 80°

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

N
eg

at
iv

n
í

V
B

D

H
ru

bo
vá

ní
H

ru
bo

vá
ní

H
ru

bo
vá

ní
H

ru
bo

vá
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KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

Karbid

CNMG  Negativní VBD pro hrubování

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky

Rozměry (mm)
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Posuv (mm/ot)
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1,6
2,4
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1,6

2,4
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CNMM ������ �-��

CNMM 120408 NMP
CNMM 120412 NMP
CNMM 120416 NMP

CNMM 160608 NMP
CNMM 160612 NMP
CNMM 160616 NMP
CNMM 160624 NMP

CNMM 190608 NMP
CNMM 190612 NMP
CNMM 190616 NMP
CNMM 190624 NMP

CNMM 250724 NMP
CNMM 250924 NMP

CNMM 120408 NHG
CNMM 120412 NHG
CNMM 120416 NHG

CNMM 160608 NHG
CNMM 160612 NHG
CNMM 160616 NHG
CNMM 160624 NHG

CNMM 190612 NHG
CNMM 190616 NHG
CNMM 190624 NHG

CNMM 120408 NHP
CNMM 120412 NHP

CNMM 160608 NHP
CNMM 160612 NHP
CNMM 160616 NHP

CNMM 190608 NHP
CNMM 190612 NHP
CNMM 190616 NHP
CNMM 190624 NHP

CNMM 250924 NHW

CNMM 190616 NHU

CNMM 250924 NHU

l ød (IC) s d1

12 12,9 12,7 4,76 5,16
16 16,1 15,875 6,35 6,35
19 19,3 19,05 6,35 7,94

2507.. 25,8 25,4 7,94 9,2
2509.. 25,8 25,4 9,52 9,2

CNMM

NMP

NHG

NHP

NHW

NHU

� =� =
� =

CNMM 120408 NMP, AC820P

C

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 80°

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

Karbid

N
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í

V
B

D

KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

CNMM  Negativní VBD pro těžké hrubování

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Jednostranný vystouplý utvařeč třísky

Rozměry (mm)
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0,8

0,8
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CNGA 120408
CNGA 120412
CNGA 120416

CNMA 120404
CNMA 120408
CNMA 120412
CNMA 120416

CNMA 160608
CNMA 160612
CNMA 160616

CNMA 190612
CNMA 190616

CNMX 120408 L

CNMX 120408 R

CNMN 120408
CNMN 120412
CNMN 120416

CNMX 120712
CNMX 120716
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� D10, D16

P
M
K
N
S
H

CNGA / CNMA / CNMX

l ød (IC) s d1

12 12,9 12,7 4,76 5,16
16 16,1 15,875 6,35 6,35
19 19,3 19,05 6,35 7,94

CN– –

CNGA 120408, NB100C� =� =
� =

CNMN / CNMX ������

� D25

l ød (IC) s d1

1204-- 12,9 12,7 4,76 –
1207-- 12,9 12,7 7,94 –

CN– –

� D23
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Skladová položka v Japonsku

Karbid

Karbid

Bez povlaku

Bez povlaku

S povlakem ZX

S povlakem ZX

S povlakem ZX

S povlakem ZX

Cermet

Cermet

Keramika

Keramika

Povlakovaný/á

Povlakovaný/á

Povlakovaný

Povlakovaný

Bez povlaku

Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 80°

VBD bez otvoru
Úhel hřbetu 0° 

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

H
ru

bo
vá

ní
H

ru
bo

vá
ní

TvarPoužití
Třída M   Bez utvařeče třísky

Č. kat. ISO

T
ěž
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ru
bo

vá
ní

Rozměry (mm)

N
eg

at
iv

n
í

V
B

D

H
ru

bo
vá

ní

Karbid

Č. kat. ISO

KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

Další negativní VBD typu CN– –

TvarPoužití
Ploché a jednostranné VBD

Rozměry (mm)



P
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S
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�
P M S K K NH

T1
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A
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0A
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0Z
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00
0Z
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0P
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0U
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A
C
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A
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N
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N
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0C

N
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H
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0,4
0,8

0,4
0,8

0,4
0,8

0,4
0,8

0,2
0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

0,4
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0,2
0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2
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� � � � � � � � �

� �
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� D11, D17 � E9

DNMG ������ �-��

DNMG 150604 NFA
DNMG 150608 NFA

DNMG 150404 NFL
DNMG 150408 NFL

DNMG 150604 NFL
DNMG 150608 NFL

DNMG 110404 NLU
DNMG 110408 NLU

DNMG 150402 NLU
DNMG 150404 NLU
DNMG 150408 NLU
DNMG 150412 NLU

DNMG 150604 NLU
DNMG 150608 NLU
DNMG 150612 NLU

DNMG 110404 NSU
DNMG 110408 NSU

DNMG 150402 NSU
DNMG 150404 NSU
DNMG 150408 NSU
DNMG 150412 NSU

DNMG 150604 NSU
DNMG 150608 NSU
DNMG 150612 NSU

DNMG 150404 NSE
DNMG 150408 NSE
DNMG 150412 NSE

DNMG 150604 NSE
DNMG 150608 NSE
DNMG 150612 NSE

l ød (IC) s d1

1104-- 11,6 9,525 4,76 3,81
1504-- 15,5 12,7 4,76 5,16
1506-- 15,5 12,7 6,35 5,16

DNMG

NFA

NSU

NSE

NFL

NLU

DNMG 150604 NFA, T2000Z
� =
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Nový

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 55°

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks
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Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

N
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í

V
B

D

KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

Karbid

DNMG  Negativní VBD pro dokončování

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky

Rozměry (mm)



C10

S

W

C

D

T

V

R
R

� D11, D17 � E9

�

�
P M S K K NH

T1
10

A
T1

20
0A

T2
00

0Z
T3

00
0Z

A
C

53
0U

A
C

70
0G

A
C

90
0G

A
C

82
0P

A
C

83
0P

A
C

20
00

A
C

30
00

A
C

61
0M

A
C

63
0M

A
C

53
0U

A
C

51
0U

A
C

52
0U

A
C

53
0U

A
C

41
0K

A
C

70
0G

A
C

90
0G

N
B

10
0C

N
S

26
0C

N
S

26
0

H
1

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
1,2

0,4
0,8
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DNMG ������ �-��

DNMG 110404 NGU
DNMG 110408 NGU
DNMG 110412 NGU

DNMG 150404 NGU
DNMG 150408 NGU
DNMG 150412 NGU

DNMG 150604 NGU
DNMG 150608 NGU
DNMG 150612 NGU

DNMG 150404 NGE
DNMG 150408 NGE
DNMG 150412 NGE

DNMG 150604 NGE
DNMG 150608 NGE
DNMG 150612 NGE

DNMG 110404 NUG
DNMG 110408 NUG

DNMG 150604 NUG
DNMG 150608 NUG
DNMG 150612 NUG
DNMG 150616 NUG

DNMG 110404 NEX
DNMG 110408 NEX

DNMG 150604 NEX
DNMG 150608 NEX
DNMG 150612 NEX

DNMG 150404 NUP
DNMG 150408 NUP
DNMG 150412 NUP

DNMG 150604 NUP
DNMG 150608 NUP
DNMG 150612 NUP

NGU

NGE

NUG

NEX

NUP

l ød (IC) s d1

1104-- 11,6 9,525 4,76 3,81
1504-- 15,5 12,7 4,76 5,16
1506-- 15,5 12,7 6,35 5,16

DNMG

� =� =
� =

DNMG 110404 NGU, AC820P
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Nový

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 55°

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks
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KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

DNMG  Neg. VBD pro středně těžké obrábění

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky

Rozměry (mm)
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DNMG ������ �-��

DNMG 150408 NMU
DNMG 150412 NMU
DNMG 150416 NMU

DNMG 150608 NMU
DNMG 150612 NMU
DNMG 150616 NMU

DNMG 110408 NUX

DNMG 150404 NUX
DNMG 150408 NUX
DNMG 150412 NUX

DNMG 150604 NUX
DNMG 150608 NUX
DNMG 150612 NUX
DNMG 150616 NUX

DNMG 150408 NMX
DNMG 150412 NMX

DNMG 150608 NMX
DNMG 150612 NMX

DNMG 150608 NUZ
DNMG 150612 NUZ

NMU

NUX

NMX

NUZ

l ød (IC) s d1

1104-- 11,6 9,525 4,76 3,81
1504-- 15,5 12,7 4,76 5,16
1506-- 15,5 12,7 6,35 5,16

DNMG

DNMG 150608 NMU, AC820P
� =
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Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 55°

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks
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KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

Karbid

DNMG  Negativní VBD pro hrubování

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky

Rozměry (mm)
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1,6

0,4
0,8
1,2

0,8
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DNMM 150404 NMP
DNMM 150408 NMP
DNMM 150412 NMP

DNMM 150604 NMP
DNMM 150608 NMP
DNMM 150612 NMP
DNMM 150616 NMP

DNMM 150604 NHG
DNMM 150608 NHG
DNMM 150612 NHG
DNMM 150616 NHG

DNMM 150404 NHP
DNMM 150408 NHP
DNMM 150412 NHP

DNMM 150608 NHP
DNMM 150612 NHP
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DNMM ������ �-��

l ød (IC) s d1

1504-- 15,5 12,7 4,76 5,16
1506-- 15,5 12,7 6,35 5,16

DN– –

� =� =
� =

DNMM 160404 NMP, AC820P
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Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Posuv (mm/ot)

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 55°

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Jednostranný vystouplý utvařeč třísky

Karbid

N
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í

V
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D

KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

DNMM negativní VBD pro hrubování

Rozměry (mm)
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DNMA 150608, AC410K
� =

� D11, D17 � E9

0,8
1,2

0,8

0,8

DNMA 150608
DNMA 150612

DNMX 150608 L

DNMX 150608 R

P
M
K
N
S
H

l ød (IC) s d1

1504-- 15,5 12,7 4,76 5,16
1506-- 15,5 12,7 6,35 5,16

DN– –

�
�

� �

� �

DNMA / DNMX ������

D

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

Karbid

TvarPoužití Č. kat. ISO

N
eg

ativn
í

V
B

D

KOSOČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Kosočtvercová 55°
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H
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ní

Ploché a jednostranné VBD

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

Další negativní VBD pro hrubování

Rozměry (mm)



l ød (IC) s d1

09 9,525 9,525 3,18 3,81
12 12,7 12,7 4,76 5,16
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SNMG 120408 NSU, AC820P

SNMG ������ �-��

SNMG 120408 NLU
SNMG 120412 NLU

SNMG 120408 NSU
SNMG 120412 NSU

SNMG 090304 NGU
SNMG 090308 NGU

SNMG 120404 NGU
SNMG 120408 NGU
SNMG 120412 NGU
SNMG 120416 NGU

SNMG 150612 NGU

SNMG 120408 NGE
SNMG 120412 NGE
SNMG 120416 NGE

SNMG 120408 NUG
SNMG 120412 NUG
SNMG 120416 NUG

SNMG 120404 NEX
SNMG 120408 NEX
SNMG 120412 NEX

SNMG 150608 NEX
SNMG 150612 NEX

SNMG 190612 NEX
SNMG 190616 NEX

SNMG 120404 NUP
SNMG 120408 NUP
SNMG 120412 NUP

NGU

NGE

NUG

NSU

NLU

NEX

NUP

Rozměry (mm)
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ČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

Nový

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Čtvercová 90° 

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks
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Posuv (mm/ot)
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Posuv (mm/ot)

Karbid

SNMG  Neg. VBD pro dokončování a lehký řez

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky
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SNMG ������ �-��

SNMG 120408 NMU 
SNMG 120412 NMU
SNMG 120416 NMU

SNMG 150612 NMU
SNMG 150616 NMU

SNMG 190612 NMU
SNMG 190616 NMU

SNMG 120408 NUX
SNMG 120412 NUX
SNMG 120416 NUX

SNMG 150612 NUX

SNMG 190612 NUX
SNMG 190616 NUX

SNMG 120408 NMX
SNMG 120412 NMX
SNMG 120416 NMX

SNMG 150612 NMX
SNMG 150616 NMX

SNMG 190612 NMX
SNMG 190616 NMX

SNMG 120408 NUZ
SNMG 120412 NUZ
SNMG 120416 NUZ

SNMG 150612 NUZ
SNMG 150616 NUZ

SNMG 190612 NUZ
SNMG 190616 NUZ

l ød (IC) s d1

12 12,7 12,7 4,76 5,16
15 15,875 15,875 6,35 6,35
19 19,05 19,05 6,35 7,94

SNMG
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NMX

NUZ

NMU
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SNMG 120408 NMU, AC820P
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Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Čtvercová 90° 

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

Rozměry (mm)
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SNMG  Negativní VBD pro hrubování

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

Karbid

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky
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ČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ
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SNMM ������ �-��

SNMM 120408 NMP
SNMM 120412 NMP
SNMM 120416 NMP
SNMM 120420 NMP

SNMM 150612 NMP
SNMM 150616 NMP

SNMM 190612 NMP
SNMM 190616 NMP
SNMM 190624 NMP

SNMM 120408 NHG
SNMM 120412 NHG
SNMM 120416 NHG

SNMM 150612 NHG
SNMM 150616 NHG

SNMM 190612 NHG
SNMM 190616 NHG
SNMM 190624 NHG

SNMM 120408 NHP
SNMM 120412 NHP
SNMM 120416 NHP

SNMM 150612 NHP

SNMM 190612 NHP
SNMM 190616 NHP
SNMM 190624 NHP
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SNMM 310924 NHU
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SNMM 250724 NHP
SNMM 250924 NHP
SNMM 310924 NHP

l ød (IC) s d1

12 12,7 12,7 4,76 5,16
15 15,875 15,875 6,35 6,35
19 19,05 19,05 6,35 7,94

2507.. 25,4 25,4 7,94 9,2
2509.. 25,4 25,4 9,52 9,2
3109.. 31,75 31,75 9,52 8,8
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SNMM 310924 NMP

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku
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VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Čtvercová 90° 

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

Karbid

SNMM  Negativní VBD pro těžké hrubování
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Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída M  Jednostranný vystouplý utvařeč třísky

ČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ
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l ød (IC) s d1

12 12,7 12,7 4,76 5,16
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19 19,05 19,05 6,35 7,94

SN– –

S

SNGA 1204008, NB100C
� =

l ød (IC) s d1

1204-- 12,7 12,7 4,76 –
1207-- 12,7 12,7 7,94 –
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SNMN / SNMX ������
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C17
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Skladová položka v Japonsku

Karbid

Karbid

Bez povlaku

Bez povlaku

S povlakem ZX

S povlakem ZX

S povlakem ZX

S povlakem ZX

Cermet

Cermet

Keramika

Keramika

Povlakovaný/á

Povlakovaný/á

Povlakovaný

Povlakovaný

Bez povlaku

Bez povlaku

VBD bez otvoru
Úhel hřbetu 0° 

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0° Čtvercová 90° 

Doporučená skladová položka první volbyNa skladě Příklad objednávky balení:  10 ks

TvarPoužití
Třída M   Bez utvařeče třísky

Rozměry (mm)

H
ru

bo
vá

ní
H

ru
bo

vá
ní

Č. kat. ISO

N
eg

ativn
í

V
B

D
Další negativní VBD typu SN– –

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

Karbid

TvarPoužití Č. kat. ISO

Třída G/M   Bez utvařeče třísky

Rozměry (mm)

H
ru

bo
vá

ní
H

ru
bo

vá
ní

ČTVERCOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ
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TNMG 160404 NFA, T2000Z

TNMG ������ �-��

TNMG 160404 NFA
TNMG 160408 NFA

TNMG 160404 NFL
TNMG 160408 NFL

TNMG 160402 NLU
TNMG 160404 NLU
TNMG 160408 NLU
TNMG 160412 NLU

TNMG 160402 NSU
TNMG 160404 NSU
TNMG 160408 NSU
TNMG 160412 NSU

TNMG 160404 NSE
TNMG 160408 NSE
TNMG 160412 NSE

� D13, D20~21 � E12

l ød (IC) s d1

1604-- 16,5 9,525 4,76 3,81

TNMG

NFA

NSU

NSE

NFL

NLU

� =� =
� =

Nový

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

H
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m
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H
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ka

 ř
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m
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Posuv (mm/ot)
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Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky
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D
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ní

D
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ní
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vá
ní

D
ok

on
čo
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N
eg
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n
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V
B

D
TNMG  Negativní VBD pro dokončování

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Rozměry (mm)

ROJÚHELNÍKOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0°3-úhelníková 60° 

Příklad objednávky balení:  10 ksDoporučená skladová položka první volbyNa skladě

Karbid
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� � � �

� �
� �

T

H

P
M
K
N
S

TNMG 160404 NGU, AC820P

TNMG ������ �-��

TNMG 160404 NGU
TNMG 160408 NGU
TNMG 160412 NGU
TNMG 160416 NGU

TNMG 220404 NGU
TNMG 220408 NGU
TNMG 220412 NGU

TNMG 160408 NGE
TNMG 160412 NGE

TNMG 220408 NGE

TNMG 160404 NUG
TNMG 160408 NUG
TNMG 160412 NUG
TNMG 160416 NUG

TNMG 220408 NUG
TNMG 220412 NUG
TNMG 220416 NUG

TNMG 160404 NEX
TNMG 160408 NEX
TNMG 160412 NEX

TNMG 160404 NUP
TNMG 160408 NUP
TNMG 160412 NUP

TNMG 220408 NUP
TNMG 220412 NUP

NGU

NUG

NEX

NGE

NUP

l ød (IC) s d1

1604-- 16,5 9,525 4,76 3,81
2204-- 22,0 12,7 4,76 5,16

TNMG

� =� =
� =

Nový

Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku
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Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky

S
tř

ed
ně

 t
ěž

ký
 ř

ez
S

tř
ed

ně
 t

ěž
ký

 ř
ez

S
tř

ed
ně

 t
ěž

ký
 ř

ez
S

tř
ed

ně
 t

ěž
ký

 ř
ez

S
tř

ed
ně

 t
ěž

ký
 ř
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TNMG  Negativní VBD pro středně těžký řez
N

eg
ativn

í
V

B
D

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Rozměry (mm)

ROJÚHELNÍKOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0°3-úhelníková 60° 

Příklad objednávky balení:  10 ksDoporučená skladová položka první volbyNa skladě

Karbid
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TNMG 160408 NMU, AC820P

TNMG ������ �-��

TNMG 160408 NMU
TNMG 160412 NMU

TNMG 220408 NMU
TNMG 220412 NMU
TNMG 220416 NMU

TNMG 270612 NMU
TNMG 270616 NMU

TNMG 160404 NUX
TNMG 160408 NUX
TNMG 160412 NUX

TNMG 220408 NUX
TNMG 220412 NUX
TNMG 220416 NUX

TNMG 160408 NMX
TNMG 160412 NMX

TNMG 220408 NMX
TNMG 220412 NMX

TNMG 160404 NUZ
TNMG 160408 NUZ
TNMG 160412 NUZ
TNMG 160416 NUZ

TNMG 220408 NUZ
TNMG 220412 NUZ

l ød (IC) s d1

1604-- 16,5 9,525 4,76 3,81
2204-- 22,0 12,7 4,76 5,16
2706-- 27,5 15,875 6,35 6,35

TNMG

NMU

NUX

NMX

NUZ

� =� =
� = Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku
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Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky
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vá
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vá
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eg
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n
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D
TNMG  Negativní VBD pro hrubování

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Rozměry (mm)

ROJÚHELNÍKOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0°3-úhelníková 60° 

Příklad objednávky balení:  10 ksDoporučená skladová položka první volbyNa skladě

Karbid
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TNMM 1600408 NMP, AC820P

TNMM ������ �-��

TNMM 160408 NMP
TNMM 160412 NMP
TNMM 160416 NMP

TNMM 220408 NMP
TNMM 220412 NMP
TNMM 220416 NMP

TNMM 160408 NHG
TNMM 160412 NHG
TNMM 160416 NHG

TNMM 220408 NHG
TNMM 220412 NHG
TNMM 220416 NHG

TNMM 160408 NHP
TNMM 160412 NHP

TNMM 220412 NHP
TNMM 220416 NHP

l ød (IC) s d1

1604-- 16,5 9,525 4,76 3,81
2204-- 22,0 12,7 4,76 5,16

TNMM

NMP

NHG

NHP

� =� =
� = Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku
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Třída M  Jednostranný vystouplý utvařeč třísky

TNMM  Negativní VBD pro těžké hrubování
N

eg
ativn

í
V

B
D

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Rozměry (mm)

ROJÚHELNÍKOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0°3-úhelníková 60° 

Příklad objednávky balení:  10 ksDoporučená skladová položka první volbyNa skladě

Karbid
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Skladová položka v Japonsku

Karbid

Karbid

Bez povlaku

Bez povlaku

S povlakem ZX

S povlakem ZX

S povlakem ZX

S povlakem ZX

Cermet

Cermet

Keramika

Keramika

Povlakovaný/á

Povlakovaný/á

Povlakovaný

Povlakovaný

Bez povlaku

Bez povlaku

Třída M  Vystouplý utvařeč třísky
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Třída G/M  Bez utvařeče třísky
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D
Další negativní VBD typu  T– – –

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Rozměry (mm)

ROJÚHELNÍKOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0°3-úhelníková 60° 

TvarPoužití Č. kat. ISO

Příklad objednávky balení:  10 ksDoporučená skladová položka první volbyNa skladě

Karbid
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Skladová položka v Japonsku

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku
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Třída M  Jednostranný vystouplý utvařeč třísky

WNMM & WNMA  Negativní VBD pro hrubování

Ocel
Nerezavějící ocel
Litina
Neželezné kovy
Superslitiny
Kalená ocel

TvarPoužití Č. kat. ISO

Rozměry (mm)

TRIGONOVÉ
VBD PRO SOUSTRUŽENÍ

VBD s otvorem
Úhel hřbetu 0°Trigonová 80°

Příklad objednávky balení:  10 ksDoporučená skladová položka první volbyNa skladě

Karbid

Karbid
Bez povlaku S povlakem ZX S povlakem ZX

Cermet Keramika
Povlakovaný/áPovlakovaný Bez povlaku

Třída M  Oboustranný vystouplý utvařeč třísky
TvarPoužití Č. kat. ISO


