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Upichovaci
drzaky

F2

SumiTurn B-Groove VBD zapichovaci systém s trojlihelnikovymi VBD a

TG A'B F Typ integrovanym utvareCem tfisky pro vnéjSi a vnitni zapichy

B Charakteristiky

@ Vanikajici kontrola tfisky pfi soustruzeni.

@ Vyborné tvoreni tfisky pfi axialnim posuvu - rozSifeni zapichu

@ Zapichovaci VBD Sitky 1,5 - 4,5mm

@ Novy druh AC530U se Super ZX extrémné tvrdym povlakem pro
Ocel, Nerezovou ocel a NeZelezné kovy zvySuje produktivitu a
prodluzuje zivotnost nastroje.

M Vykon H VBD
@ Kontrola tfisky: porovnani
VBD: TGAR4200BF, Material obrobku: 34CrMo4 +0,025 Pozn.:
Rezné podminky: vc = 120 m/min, s chlazenim t D ozice Fezné hrany je posunuta
] T
9 9999 2999 5 9 ’
@ @
B-Groove ®0 28999 23999
@B | o 9999 | 9999 9
Konventni R U %
oyélgnscnl \;‘/\3’*# %y Vﬁl' I Swr ww"’w | |
zakladnim W r <o S:é_\‘ -; () (Pozn: 2) Na obr. jsou vyobrazeny pravostranné nasrtoje.
utvarecem | C V'i/‘\/\j‘ 2 BEZXI\T) “/‘ﬁ Povlak. Rozméty (mm) Poutitehny
C. kat. AC530U () v¢max. hloubka drzdk a
RIL t ¢ r e druhy VBD
e G TGA R/L 4145BF 1,45 [2,5(2,0) 0275| @
@ Kontrola tfisky pfi aX|a.Iln|m posuvu s TGA R/L 4150BF S0 5 o~
\F/{BD: TG/-;R42(|EOBF, Mater|aI/obrobku:h(|34CrMo4 ’_ 02 TGA R/L 4165BF olol 165 39 0175
ezné podminky: vc =120 m/min, s chlazenim - ’ )
TGA R/L 4175BF o|o| 1,75 0,125
TR 0,05 0.07 0 TGARLM85BF |o|0| 185 | Vn&si| 02 [oo75| @
0 e P & W (RIS, W «{\ TGAR/L4200BF |®|®| 200 |\ o0
B-Groove | | OB | T eV TGARL4220BF |0|0| 220 | (25)
i RN /}}{ . TGAR/L4230BF  |0|0| 230
} } TGAR/L4250BF |® | @] 250
TGA R/L 4265BF O|O| 265
TGA R/L 4270BF OO 270
@ Porovnani drsnosti povrchu boénich hran $gﬁ Eﬁ t zggggi C.) C.) g'gg
VBD: TGAR4200BF, Material obrobku: 34CrMo4 TGA R/L 4320BF olo 3'20 0,3
Rezné podminky: vc = 120 m/min, f=0,07mm/ot, s chlaz. ’ 5.4
B-Groove (Ra=1,757um, Rz=12,420um ) TGA R/L 4330BF OO 3,30 ! 0
3 TGA R/L 4350BF ® | ® | 350 Vngjsi ©
T T o VIRV Yy VUMY W RT Yy TGA R/L 4370BF O|0O| 3,70 (5.’9),
e TGA R/L 4390BF O|O| 390 V(g'té;"
' ' TGAR/L4400BF |® |®| 400 |
Konvenéni karbidova VBD ( Ra=3,488um, Rz=20,598um ) TGA R/L 4410BF o|o| 410
E TGA R/L 4420BF OO0 420
Eret NJLJ‘”’*; = Sy fere et et "’lww e W TGA R/L 4430BF OO 4,30 0.4
3 . lll | TGA R/L 4440BF OO 4,440
TGA R/L 4450BF @ ®| 450
Na skladé

Dodéavka na vyzadani

v sy . . f
B Doporu¢ené fezné podminky 1 .
@ Zapichovani Doporuéeno s chlazenim @ Axiélni Posuv Axidini Smer pOSUVU e

Materiél obrobku Ocel Nerezova ocel Doporuceno s chlazenim
Bezné rychlost (mimin) 50 ~ 180 50 ~ 160 : Material obrobku Ocel Nerezova ocel
Sifka zapichu (mm) 1523 2533 3545 Rezna rychlost (m/min) 50 ~ 180 50 ~ 160
Posuv (mm/ot) 0,03~0,12 0,04~0,12 0,05~0,12 Posuv (mm/ot) 0,03~0,10 0,05~0,10 0,07~0,12
Y Vnéjsi ~3,5 ~5,0 ~5,0 "
Hloubka fezu (mm)‘Nniténl 25 Hloubka fezu (mm) ~0,3 ~0,5 ~0,7
® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 10 ks TGAR 2150BF, AC530U ( R: pravostranny )

O = Dodavka na vyzadani



SumiTurn B-Groove Drzaky

VnéjsSi soustruzeni

TypuGWC/GWCS/GWCI

fezip
1oeA0yoIdn

/ GW C N\ Na obréazcich jsou vyobrazeny pravostranné néastroje
- z
Vnéjsi soustruZeni - ,; 2
L
S \ L , -
4 2 5
® @ f g% B Nahradni dily
o T
- 2 «
B £ = W
v o . - TNV |Q
[ | Drzaky Pravostranné drzaky jsou pouzivany s pravostrannymi VBD. y
. R & Siika zanich Skupina . .
&. kat. :k'af WL (m”;) - S"t ?jﬂ; o ot Sroub | KIS | Upinas | Sroub | Kie
GWC R/L 2020-15 20 | 20 | 125| 25 | 20 |1,25~1,45 2,0 (1)
GWC R/L 2020-25 ® @®| 20 | 20 [ 125| 25 | 20 |1,50~2,30 3,5 (2]
GWC R/L 2020-35 ® ®| 20 | 20 | 125| 25 | 20 |2,50~4,80 5,0 (3] BFTX | 1gyog | CCM WB LT 27
GWC R/L 2525-15 25 | 25 | 150 | 30 | 25 |1,25~1,45 2,0 (1) 0509N 8U-RIL | 8-22T/TL
GWC R/L 2525-25 ® ®| 25| 25 | 150| 30 | 25 |1,50~2,30 35 (2]
GWC R/L 2525-35 ® | ®| 25| 25 [ 150 | 30 | 25 |2,50~4,80 5,0 (3]
o
GW C S > Na obréazcich jsou vyobrazeny pravostranné néastroje
O
Vnéj$i soustruzeni
- 1
@ L
p—_t" M Nahradni dily
o %% I
%
: s e
[ | Drééky Pravostranné drzaky jsou pouzivany s levostrannymi VBD. & / O
. Rozmé Siika zapich Skupina |, .
&. kat. ;k'alc_’ - o\fvmeryl_(mm) T ?ﬂc) | o o ienin| Sroub | KIS | Upinat | Sroub | KIie
GWCS R/L 2020-15 20 | 20 | 125| 27 | 20 |1,25~1,45 2,0 (1]
GWCS R/L 2020-25 O|O| 20| 20 | 125| 27 | 20 |1,50~2,30 35 (2}
GWCS R/L 2020-35 O|O| 20 | 20 | 125| 27 | 20 |2,50~4,80 5,0 (3] BFTX | 1mxog | CCM WB LT 27
GWCS R/L 2525-15 25 | 25 | 150 | 32 | 25 [1,25~1,45 2,0 (1) 0509N 8U-R/L | 8-22T/TL
GWCS R/L 2525-25 O|O| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 |1,50~2,30 35 (2]
GWCS R/L 2525-35 O|O| 25 | 25 | 150 | 32 | 25 |2,50~4,80 5,0 (3]
Na skladé
Dodavka na vyzadani
Vnitfni soustruzeni
—_— 14° 2 d
{ GWCI @Dmin. '7‘ @
Na obréazcich jsou zobrazeny pravostranné néstroje
Vnitfni soustruzeni - ‘
1 H
‘t4>
30,
v 1° D L - , ;.
— M Nahradni dily
- <4 & &S
\\ £® 9
S \
[ | Driaky Pravostranné drzéaky jsou pouzivany s levostrannymi VBD. & //
. Sklad Rozmé&ry (mm) Sitka z&pichy | yax. hiouoka Skupina . N
C. kat. R| L |@Dmin| od L H h f t (mm) zépichu (mm) | pouzitelnych VBD Sroub Klic
GWCI R/L 325 35 | 25 | 200 | 23 | 115|175 [0,33~2,80| 0,8~2,0
GWCI RIL 432 olo| 40 | 32 | 250 | 30 | 150|175 |125-480| 20~25 | o@@ | BFTX®0N | TRX
Na skladé

* Vyberte, prosim, vhodné VBD podle oznagenych skupin

® = Na skladé
O = Dodavka na vyzadani

Ptiklad objednavky baleni: 1 ks GWCR 2020-25

Dodavka na vyzadani

( R: pravostranny )
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Upichovaci minidrzaky

Typ SCT

Upichovaci
nastroje

.. o] b} , .
B Drzaky | B Nahradni dily
130~ !
) ' D
SCT 8 ;
| ﬁ ' ) . Rozméry (mm) , . .
Objednaci ¢. Sklad Vhodné VBD Sroub Klic
} h=hi| b | 1| o | f
SCTR 1010 L 10 | 10 {120| 15 | 10
SCTR 1212 ® 12 | 12 120 15 | 12 CTR___ BFTX 0410 T8 L
SCTR 1616 [ ] 16 | 16 | 120 15 | 16
TRX 08
\_ Y, SCTL 1010 ° 10 | 10 |120] 15 | 10
SCTL 1212 (] 12 | 12 {120| 15 | 12 CTL___ BFTX 0410 T8 R
SCTL 1616 ® 16 | 16 | 120| 15 | 16
Na vy$e uvedenych obrézcich jsou pravostranné nastroje.
B VBD (C— Povlakovany karbid)
CTR Sklad
Objednac &, 2 Rozméry (mm) Typ VBD
CTL N
< b Max. ¢ D
'S CTR 050505 R 05 5 R) pravostranny t N) neutrélni t
cg;? CTR 121005 R 1,0 " e r=005 v ( r)=0,05 P
‘© CTR 121505 R ° 1,5 “’H:\ P
S g CTR 122005 R ) 2,0 12 N’ f’i,,.&“ AN )
= CTR 121005 N ° 1,0 c,«»/\* 2% 10
A CTR 121505 N 15 4=
CTR 122005 N ° 2,0 N i
CTL 050505 L. 05 5 L) levostranny t N) neutralni t
CTL 121005 L ) 1,0 © o0 yiyp N v
CTL 121505 L ° 1,5 oAt I i
CTL 122005 L . 5.0 i SREIE o =7
3 CTL 121005 N 1,0 SN2 0 =008
CTL 121505 N 1,5 - —
CTL 122005 N [) 2,0 N\
Ostry bfit
(r=0,056mm)

Poloha dtlku pro pozitivni upnuti

Se zlabkovym utvafeCem tfisky pro
hladky odbér tfisek

@ Srovnani jakosti povrchu B Doporucené fezné podminky (typ SCT)

F4

® = Na skladé

Ptiklad objednavky baleni: 1 ks SCT R 1010

( R: pravostranny )

Material obrobku Uhel nab&hu Ve (M/min) | f(mm/ot)
20° (R/L VBD) 0,02 ~0,05
Bézné ocel 50 ~ 150
0° (N VBD) 0,02~0,10
SCT Konkurenéni nastroj ] 20° (R/L VBD) 0,02 ~ 0,05
Material obrobku: X6Cr17 ( 8 mm) Automatova ocel 0° (N VBD) 50~ 150 0.02~0.10
VBD: CTR 121005 R, (b =1,0 mm) ’ ’
Rezné podminky vc = 45 m/min 20° (R/L VBD) 0.02 ~ 0.04
f = 0,02 mm/ot, s chlazenim Nerezavsjici ocel 50 ~150 ———
0° (N VBD) 0,02 ~ 0,05
Rezné podminky pro povlakovany druh ACZ310



Ptrehled VBD pro fadu "Sumi-Grip”

Upichovaci drzaky

VBD "Sumi-Grip”

\ Neutralni (N) | WCFN [ ] WCFN [ 1A WCFN [ 1B
ro2 (Bézna ocel) Typ A pro obtizné obrobitelné materialy (pomaly posuv) Typ B pro litinu a hlinikové slitiny
g“i;@
©
A 10 @ ’ @ ’ @ ’
Povlakovany Povlakovany |Nepovlako- Nepovlako-
/E @ Objednaci & | kawd | 8] Objednaci &. katid \vanj karbid| [2!| Objednaci &. |vany karbid| [2!
o Ac3000, ™™ Ac225 | Aso |™ G1oe | ™
‘ Pravostranny (R) ‘ WCFN 2 A ) WCFN 2 A ) 2
102 WCFN 3 ° WCFN3 A ° WCFN3 B °
& WCFR 3 ) 3 WCFR 3 A ° 3 WCFR 3 B ° 3
%@ WCFL 3 o WCFL3A o WCFL 3B o
8o WCFN 4 ) WCFN 4 A ° ° WCFN 4 B °
| Levostranny (L) || _WCFR4 o |4 WCFR 4 A ° 4 | WCFR4B 4
8° WCFL 4 WCFL 4 A ) WCFL 4B
WCFN 5 ) WCFN5 A ° WCFN 5 B
Y WCFR 5 5 WCFR5 A 5 WCFR 5B 5
ro,2 WCFL 5 WCFL5A WCFL 5B

Poviak Multi-layer  Stryktura povlakové vrstvy

S
=w—F  AC225
-¢.Izg3N Tvofi ji povlak typu multi-layer, ktery obsahuje
i = ),;' také vrstvu Al.O3 o tloustce 2 pym.
35?;'\2”' Je velmi houzevnaty a odolny proti adheznimu
1 ; .
ACE opotfebeni.
Velmi houzevnaty material zakladny
B Schéma druhti VBD B Viastnosti a
pouziti VBD
Cermet Objednaci ¢. ire "
Druh (PF.: a=3 mm) Pouziti Vlastnosti
T130A AC3000) Povlakovany Bézné ocel a obrabéni Povlakovana VBD, ktera ma
- / karbid AC3000 WCFN 3 S vysokym posuvem vynikajici odolnost proti opotfebeni
—- (0,08~0,3 mm/ot) a nizky fezny odpor

Odolnost proti opotirebeni

Nizkd ~€———> Vysoka

Nepovlakovany
karbid

Nizk4d <€«——> Vysoka

Lomova houzevnatost

Bézna ocel a obrabéni Povlakovana VBD, ktera ma

AC225 WCFN3A |3 pomalym posuvem vynikajici lomovou houzevnatost a
(0,04~0,25 mm/ot), meékka dobry odbér trisek

ocel, nerezavéjici ocel

Bézna ocel a obrabéni
T130A WCFN 3A | s pomalym posuvem
(0,03~0,15 mm/ot)

Velmi houzevnaty cermet pro
vynikajici jakost povrchu

A30 WCFN 3A | Obtizné obrobitelné materialy| Ekvivalent P30

G10E WCFN 3B | Litina, hlinikové slitiny Ekvivalent K10 s malou Upravou bfitu

® = Na skladé

B Doporuéené fezné podminky

Ve (m/min) e L Nerezavsjici Ocel pro ‘o

Druh f (mmiot) Bézna ocel | Mékka ocel ocel zépustky Seda litina
Ve 100 - 220 120 - 250 80 - 200 60 - 150 -
AC3000 f 0,08-0,3 0,08-0,15| 0,08-0,15| 0,08-0,15 -
AC225 Ve 80 - 200 100 - 230 60 - 180 60 - 150 -
f 0,04-0,25 | 0,04-0,2 0,04-0,2 0,04-0,2 -
T130A Ve 80 - 200 100 - 230 60 - 180 60 - 150 -
f 0,03-0,15 | 0,03-0,1 0,03-0,1 0,03 - 0,08 -
A30 Ve 50 - 120 70-150 70 - 150 50 - 120 -
f 0,05-0,2 0,04-0,15| 0,04-0,15| 0,04-0,15 -

Ve - - - - 50 - 100

G10E f - - - - 0,06 - 0,2

Doporucené fezné podminky jsou platné, kdyz je v upinacim systému pouzit upichovaci nastroj
s drzakem pro upinaci téleso a stopkovy typ.

Ptiklad objednavky baleni: 1 ks WCFN 2A, AC225 ( R: pravostranny )

fezip
19eA0yaidn

s

F5



Upichovaci drzaky

Typ s ocelovou planzetou a stopkovy typ

Sumi-Grip "Jr.”

B Vlastnosti tohoto fesSeni

Dvojnasobna ptidrzna sila
proti konvenénimu modelu ==
SUMI-GRIP T

Ochrana proti zlomeni Upichovani

drzaku
pomoci koncové zarazky

Nizka cena diky ocelovym drzakam

Dlouha Zivotnost nastroju diky vysoce vykonnym VBD (jsou zaménitelné
se SUMI-GRIP).

Efektivni vyuziti nastroji se Sumi-Grip Jr.

f

Drazkovani

H/’

Zkoseni hran

B Odolnost proti opotrebeni
@ (Upichovani v pferuSovaném fezu)

. y er s v . . . . Tvar obrobk: 6-thelnik
B Dvojnasobna pridrzna B Nizké vibrace F
” (=)
sila VBD @ Srovnani vibraci pfi pouZitelném meznim presahu __ 015 a =
E L
£
= 2 SUMI-GRIP 2 lom
— 300} n & 80r (Drzak ze slinutého karbidu) 8 | KonkurentA
(3] o D= J -
< = -
s %. _ 570 2 70} = o SUMI-GRIP Jr.
SN = Hodnota W S e °
h 2 ool piidrzné sily < E 6o} L | & o SUMI-GRIP
= S VBD méfena NE g 0,05 (Drzak ze slinutého karbidu)
© dynamometrem < 50| g
7 © =
b, = o~ 5
S 130 2 4ot
N o0t = 1 0 . .
:9 = +
x o 0 . L ! 50 100
o 0,1 0,2 03 Pocet fezl
Posuv  (mm/ot) Material obrobku: C45
Material obrobku: C45 (50 mm, HB 250) VBD: $itka 3 mm, povlakovana (P25)
SumI-GRIP Jr.  Konkurent A VBD : $itka 3 mm, povlakovana (P25) Rezné podminky: vc = 150 m/min,
STFH32-3 Sitka 3 mm Rezné podminky: vc = 80 m/min, bez chlazeni f=0,15mm/ot.  Chladivo rozpustné ve vodé.

B Upichovaci drzaky

® Drzaky stopkového typu

® Ocelové planzety (drzaky pro upinaci téleso) f f1] C b
, h é |
e !
b g _—~. Max. gD
ht ; h i
h1 ,/’ h
o> ‘
2 Na obrézcich stopkovych typli jsou pravostranné nastroje.
. . Rozméry (mm) , ) - Sklad Rozméry (mm) )
Objednaci ¢.| Sklad Vhodné VBD Objednaci €. Vhodné VBD
jeanact a h|h|b| 1] JednactC. MRT L a [h [n]b || k] f|f]D
STFH 26-2 ° 2 |26 |214]1,7 /108|109 WCF_2 _ STFSRAL1010-2 | @ | @ 101010 /86|18 |10 | 8 | 28 |
STFH 26-3 ° 3 |26 (214|244 (108|109 WCF_3 _ STFSRL 12122 | @ Kd 12 {12 (12 |110{ 20 | 12| 10 30 WCE 2
STFH 26-4 ° 4 |26 |214|3,4(108|109 WCF_4 _ STFSRL 1616-2 | @ d 16 {16 | 16 (110{ 20 | 16 | 14 35 -
STFH 26-5 ° 5 |26 |214]43|108|109 WCF_5 _ STFSR/L2020-2 (@ | ® 20|20 |20 (125 - |20 | 18|50
STFSRIL 1616-3 | @ | @ 16|16 |16 110/ 20 | 16 | 13 | 35 |
STFH 32-2 [ 2 | 32|25 1,7|148|149 WCF_2 _ STFSRL 2012-3 | @ Rd 20 (20 |12 |110 1219 40 WCE 3
STFH 32-3 ° 3 |32 25 |24|148|149 WCF_3 _ STFS R/L 2020-3 | @ d 20 (20|20 125 20 | 17 50 -
STFH 32-4 ° 4 | 32| 25 |3,4|148|149 WCF_4 _ STFSR/L2525-3 (@ | ® 25|25 | 25 |150 25| 22 | 50
STFH 32-5 ° 5 32|25 |43|148|149 WCF_5 _ STFS RIL 2020-4 | @ | @ 20|20 | 20 {125 20 | 16| 50 | WCE 4
STFSR/L2525-4 (@ | @ 25 (25|25 (150 25|21|50 -
Pozn.: Ke vSem nastrojovym drzakdm patfi kli¢ typu SL-4 . STFS R/L2020-5 | @ | 5 20 |20 | 20 |125 20 | 15|50 | WCF 5
Upinaci télesa pro ocelové planzety jsou objednévany samostate. STFS R/L 2525-5 | @ 25 | 25 | 25 (150 25| 20 | 50 -v-
® = Na skladé Ptiklad objednavky baleni: 1 ks STFH 26-2, 1pce SBN 20-26
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Upichovaci drzaky

Sumi-Grip "Jr.”

B Doporuceny rozsah pouziti B Dobry odbér tfisek
. » Max%ouplch;)vany E!?)rume:;? o ol e . ; 8 . _g
(TTYP S UPINACIM TELESEM ) 01 015 9 O N %
mm/ot mm/ot | = = = =
STFH32-[ ] G 100] @GO. @@@ =8
STFH26 - [ | 270] =3
((STOPKOVY TYP ) © @ £ . . (oY o) @
STFSRL2525-[1 [ 050 3 @k‘\ e @ 00
STFSRIL2020-[] [ 050 . e mmit [ © ©
STFSRL2012-11 [ o40] N Tﬁ @©@@ 0000
STFSRL1616-[]1 [ 035] Material obrobku: C45 (@ 60 mm, HB 250)
STFSR/L1212-[] [ ©30] VBD : _ WCFN3A (AC225)
STFSRL1010-11 [ o2 e Poa Ao armu
B Upinaci télesa B Doporucené druhy a fezné
podminky

< Typ SBN > Systém s upinac¢em < Typ SBU > Systém s klinem
» Rezna rychlost (m/min)
Material —
Druh

-1 obrobku Posuv (mm/ot)
[—

hl hfﬁ h, “I hl h1I_H ‘ hs

| 12520 | hs | 12520| ha

|
- ] - Bézna ocel | AC225 80 200
= = = 0,05 | 0,2
[ (sBN 20-26) ;

Rozméry (mm) Vhodné ocelové NAHRADNI DILY

100 ——— 230

Objednaci ¢. | Sklad

h | hi | ha|hg| | planzety Upina¢ | Sroub Kli¢ Mékka ocel | T130A
SBN20-26 | e |45 |20 |20 | 10| 80| STFH26 _ ) ( 0,05 =102
SBN20-32 | e |50 |20 |20 [135]100] STFH32 _
SBN25-32 | e |50 |25 |25 |85|110| STFH32_ | BWS30 | WB8-20 | LH040
Nerezavéiici AC225 60 e 180
. . Rozmary (mm) | Vhodné ocelové]  NAHRADNI DILY ocel 0,05 e 0,2
Objednaci ¢.| Sklad . - . —
h [hy|ha|hg| | planzety Klin Sroub Kli¢
SBU20-26 | e |45 |20 |20 | 10| 80| STFH26 _ | BCSI5 S
SBU20-32| e |50 |20 | 20 [13,5/100) STFH32_ | BCS20 i iz 50 | 120
SBU25-32 | e |50 |25 | 2585 110| STFH32_ | BCS25 | BX0622 | LHO50 Hina 0,06 o 0,2

® = Na skladé Ptiklad objednavky baleni: 1 ks STFH 26-2, 1ks SBN 20-26 F7



Upichovaci
drzaky

F8

gpichovaci drzaky

Rada Sumi-Grip

M Rada Sumi-Grip

WCFH 32

WCFH 26

M Viastnosti fady Sumi-Grip

Typ s karbidovou planzetou

WCFS R/L 25
WCFS R/L 20

WCFS R/L 16
WCFS R/L 12
WCFS R/L 10

@ Vysoka tuhost

Na obrazku je uvedeno pocitacem vytvorené
srovnani deformace ocelového a
karbidového drzaku, ktera byla zplsobena
feznymi silami.

Niz8i deformace karbidového drzaku

umoznuje obrabéni za drsnéjSich podminek
a pri vy$Sich posuvech.

Deformace (karbidového) drzaku Sumi-Grip

ATATAVZ S|
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Struktura deformace

———Zménéna hrana
Nezménéna hrana

O AVANL¥,

® Nizké vibrace

Na tomto obrazku je znazornéno méreni
vibraci pfi obrabéni.

Pti vysokych rychlostech kona karbidovy
drzak mensi vibrace nez ocelovy drzak.
Proto s karbidovym drzakem Sumi Grip je
mozno zvétsit vylozeni a zvySit feznou
rychlost.

Méreni vibraci
(Vylozeni drzaku: 50 mm)
Sumi-Grip Ocelovy drzak

B

Vibrace
Vibrace

Cas Cas

Ocelovy drzak

Vibrace

Pripustna mezni hodnota

Sumi-Grip

0 10 20 30 40 &0
Vylozeni drzaku (mm)
Uhlikova ocel(g 60 mm, HB250)

3 mm
vc = 150 m/min, f=0,1 mm/ot

Obrobek:
Sitka VBD:
Rezné podminky:

® Dobry odbér trisek

Na tomto obrazku je zobrazen tvar tfisek pfi
rliznych velikostech posuvu.

PFi pouziti drzaku Sumi Grip vznikaji svinuté
trisky, jejichz odbér je snadny.

f = 0,05 mm/ot f = 0,08 mm/ot

f =0,1 mm/ot

o
000

f=0,2 mm/ot

°0
-
‘o0 ®

Material obrobku: Ck 45 (@ 60 mm, HB250)
Sitka a typ VBD : 3 mm, WCFN 3A (AC225)
Rezné podminky: vc = 150 m/min, s chlazenim

Vynikajici
jakost povrchu




Typ s upinacim t&lesem a karbidovou feznou hranou ~ Upichovaci drzaky

Rada Sumi-Grip

@ Sitka upichovani: 2 ~5 mm

@ Max. upichovany primér je 140 mm (v pfipadé
VBD o Sifce 2,0 mm, je max. @ 40 mm).

® Oboustranna karbidova fezna hrana
® Upinaci téleso a karbidovy drzak jsou stranové

zameénitelné (mezi levostrannym a
pravostrannym provedenim).

byezip
19eA0yaidn

s

B Kli¢
. Objednaci &.| Skiad Rozméry (mm) Vhodné VBD N
/“ a b h hy | l4
C—‘/b N WCFH 26-2 [} 2 1,7 |26 (21,4109 | 110 WCF_2 _ SL-2
7,’ g‘ WCFH 26-3 [ 3 |24 |26 2141085110 WCF_3 _ SL-1
WCFH 26-4 ® 4 |34 |26 [21,4(1085(110 WCF_4 _ SL-1
l WCFH 26-5 ® 5 43|26 2141085110 WCF_5 _ SL-1
_~2,4 20
6 // WCFH 32-2 ) 2 1,732 | 25 | 149 (150 WCF_2 _ SL-2
K WCFH 32-3 [ 3 24|32 | 25 |1485(150 WCF_3_ SL-1
// g WCFH 32-4 ® 4 [3,4 |32 | 25 |1485(150 WCF_4 _ SL-1
. 20 WCFH 32-5 ® 5 43|32 | 25 |1485(150 WCF_5 _ SL-1
° <WCFH 26-2, WCFH 32-2>
Poznamka: Ke karbidové planzeté patii kli¢. Pfislusna upinaci télesa a VBD jsou objednavany oddélené.
M Upinaci télesa M Nahradni dily
’ ., v I . /| . ¥ A Kl/u
<Typ SBN> Jednodilny typ Objednaci &.| Skiad Rozméry (mm) hodné kfirbldove Upina¢ | Sroub ic
et h |hi|ha|hs| || planZey ) (
q h1I hs SBN 20-26 [ 45|20 |20 | 10 | 80 | WCFH 26 _ .'
----------- SBN20-32 | e |50 | 20|20 13,5100 WCFH32_| [ BWS30| WB8-20 | LHO040
' 125 20| hs SBN 25-26 48 | 25 | 25|10 | 80 | WCFH 26 _
M - SBN 25-32 ) 50| 25|25 |85 |110 | WCFH 32 _
[--—————""1(SBN 20-26)
<Typ SBU> Typ s oddélenymi ¢astmi : y Rozméry (mm) hodné karbidové Klin
Objednaci ¢.| Sklad . =
lanZet
— ‘ h [hi [ha[ha| 1| plnzel
h h1rﬁ hs SBU20-26 | e | 45|20 |20 | 10|80 | WCFH26 _ SBU 5526 | SBU20-32 | SBU25-32
'""I' _____ SBU 20-32 ® 50 | 20 | 20 [13,5/100 | WCFH 32 _ BCS15 | BCS20 | BCS 25
12'5 2] hs SBU 25-26 48 | 25 | 25|10 | 80 | WCFH 26 _ Sroub | Kie
" SBU 25-32 [ 50 | 25|25 |8,5|110 | WCFH 32 _ (
1 -
(SBU 20-26) BX 0622 | LH050
B Zpusob znaceni
Drzak VBD Typ utvarece
I - Standard (--)
WCE H 26-3| sikaveD WCEN 3A | “Tye A
Sumi-Grip —I [ a=23,4,5mm Sumi-Grip —J -TypB
- " Viska drsk Smér posuvu
yo drza u’ _ ySka drzaku heutrain ) Sitka VBD
H : Typ upinaciho télesa h = 26, 32 mm (Typ H) pravostranny (R) az 234 5mm
S : Typ stopky h =20, 25mm (Typ S) levostranny (L) T e

® = Na skladé Ptiklad objednavky baleni: 1 ks WCFH 26-2, 1 ks SBN 20-26



Upichovaci
drzaky

gpichovaci drzaky

Rada Sumi-Grip

Stopkovy typ s karbidovou planzetou

® Typ s karbidovou planzetou, upevnénou
v drzaku mechanicky

@ Sifka upichovani: 3,0 ~5,0 mm
@ Max. upichovany primér je 50 mm

@ hodny pro obrabéni na malych NC
strojich a automatickych soustruzich

® Karbidova planzeta pfipajena
na pevno k drzakuu

e Sitka upichovani: 2,0 mm
® Ekonomicky pajeny typ

® Vhodny pro obrabéni na malych
CNC strojich

M Drzaky (pevny typ)
26,5 . .. | Sklad Rozméry (mm) Zahmuta karbidova .
Objednaci ¢. RILIa b nlnlnlflf plangeta Vhodné VBD
f|f4 . j b WCFSR/L20-3 | @ | ®| 3 |20 |20 |20 (12523 | 20 | WCFH 17-3 WCF_3 _
— —17 WCFSR/L20-4 |@|®| 4 |20 |20 |20 (125|24 | 20 | WCFH 17-4 WCF_4 _
a 46 WCFS R/L 20-5 5 120 |20 |20 (125|25 | 20 | WCFH 17-5 WCF_5 _
1 1 WCFSRL25-3 | @ |@®| 3 |25 |25 |25 (150| 28 | 25| WCFH 17-3 WCF_3 _
ﬁ 4 WCFS RIL25-4 | @ 25 |25 |25 [150| 29 | 25 | WCFH17-4 | WCF_4_
. '37\ WCFS RL 25-5 | @ 5 |25 |25 |25 (150 | 30 | 25 | WCFH 17-5 WCF_5 _
h1E E[ h1£ E[
<WCFSR120-O> <WCFSR125-O>
Pozn.: S drzakem je dodavana pfislusnéa karbidova planzeta a klic.
Na vSech obrazcich jsou vyobrazeny pravostranné nastroje.
B Nahradni dily H Kli¢
al T E:l:tznﬁ
T R =
GGl S Sklad ozmery (mm) Vhodné VBD |  Objednaci &
planzeta a b
WCFH 17-3 ° 3 2,4 WCF_3 _ SL-1
WCFH 17-4 ° 4 3,4 WCF_4 _ SL-1
WCFH 17-5 ° 5 4,3 WCF_5_ SL-1
M Drzaky (pajeny typ) Klié
) ., | Sklad Rozméry (mm) Vhodné &
Objednaci ¢.
Jednact e MRTLla [b [h[n k|| f] ] Dl VBD
f}_fé bI WCFSRL 1010-2| ® 2 (10 |10 |10 [ 86| 18| 10| 8 | 28| WCFN 2A SL-2
a I WCFSR/L1212-2| @ | @ |2 |12 |12 |12 |110{ 20 | 12| 10| 30| WCFN 2A SL-2
WCFSR/L 1616-2| @ | ® | 2 |16 |16 | 16 {100 16| 14| 35| WCFN 2A SL-2
. Max. 8D _—~_ Max. @D
, =9
<WCFSA/L1616-O> 12
<WCFSRL1010-2>
<WCFSR/L1212-2>
Pozn.: S drzakem je dodavan pfislusny klic.
Na vSech obrazcich jsou vyobrazeny pravostranné nastroje.
® = Na skladé Ptiklad objednavky baleni: 1 ks WCFSR 20-3 ( R: pravostranny )
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Zavitovaci nastroje

B Zakladni charakteristiky

Firma Sumitomo Electric vyvinula VBD typu "TME" pro fezani
vnéjSich zavitli s rozsahem stoupani 1,0 ~ 3,0 mm nebo 10 ~ 24
zavith / palec a dale VBD typu "TMI" pro fezani vnitfnich zavitl
s rozsahem stoupani 1,0 ~ 3,0 mm.

Vynikajici charakteristiky novych sintrovanych zavitovacich VBD
zahrnuji toleranci tfidy M a dllkovy utvarec tfisky.

Tfida tolerance snizuje cenu VBD, nebof eliminuje potfebu
nakladného brouseni.

Kromé toho diky specialné konstruovanému dilkovému utvareci
tfisky byla vyrazné zlepSena kontrola tfisek.

M Nova fada VBD a drzaku pro rezani zavitl

® Pro fezani vnéjSich zavitl

Pro
vnéjsi  —
zavit

— Whitworth 55°

® Pro fezani vnéjSich zavitl

Pro

— Metricky 1ISO 60°

VQ TME
oA Stoupani (mm)

—/ M= 10 125 15 175
s plochym bfitem wiper 2,0 2,5 3,0 LTER -
| S
(O 20, O25 mm)
VG TME (Pakovy systém)
A {\A\A Stoupani (mm) 1
bez plochého bfitu wiper 10~20, 1.5~30 STER
(012, 016 mm)

VG TWE ’ (Sroubovy systém)
W, . Potetzaviina

palec
bez plochého bfitu wiper 14 ~10,24 ~ 16

TMI
\/_/ Mxm(m)

1.0 125 15 175
s plochym bfitem wiper 20 25 3.0 STIR

vnitfni  — Metricky 1SO 60°

zavit

(916, 20 mm ) }
T™I (Sroubovy systém)

\//Mzm(m)

bez plochého bfitu wiper 1,0 ~2,0, 1,5~3.0

fxezip
1oenoyinez
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Zavitovaci nastroje

Zavitovaci VBD

M Hlavni charakteristiky

@ Pozitivni thel hibetu podporuje dobrou kontrolu trisek

VBD typu TME pro a snizuje fezny odpor

fezani vnéjSich zavitl

@ Dva stupriovité ddlkové utvafede tfisky odvadi trisky
snadno a bez problémd.

@ Tolerance tfidy M snizuje cenu VBD.

Nova sintrovana zavitovaci VBD se specialnim .
dalkovym utvafecem tisky @ Ctyfi druhy feznych materiall pokryvaji SirSi rozah
pouziti.

@® Drzék LTER je navrzen s ohledem na snadné upinani
® Srovnani kontroly tfisek a vymeénu.

VBD TME

Material obrobku: 25 CrMo 4

Zavitovaci

Rezna rychlost: 100 m/min
? Stoupani: 1,5 mm
iy Konkurenéni VBD (brousend)
S
® Srovnani zZivotnosti nastroje B Druhy pro fezani zavitt
M27 x P1,5
980 / AC225 ) . i Povlak Multi layer
1000 AC225 je karbidova VBD s 2 ym ™=
. , - Ti 3
: vicevrstvym povlakem. Toto L XII':Os
%‘ o feSeni pfinasi zlepSenou Ti(C,N) |
= 8oor houzevnatost a stalost adheze. Specialni
g 680 Tento druh je proto vhodny pro L Ve
2 600 obrabéni bézné a nerezavéjici
o i oceli. Velmi houzevnaty zékladny material
o
% 400
% 400}
£
2 240
N
200}
¥ Novy
¥ ¢4 cermetovy druh
nd T130A
AC225 Cermet
VBD TME se tfemi Konkurencni T130A
Feznymi i brousena VBD se 3
feznymi hranami feznymi hranami T130A je cermetovy druh, ktery obsahuje vysoké procento TiN
s homogenni jemnozrnnou strukturou, coz se projevuje ve
Material obrobku :  X5CrNi1810 (nerezavéjici ocel) zlepSené odolnosti proti opotfebeni a zlep$ené houzevnatosti.
Rezné podminky:  vc =100 m/min Diky tomu T130A vytvaii povrchy s vysokou jakosti.
Stoupani: 1,5 mm
7 priichodd
S chlazenim
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B Doporuéené fezné podminky

Zavitovaci nastroje

Rezné podminky

Druh

@ Rezna rychlost (m/min.) Material obrobku AC225 T130A
Mékka ocel 150 ~170 100 ~150
Uhlikové ocel 100 ~170 80 ~130
Legovana ocel 90 ~150 80 ~120
Nerezavéjici ocel 70 ~140 -
@ Hioubka fezu (VBD Wiper)
C. kat. Stoupani | Hloubka fezu |Prichody| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12
TME 100 R 1,00 0,68 5 10,20/0,16|0,14 0,11 0,07
TME 125 R 1,25 0,82 6 ]0,20/0,18|0,15(0,12/0,10|0,07
— | TME150R 1,50 0,96 7 10,22/0,18|0,14(0,13|0,12|0,10 | 0,07
§ TME 175 R 1,75 1,12 8 10,22/0,19|0,16|0,14|0,13|0,12|0,09| 0,07
& Z [ TME 200 R 2,00 1,25 8 [0,25|0,21|0,18(0,16|0,15|0,13|0,10| 0,07
8 TME 250 R 2,50 1,55 10 |0,27(0,24|0,20|0,18|0,16|0,13|0,11| 0,10| 0,09| 0,07
cﬁ TME 300 R 3,00 1,86 12 |0,28|0,25|0,20(0,19/0,17|0,15|0,13| 0,12| 0,10/ 0,10/ 0,09 | 0,07
g TMI 100 R 1,00 0,63 5 |0,18|0,16|0,12(0,10 0,07
[$]
£ TMI 125 R 1,25 0,77 6 [1,08/0,16|0,14(0,12/0,10|0,07 N
= = | TMI150R 1,50 0,90 7 10,20(0,16|0,14|0,13|0,11|0,09 | 0,07 %E
?-">g TMI 175 R 1,75 1,03 8 10,20/0,18|0,15(0,14|0,11|0,10 | 0,08 0,07 .%%
TMI 200 R 2,00 1,18 8 |0,22(0,19/0,17|0,15|0,14|0,13|0,11| 0,07 (T}
TMI 250 R 2,50 1,44 10 |0,25|0,22|0,19|0,16|0,14|0,12|0,10| 0,10| 0,09| 0,07
TMI 300 R 3,00 1,7 12 |0,27|0,24|0,20|0,17|0,14|0,12|0,10| 0,10| 0,10| 0,09/ 0,06 | 0,07
@ Hioubka fezu (VBD neni typu Wiper)
C. kat. Radius | Stoupani | Hloubka fezu | Prichody | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 11 | 12 | 13 | 14
1,00 0,68 5 10,200,16|0,12|0,10| 0,07
1,25 0,84 6 [0,20/0,18|0,16 (0,13 |0,10|0,07
TME 1020R |0,13| 1,50 1,03 7 10,22/0,20(0,17 |0,15|0,12|0,10 | 0,07
1,75 1,22 8 [0,22/0,21/0,18 (0,16 | 0,15|0,13|0,10| 0,07
2 2,00 1,41 10 [0,22|0,20|0,18|0,16|0,14|0,13(0,12(0,10| 0,09| 0,07
s 1,50 0,95 7 10,2210,17/0,14{0,13| 0,12 0,10 | 0,07
1,75 1,14 8 |0,22/0,18|0,15|0,14| 0,13 0,12 | 0,09 | 0,07
TME 1530 R [ 0,20 | 2,00 1,33 9 |0,25|0,20|0,18{0,16|0,15/0,13|0,10| 0,09 | 0,07
3 2,50 1,71 12 [0,25|0,22|0,19|0,17|0,15|0,14 | 0,13|0,12| 0,10| 0,09 | 0,08 | 0,07
8 3,00 2,09 14 0,25|0,22|0,20|0,20|0,18|0,17|0,15|0,14| 0,14| 0,10| 0,10/ 0,09 | 0,08 | 0,07
E 1,00 0,59 6 (0,16 [0,12(0,10|0,08| 0,08 0,05
g 1,25 0,75 7 10,16 0,14 |0,12{0,10| 0,10/ 0,08 | 0,05
TMI1020R | 0,06 | 1,50 0,92 8 (0,18 |0,15|0,14 (0,12 |0,10| 0,10 | 0,08 0,05
1,75 1,08 9 |0,18/0,16|0,14|0,13| 0,12/ 0,12|0,10| 0,08 | 0,05
£ 2,00 1,24 10 0,20 |0,18|0,15|0,14|0,12|0,12|0,10| 0,10 0,08 0,05
S 1,50 0,91 8 0,18 |0,14|0,14|0,12|0,10|0,10 | 0,08 0,05
1,75 1,07 9 (0,18 /0,16|0,13|0,13|0,12|0,12|0,10| 0,08 | 0,05
TMI 1530 R | 0,09 | 2,00 1,23 10 0,20 |0,18|0,14|0,14|0,12|0,12|0,10| 0,10 0,08 0,05
2,50 1,56 12 10,20 |0,18|0,16|0,16 | 0,15/ 0,13|0,13|0,11|0,11(0,10 | 0,08 0,05
3,00 1,88 14 0,22/0,20|0,18|0,18|0,16|0,16|0,14|0,14| 0,10/ 0,10| 0,10| 0,08 | 0,07 | 0,05

Cim je mené&i rozte¢, tim musi byt nizsi rychlost. Jestlize VBD neni typu wiper nebo je-li fezan vnittni zavit, je treba zvysit dobu priichodu.
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Vnéjsi zavitovaci drzaky

Typ LTER/ STER

22

~ -10°

B Drzaky s upnutim pakou B Drzaky s upnutim Sroubem
Rozméry (mm) Rozméry (mm)
Objednaci €. Sklad Objednaci €. Sklad
h h1 b |1 f h h1 b I1 f
LTER 2020 ° 20 | 20 | 20 |125| 25 STER 1212 ° 12 | 12 | 12 | 100 | 16
LTER 2525 ° 25 | 25 | 25 (150 | 32 STER 1616 ° 16 | 16 | 16 | 100 | 20
HVBD HVBD
a o= a o=
vrcholovy vrcholovy
uhel thel

Zavitovaci
drzaky

Stoupani  |poviakovany & Stoupani  |povlakovany &
Objednaci €. Poget. Karbid '|| Cerme TG () Objednaci €. Podet. Karbid '] comet Rozméry (mm)
(M) |osyipal| AC225 | T130A | R | @ | a | b (M) |osyipal| AC225 | T130A | R | @ | a | b
TME 100 R 1,00 - [ ° 0,13] 60 | 0,8 | 1,2 TME 100 R 1,00 - ° ° 0,13, 60 | 08| 1,2
TME 125 R 1,25 [ ] 0,17 60 | 0,8 | 1,2 TME 125 R 1,25 ° 0,17 60 | 0,8 | 1,2
TME 150 R 1,50 (] 0,20 60 | 10| 1,2 TME 150 R 1,50 ° 0,201 60 | 1,0] 1,2
TME 175 R 1,75 ° 024] 60 | 1,2 1,21(1) TME 175 R 1,75 ° 024] 60 | 1,2 1,21(1)
TME 200 R 2,00 (] 027 60 | 14| 1,2 TME 200 R 2,00 o 027 60 | 14| 1,2
TME 250 R 2,50 ° 035| 60 | 1,4 1,2 TME 250 R 2,50 ° 035| 60 | 1,4 1,2
TME 300 R 3,00 - [ 042| 60 | 1,8] 1,2 TME 300 R 3,00 - [ 042] 60 | 18] 1,2
TME 1020 R |1,00~2,00| 24 ~12 ° 0,13] 60 | 14| 1,2 ©) TME 1020 R |1,00~2,00| 24 ~12 [ 0,13] 60 | 14| 1,2 ©)
TME 1530 R |150~300] 16~8| o 020 60 | 1,4] 1,0 TME 1530 R |150~300] 16~8| o 020 60 | 1,.4] 1,0
TWE 1410 R - | 24~10 ° 0,13| 55 | 14| 1,2 9 TWE 1410 R - | 24~0 ° 03| 55 | 14| 1.2 9
TWE 2416 R - 24 ~16 023| 55| 14| 1,2 * TWE 2416 R - 24 ~16 023 55 | 14| 1,2 A
Pozn.: (1) TME100R - 300R (vt ISO) Pozn.: (1) TME100R- 300R  (zévit ISO)
(2) TME1020R,1530R (zavit ISO) bez zkoseni (2) TME1020R,1530R (zavit ISO) bez zkoseni
(3) TWE1410R, 2416R (WhitworthQv zavit) bez zkoseni (3) TWE1410R, 2416R (WhitworthQv zavit) bez zkoseni
T, ﬂmﬂ
(m':n) 2:0 Y= 2iLsTE311)

by ‘ ¥=1°

1,25) Standard

1,0 =1°

(LSTE31-0) - -
10 2'.]¢ ;D 40("1:)0 80 {LSTE31-0)
B Nahradni dily B Nahradni dily
Drzék | Kolik s pakou| Sroub Podlozka |Distant.viozka|  KIig Drzak Sroub Kli¢
Be® v o & S
LTER LCL3SD LCS3TE | LSTE31-0*| LSP3SD LH025 STER BFTX03508 TRX 10

*Pozn.: Typ LTER je doplnén podlozkou LSTE 31-0 ( y=1°).
Podlozky LSTE 31-1 pro y=2° a LSTE 31-2 pro y=3° jsou volitelné.

F1 4 ® = Na skladé Ptiklad objednavky baleni: 1 ks LTER 2020, 10 ks TME100 R, AC225



# D min.

Na obrazcich jsou zobrazeny pravostranné nastroje

B Drzaky s vrchnim upnutim

Rozméry (mm)
Objednaci €. Sklad
od h l4 e f Dmin.
STIR 316 16 | 15 | 150 | 3,5 | 11 20
STIR 320 20 | 18 |180 | 50|14 | 25
HVBD
b
o=
vrcholovy
uhel
23,81
Stoupani |poviakovany Rozmé
! ry (mm)
Objednaci &. Potet | kabid | Cermet
(M) \oavitipal | AC225 | T130A | R | @ | a | b
TMI 100 R 1,00 - o 0,06| 60 | 08| 1,2
TMI125 R 1,25 0,07 60 | 08| 1,2
TMI 150 R 1,50 [ 0,09/ 60 | 10| 1,2
TMI 175 R 1,75 011] 60 | 1,2] 1,2|(1)
TMI 200 R 2,00 ° 0,12 60 | 14| 1,2
TMI 250 R 2,50 o 0,16 60 | 14| 1,2
TMI 300 R 3,00 - ° 0,20 60 | 1,8] 1,2
TMI 1020 R |1,00~2,00| 24 ~12 0,06| 60 | 10| 1,2 ©
TMI 1530 R |1,50~300] 16~ 8 o 0,09] 60 | 15| 1,2
Pozn.: (1) TME100R- 300R  (zavit ISO)

(2) TME1020R,1530R (zavit ISO) bez zkoseni

B Nahradni dily
Drzak Sroub Klig
STIR BFTX03508 TRX 10
@ = Na skladé

Vnitini zavitovaci drzaky

Typ STIR

Ptiklad objednavky baleni: 1 ks STIR 316, 10 ks TMI 100 R, AC225
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