VBD SUMIBORON / SUMIDIA
C /80° Kosoctvercova
D / 55° Kosoctvercova

R / Kruhova
S / Ctvercovéa

T/ Trojuhelnikova

V / 35° Kosoctvercova

W / Polygonalni
Specialni

Presné nastroje SUMIBORON / SUMIDIA

SUMIBORON

SUMIDIA

SUMIBORON ”BN Finish Mill”
"Helical Master”

"Mould Finish Master”
SUMIDIA

SUMIBORON / SUMIDIA
VBD a nastroje

M1 ~ M34

Pozitivni CC_ _
Negativni CN_ _
Pozitivni CP_ _
Pozitivni DC_ _
Negativni DN_ _
Negativni RN_ _
Pozitivni SC_ _
Negativni SN_ _
Pozitivni TB_ _ 5°
Pozitivni TC_ _7

Negativni TN_ _
Pozitivni TP_ _ 11° (bez otvoru)
Pozitivni TP_ _ 11° (s otvorem)

Pozitivni VB_ _
Pozitivni VC_ _
Negativni VN_ _
Negativni WN_
Negativni - pozitivni ZNEX...................

Prehled..........cccooooeviiiiecie e

Vyvrtavaci tyCe pro malé otvory BNBB

Vyvrtavaci ty¢e pro malé otvory BNZ/BNB.............

Drazkovaci drzak GWB.............ccccoene.
Zavitovaci drzak BNGG .......................
Vyvrtavaci tyce pro malé otvory DABB
Celnifréza RF........ccccoovviieiiiicee
Celni fréza SRF..........ovovveeeeeeeeeerenn.
Celnifrézatyp FMU ...........coooovvvennenn
Qelm’ stopkova fréza typ BNES.................
Celni stopkova fréza typ BNBP
Vrtaky DAL/DDL/DML......................

..................... M10

M11
M12
M13
M14

M15
..................... B

M16

..................... M17

M18
M18

alonseu/qgn
BIQIUINg / uooquuing

M1



SUMIBORON / SUMIDIA Pogitivni VBD CC.. 7°

VBD

Kosoctvercova §0° \nel hibetu 7°

Rozméry (mm)
CC_| ¢ Tedcy| s | d [l Kalena ocel
0602-- | 6,45 | 6,35 2,38 | 2,8 [a Litina
0973~ | 97 | 9525 | 397 | 44 Y] Nezelezné kovy
1204-- | 12,9 12,7 | 476 | 55
CCGW "'." Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
[=ll=llel=} o o
- . . . , Q‘fgggggooooogoo
® Tfida G SumiBoron (CBN, preostfitelny typ) O000XXXNB3B RN =
z ZZZZ2ZZ2Z2ZZZ2=2=2Z2 <<
Tvar C. kat. ISO r |mOm|m|m|m|m|m|m|m|m|m|mmoo
= CCGW 097304 04 ° °
1<5/. 4, CCGW 09T308 08 o (o
® Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti, vice feznych hran)
CCGW 060202 NC-2 02 @®e®
Y CCGW 060204 NC-2 04 @000
[ o CCGW 060 - 0,8 eoe
Q 208 NC-2
2 b - | CCGW 09T302 NC-2 0,2 °
P o 2 CBN biity CCGW 097304 NC-2 04 @0 ee
w/ CCGW09T308NC-2 | 05 @@ ®®
:«teirr]r?:trggibfitu 5 ') CCGW 097304 NC-W-2 | 0,4 @ @ ®
% CCGW 09T308 NC-W-2 | 08 @ ®®
(Typ Wiper)
,}:fg B, o CCGW 060202LS-NC2 | 02 (@ ®/®
iNE A &?/ CCGW 060204 LS-NC2 | 04 o o®
A 7oL
S Typ ol - | CCGW 09T304LS-NC2 | 04 @ @@
Lehky fez 2 CBN biity CCGW 09T308 LS-NC2 | 0,8 @ @@
,Zg & | =Y
éﬁ % %ﬁ/ T f‘i CCGW 09T304 HS-NC2 | 0.4 o0
w1~ .. | CCGW 09T308 HS-NC2 | 08 o0
HS - Typ
Hrubsi fez 2 CBN bity
~)» i Q“‘I CCGW 097304 NU-2 0.4 o0 oo
\ ol 1 .. | CCGW 09T308 NU-2 08 oo o0
2 CBN biity
® Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti)
CCGW 060204 NS 0,4 °
< CCGW 060208 NS 0,8 °
., CCGW 097304 NS 0,4 °
- " o sl- | CCGW 09T308 NS 0,8 °
% £ .
a ~
@ & CCGW 060202 NU 02 . o
5 CCGW 060204 NU 0,4 o0 o000 0
3 CCGW 060208 NU 0,8 e |0 ()
CCGW 09T302 NU 0,2 °
CCGW 097304 NU 0,4 eo® o0 oo
CCGW 097308 NU 0,8 o0 oo oo
CCGW 120408 NU 0,8 L) ®

M2 ® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks CCGW 09T304, BNX20



Pozitivni VBD CC__ 7° SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Kosoctvercova §0° | \nel hibetu 7°

Rozméry (mm)
cC__| ¢ Jedio)| s | di [l Kalena ocel
0602~ | 6,45 | 635 | 238 | 2,8 [4 Litina
09T3--| 97 | 9525 | 397 | 44 Y] Nezelezné kovy
1204-- | 12,9 | 127 | 476 | 55

CCMT 000000 T T ———
CBN PC

D
[olleollelle)] o o
. . L 2R RINCRNIZS2228I3S
® TfidaM SumiDia (PCD, pteosttitelny typ) Ol000XIXx N8B RN =N
4 zz222212 22 ZzZZ<<
Tvar ] C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m M| mim|mmaa
PN g ' CCMT 060202 0,2 [ ]
!\6/ | , CCMT 060204 04 o
= 7 ceoMT 097302 0,2 °
® Tfida M SumiDia (PCD, typ NF)
CCMT 060201 NF 0,1 ()
100 CCMT 060202 NF 0,2 )
PN g ' CCMT 060204 NF 0,4 ()
- b= 7 CCMT 09T301 NF 0,1 ()
CCMT 09T302 NF 0,2 ()
CCMT 09T304 NF 0,4 )
CCMT 09T308 NF 0,8 )

® Tfida M SumiDia (PCD, na jedno pouziti, typ "Break Master”)

CCMT 060202 L-DMNU | 0,2
CCMT 060204 L-DMNU | 0.4 °
S
CCMT 097302 L-DMNU | 0,2
CCMT 097304 L-DMNU | 0.4 °
CCMT 060202 R-DMNU | 0.2 °
CCMT 060204 R-DMNU | 0,4 °
o7
CCMT 097302 R-DMNU | 0.2 °
CCMT 097304 R-DMNU | 0,4 °

® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks CCMT 060202, DA150

aaa

RIQILING / UoJ0qIUNG

M3



SUMIBORON/SUMIDIA | negativni VBD CN.__
VBD

Kosoctvercova §0° /et hbetu 0°

Rozméry (mm)
CN._| ¢ ledio| s | d [l Kalena ocel
0903 | 9,7 | 9525 | 3,18 | 4.4 [d Litina
1204 | 129 | 127 | 476 | 55 Y] Nezelezné kovy
C N G A / C N G G ‘.'." Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
[ellellele] o (@)
" . . e 2PRRB2[R383883823
® Trida G SumiBoron (CBN, na jedno pouZiti, vice feznych hran) [OI00 O =X X & 83325 2
. ZZZZZZZ2zZ2Z2Z2zZ2ZZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |0|0|m|m|m|m|m|m o mmmmaa
f CNGA 120404 NC-4 04 @ @0 @
| i CNGA 120408 NC-4 08 @ @0®®
- M |_ | CNGA 120412 NC-4 12 @oeele
w 4 CBN biity
Standardni h CNGA 120404 NC-W-4 | 04 @ @@
geometrie biitu H ,@ CNGA 120408 NC-W-4 | 0,8 @ @ ®
v(v'li";;[; Wiper)
5 s CNGA 120404 LS-NC2 | 04 @ @@
%\’2‘:’1\% < -2 @ +] | CNGA120408LS-NC2 | 05 @ @@
L 7] CNGA 120412LS-NC2 | 12 e @ ®
LS-Typ i el
Lehky fez 2 CBN biity
g s CNGA 120404 HS-NC2 | 04 IO
%\’2‘:’1\% -l @ 1 | CNGA 120408 HS-NC2 | 08 | (@ @®
| i CNGA 120412 HS-NC2 | 1,2 0
HS - Typ ol s
Hrubsi fez 2 CBN brity
: CNGG 120404 N-SV NC4 | 0,4
| @ i $ CNGG 120408 N-SV NC4 | 0,8 °
@ L i | CNGG 120412 N-SVNC4 | 12 o
SV - Typ s utvafeem - 4 (I)BN biity o
' CNGA 120404 NS-2 0,4
- d @ : i CNGA 120408 NS2 | 08 o
V - 1 | CNGA 120412 NS-2 1.2 °
2 CBN bity CNGA 120404 NU-2 0,4 o o0
CNGA 120408 NU-2 0,8 o0 oo )
CNGA 120412 NU-2 1,2 o0 oo
Povlakovana | Nepovlakovana
CBN PCD
[ollellele)] o o
.. i o 2932282223923 3L
@ Trida G SumiBoron (monolitni CBN) Ol0IOIOXXXLA[IIRP LY
< ZZZZZ2ZZ22Z22Z2=ZZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m o mmmmaa
= CNGN 090308 0,8 )
E r CNGN 090312 1,2 °
B
E= 9 1‘ A CNGN 120412 1,2 o
E wf s CNGN 120416 1,6 °
@ Tfida G SumiBoron (monolitni CBN, typ s dilkem”)
¢ CNGX 120412 1,2 )
| CNGX 120416 1,6 )
LS M s

M4 ® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks CNGA 120404 NC-4, BNC100



Negativni VBD CN__ & pozitivni VBD CP__ 11° SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Kosottvercova 80° g2 & 1°

Rozméry (mm)
CNICP-| ¢ [edqc)| s | d [l Kalena ocel
06 | 645 | 635 | 238 28 [4 Litina
0973~ | 97 | 9525 | 397 | 44 Y] Nezelezné kovy
12 | 129 | 127 | 476 | 55

C N M A .'..'. Povlakovana Nepovlakovana
CBN PC

D
[=ll=llel=} o o
- . . . , 2013238229292l
® Trida M SumiBoron (CBN, preostitelny typ) O00VXXXNB3B RN =
Tvar C. kat. 1SO r |20 i) o) i o0 o oo om0 2 o 2 9
' CNMA 120404 0,4 ° ° °
- T @ "‘ CNMA 120408 0,8 ® ® e
S CNMA 120412 1,2 o o | |o
>l s |—
@ Tiida M SumiBoron (CBN, na jedno pouziti)
CNMA 120404 NS 0,4 ®
CNMA 120408 NS 0,8 ®
‘ CNMA 120412 NS 1,2 (]
ly _ | CNMA 120404 NU 0,4 oo o0 00
CNMA 120408 NU 0,8 eo® o0 oo
\Q/ CNMA 120412 NU 1,2 oo oo oo
CNMA 120404 NU-W 0,4
24 @ CNMA 120408 NU-W 0,8 L)
I\,
h CNMA 120412 NU-W 1,2
(Typ Wiper)

Povlakovana | Nepovlakovana
CNMX 000000
[eolleollelle)] o (@)
” ) 2PRIN2R/RIZ222833S
® TridaM SumiDIA (PCD, typ NF) 0 000XXxxABB3RND 2N
7 ZZZ2Z2ZZZZZZZ22ZZ<<<<
Tvar C. kat. ISO r ||| M|m| MM moooaooaa
r =% | CNMX 120402 NF 0,2 °
- ! @ . i CNMX 120404 NF 0.4 °
|| CNMX 120408 NF 0,8 °

o, .= | CNMX 120412 NF 1,2

Povlakovana | Nepovlakovana

CPMW 000000

[ellellelle)] o o

- . gc‘gaggggooooogoo

® TridaM SumiDIA (PCD, typ NF) 0000 XX X483 IR D2
% ZZZzzZZZZZZ22ZZZ<< =
Tvar C. kat. ISO r |o|m|m m|m|m|m|m|m|m|mm|m a0 =

-~ : s CPMW 060202 NF 0,2 ®

A~ d sif] | CPMW 060204 NF 04 .

4 e CPMW 060208 NF 0,8 )

® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks CNMA 120404, BNX20 M5

RIQILING / UoJ0qIUNG



SUMIBORON / SUMIDIA Pogitivni VBD DO 7°

VBD

Kosoctvercovg 55° el hibetu 7°

Rozméry (mm)
DC__| ¢ |ed)| s | di [l Kalena ocel
0702 | 7,75 | 6,35 | 2,38 | 28 [4 Litina
173 | 11,6 | 9,525 | 397 | 44 X Nezelezné kovy
DCGW "'." Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
[ellellele] o o
y . . 2PRRB2[R383883823
® Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti) Ol00OIX XX NS BIR D=
. ZZZZZZZ2zZ2Z2Z2zZ2ZZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m o mim|mmaa
' DCGW 11T304 NS 0,4 °
D o DCGW 11T308 NS 0.8 °
- DCGW 070202 NU 0,2 o0 oo )
- - , DCGW 070204 NU 04 oo o0 |0
S DCGW 070208 NU 0,8 o0 o °
‘f e
s, _ s~ | DCGW 11T302 NU 0,2 o0 oo ®
DCGW 11T304 NU 0,4 o0 o000
DCGW 11T308 NU 0,8 o0 o000 o
@ Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti, vice feznych hran)
DCGW 070202 NC-2 02 @ @0 e
o . DCGW 070204 NC-2 04 @000
- > gy lﬁ DCGW 070208 NC-2 0,8 (0]
. | e
i e 7] . | DCGW 11T302 NC-2 0,2 30
, 2 CBN bilty DCGW 11T304 NC-2 04 @ @O e
Standardni | DCGW 117308 NC-2 08 @ eee
geometrie bfitu
Y DCGW 070202 LS-NC2 | 02 (@ @@
éﬁ 0.4 o DCGW 070202LS-NC2 | 04 @ @ ®
3 = t d L ) d|
\/ 5 DCGW 117304 LS-NC2 | 04 |@|@®
1= °~ | DCGW 11T308 LS-NC2 | 08 (@@ ®
LS -Typ 2 CBN biity
Lehky fez
Nm:’i% -~ —~y,
» e ! o] DCGW 11T304 HS-NC2 | 0,4 o0
\e/ 5 DCGW 117308 HS-NC2 | 0,8 o0
HS - Typ e -
Hrubsi fez 2 CBN brity
] ' DCGW 070204 NU-2 0,4 o0 oo
o DCGW 070208 NU-2 | 08 o o
-~ <L | DCGW 11T304 NU-2 0.4 oo o0 oo
= 2 CBN biity DCGW 11T308 NU-2 0,8 oo oo ®
3a
=M
8=
E

M6 ® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks DCGW 117304 NS, BNX25



Pozitivni VBD DC__ 7° SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Kosoctvercova 55° | \nel hibetu 7°

Rozméry (mm)
DC__| ¢ |ed)| s | di [l Kalena ocel
0702 | 7,75 | 6,35 | 2,38 | 28 [4 Litina
T3~ | 116 | 9525 | 397 | 44 Y] Nezelezné kovy

D C M T '..‘.' Povlakovana Nepovlakovana
CBN PC

D
[ellellele)] o o
- o . . i Qﬁggggggooooogoo
® TfidaM SumiDia (PCD, pteosttitelny typ) Ol00OIX XX S BIR D=
- ZIZZIZIZ 2222 ZZzZZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m M| mim|mmaa
.. | DCMT 070202 0,2 )
o - DCMT 070204 0,4 ®
< N f N ,
@\ > ‘: Bd‘ lE
ss/ 1 .. | DCMT 11T302 0,2 )
- DCMT 11T304 0,4 )
DCMT 11T308 0,8 )
® Tiida G SumiDia (PCD, typ NF)
DCMT 070201 NF 0,1 )
DCMT 070202 NF 0,2 )
R e DCMT 070204 NF 0,4 )
e 3 T - / DCMT 070208 NF 0,8 )
s, ‘J.. | DCMT 11T301 NF 0,1 )
DCMT 11T302 NF 0,2 )
DCMT 11T304 NF 0,4 )
DCMT 11T308 NF 0,8 )
® Tiida M SumiDIA (PCD, na jedno pouziti, typ "Break Master” )
DCMT 070202 L-DM NU 0,2
a N DCMT 070204 L-DM NU | o4
V DCMT 11T302L-DMNU | 0.2 °
DCMT 11T304 L-DM NU | 04 )

. DCMT 070202 R-DM NU 0,2
Gyl >/ | DCMT070204 RDMNU 04 °
P~ t [O)4]
o 7 TL | DCMT 11T302R-DMNU | 02

DCMT 117304 R-DMNU | 0.4

® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks DCMT 070202, DA150

aaa

RIQILING / UoJ0qIUNG



SUMIBORON / SUMIDIA Negativni VBD DN__

VBD

Kosoctvercova 55° \nel hibetu 0°

Rozméry (mm)
DN._| ¢ |edac)| s | di [l Kalena ocel
1104 | 11,6 | 9,525 | 4,76 | 3,81 [4 Litina

1504~ | 155 | 12,7 | 476 | 516 | IV Nezelezné kovy
1506~ | 155 | 127 | 6,35 | 516

D N G A / D N G G ‘.'." Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
oo oo o o
y | | R SleRR28828ses'8S
® Trida G SumiBoron (CBN, na jedno pouZiti, vice feznych hran) [OI00 O =X X & 83325 2
< ZZ2Z2 2222222 =Z2=zZ2 <<
Tvar C. kat. ISO r |0|0|m|m|m|m|m|m o mmmmaa
= .' DNGA 110404 NC-2 0,4 °
~o~ ‘3” DNGA 110408 NC-2 08 o
Standardni L] . DNGA 110412 NC-2 1,2
geometrie bfitu 2 CBN biity
L ' DNGA 150604 NC-4 04 @ 0ee
- || (o)l | DNGA150608NC-4 | 08 e eee
- "o A~ "Il | DNGA 150612 NC-4 12 e eee
Standardni v = o
geometrie bfitu 4 CBN brity
5 P ' DNGA 150604 LS-NC2 | 0,4 @@ ®
if\z"y o .|| @ ; DNGA 150608 LS-NC2 = 05 @ @@
25 4"l | DNGA150612LS-NC2 A 12 |@/®®
LS-Typ e
Lehky fez 2 CBN bty
= . ' DNGA 150604 HS-NC2 = 04 | @ @@
{PINQ‘&— e~ . (o)l  DNGA150608HS-NC2 =05 | eee
;:/".' LA/ 'l | DNGA150612HS-NC2 | 12 |e @@
HS - Typ ' =
Hrubsi fez 2 CBN brity
' DNGG 150604 N-SV NC4 | 0,4
<R J @ ; DNGG 150608 N-SV NC4 0.8 °
LA~ "Il | DNGG 150612 N-SVNC4 | 1,2 °
SV-Typ ' =
s utvare¢em 4 CBN brity
: DNGA 150604 NU-2 0,4 o oo
i [o)4) | DNGA150608NU-2 | 08 oo o0
=7 1| DNGA 150612 NU-2 1,2 °
2 CBN biity
|
Povlakovana | Nepovlakovana
DNMA 000000 Can P00
[ellellelle)] o o
.. Qcﬁggoggoooooooo
@ Tfida M SumiBoron (CBN, pteostitelny typ) 000 OXXXASIBRAB 2
T < Z\ZZZZZZZZZZZZI<<
var C. kat. ISO r |m|mMm|mmmmommoommaoo
¢ .M | DNMA 150604 0.4 ° °
i ‘L@ °“ DNMA 150608 08 ° °
= «/_,_ . | DNMA 150612 12 o o
=
8
£= ®TridaM SumiBoron (CBN, na jedno pouziti)
3 DNMA 150604 NS 04 o
DNMA 150608 NS 0,8 ®
]
i L@ ‘3” DNMA 150604 NU 0.4 o oooee
s ] . DNMA 150608 NU 0,8 o0 oo0o0oe
DNMA 150612 NU 1,2 L)

M8 ® = Na skladé Priklad objednavky baleni: 1 ks DNGA 110404 NC-2, BNC200




Negativni VBD RN__ a pozitivni VBD SC__ 7° SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Rozméry (mm)
RN__ ¢ lod@c)y| s d1

. Uhel hibetu 0° VBD
KrUhOVa bez otvoru

0603~ | 635 | 635 | 3,18 | - [l Kalena ocel
0903 | 9,525 | 9,525 | 3,18 | - [4 Litina
1203 | 127 | 127 | 318| - Y] Nezelezné kovy

1204-- | 12,7 | 12,7 | 476 | -

R N G N .".“ Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
[ellellele)] o o
. : - SIPISRSISN 222388238
® Tiida G SumiBoron (monolitni CBN) Ol00OIX XX S BIR D=
= ZIZZZ2ZZZZZ22ZZZ2 <<
Tvar C. kat. ISO r |Omoomomoomooooooomon
RNGN 090300 - ()
RNGN 120300 - ()
d sle RNGN 120400 - ()
Monilitni CBN
® Tiida G SumiBoron (CBN, bez otvoru)
RNGN 060300 B -
RNGN 090300 B - [ )
e s RNGN 120300 B -
RNGN 120400 B -
* . Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
Ctvercova VBD s otvorem SC__ ( |odic)y| s d1 [l Kalena ocel
09T3-- | 9,525 | 9,525 | 3,97 | 44 [d Litina
12 12,7 | 127 | 476 | 55 M Nezelezné kovy

Povlakovana | Nepovlakovana
SCGW 000000
[ellellele] o o
o . , "y = NSRRI
® Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti) O00VXXXNBI3BRD =
5 ZZ2ZZZZZzz22Z2ZzZ2Z2<<
Tvar C. kat. ISO r |oOmomoooommmmmmoo
% 2 N T 1 \ /r
o~ O M SCGW 097304 NU 04 ° °
- I Dt S S SCGW 09T308 NU 08 ° °
N —1 .
® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks RNGN 090300, BNS800

aaa

RIQILING / UoJ0qIUNG

M9



Sumiboron / SumiDia
VBD

> . Uhel hbetu 0°
Civercova | ven s otvorem
Rozméry (mm)
SN._| ¢ Jedao| s | di [l Kalena ocel
[4 Litina
1204~ | 12,7 | 12,7 | 476 | 516 | N Nezelezné kovy
S N G A ‘.'..' Povlakovana Nepovlakovana
C PCD
[ellellele] o (@)
. . . e SRR 28288288338
® Trida G SumiBoron (CBN, na jedno pouZiti, vice feznych hran) [OI00 O =X X & 83325 2
- ZZZ2Z2ZZ22=222Z2=z2<<
Tvar C. kat. ISO r |Ojmoomooomomoomooomon
Lo | ] @ L i SNGA 120408 NC-4 0.8 0
w A4 i | SNGA120412NC-4 | 12 | | e
| s [—
Standard y
g;zr;w:trrig IbFitu 4 CBN by
m? > <
é:N: e 0 TTo) ] | SNeatzomsrsNca os oo
V N\ i SNGA 120412 HS-NC2 1,2 [0
HS - Typ 2 CBN biity B
Hrubsi fez
* i Uhel hibetu 0° Rozméry (mm)
Ctvercova VBD bez otvoru SN__| ¢ |edc)| s d1 [] Kalena ocel
0903 | 9,525 | 9,525 | 3,18 | - [4 Litina
1204 | 127 | 127 | 476 | - X Nezelezné kovy
Povlakovana | Nepovlakovana
SNGN /SNGX 000000 I P00
[ollellele)] o (@)
. . Y 2PRRB2[AR38283823
® Ttida G SumiBoron (monolitni CBN) 0 000OXXxx&BB3RND 2N
z ZZZ2Z2ZZ2Z2=222Z2=z2<<
Tvar C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m o mmmmaa
' SNGN 090308 0,8 )
f SNGN 090312 1,2 )
d
. A SNGN 120412 12 o
SNGN 120416 1,6 ()
@ Tfida G SumiBoron (monolitni CBN, typ s dilkem”)
SNGX 120412 1,2 ()
SNGX 120416 1,6 ()
—1

SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Negativni VBD SN-_

M10

® = Na skladé

Pfiklad objednavky baleni:

1 ks SNGA 120408 NC-4, BNC200




Negativni VBD SN__ a pozitivni VBD TB__ 5° SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Clvercova  ~Vap orbetu O°

Rozméry (mm)
SN._| ¢ Jedc)| s | di [l Kalena ocel
[4 Litina
1204~ | 127 | 12,7 | 476 516 | X NeZelezné kovy
S N M A ""'. Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
[ellellele)] o o
y . . 2PRR2[R383883823
® TfidaM SumiBoron (CBN, na jedno pouzit) Ol00OIX XX S BIR D=
. ZIZZIZIZ 2222 ZZzZZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m M| mim|mmaa
SNMA 120408 NS 0,8 )
' SNMA 120412 NS 1,2 )
il % g
d O di1
L 1
- *~ | SNMA 120408 NU 08 o0 °
SNMA 120412 NU 1,2 CI0) )
o 'aua ANO | Uhel hibetu 5° Rozméry (mm)
TfO]Uhe|n|k0V3 60 TBGN| ¢ |oed@c)| s d1 [:] Kalenéa ocel
0601-| 69 | 3,97 | 159| - [4 Litina
TBGW M Nezelezné kovy
0601 | 69 | 397 [ 159] 28

Povlakovana | Nepovlakovana
TBGN / TBGW 000000 = P

® Tiida G SumiBoron (CBN, bez otvoru)
Tvar C. kat. ISO r

TBGN 060102 B 0,2
v TBGN 060104 B 0,4

@ Tfida G SumiDIA (PCD, typ NF)
~ TBGN 060102 NF 0,2
\ -4 §H TBGN 060104 NF 0.4

@ Trida G SumiDIA (PCD, typ NF)

\A/ TBGW 060102 NF 02
\V/ é! TBGW 060104 NF 04

BNC300
® @ BNX10
® ® BNX20

BNX25
® ® BN250

BN300

BN500

BN600

BN700

BNS800

DA150

DA2200 |©

® @ BNC100
@ ® BNC160
® @ BNC200

aaa
RIQILING / UoJ0qIUNG

® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks SNMA 120408 NS, BNX25 M1 1



SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Trojihelnikova 60° e hbetu 7

Pozitivni VBD TC__ 7°

Rozméry (mm)
TC_] ¢ Jedwc)| s | d [l Kalena ocel
0902 | 962 | 556 | 2,38 | 25 [d Litina
1102~ | 11,0 | 635 | 238 | 2,8 X Nezelezné kovy
16T3- | 16,5 | 9,525 | 397 | 43
TCGW ‘.'..' Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
[ellellele] o (@)
. . . SRR 28288288338
® Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti) Ol00OIX XX NS BIR D=
. ZZZ 2222222 2= 2 <<
Tvar C. kat. ISO r |Ojmoomooomomoomooomon
TCGW 090204 NC 0,4 ®
608 TCGW 090208 NC 0,8 ()
A‘ XoT
\/ ; d{ TCGW 110202 NC 0.2 °
(WANA Wit TCGW 110204 NC 0,4 ()
' ¢ TCGW 110208 NC 0,8 ®
| < 1 | TCGW16T304NC3 | 04 o
\7 i ] e e s
3 CBN biity
TCGW 090204 NU 0,4 )
TCGW 090208 NU 0,8 ()
% . | TCGW 110202 NU 02 oo o
A 7 df TCGW 110204 NU 0.4 oo o oo
v 2N A | TCGW 110208 NU 08 . oo
TCGW 16T304 NU 0,4 () ()
TCGW 16T308 NU 0,8 ® 10)
Povlakovana | Nepovlakovana
TCMT 000000
eollelliele] o o
» . 2RRB2R& 2888833 S
® Tfida M SumiDia (PCD, typ NF) 0 00OXIXXABIBRN 2N
: ZZZ 22222222 =2 <<
Tvar C. kat. ISO r |0|o0|m|o|m|m|m|mm|mim|mmaa
TCMT 090201 NF 0,1
- . TCMT 090202 NF 0,2 ()
' A/* A ; TCMT 090204 NF 0,4 ()
\v i AA TCMT 110201 NF 0,1 °
- TCMT 110202 NF 0,2 ()
TCMT 110204 NF 0,4 ()
é
=
= M
g%
E

Pfiklad objednavky baleni: 1 ks TCGW 090204 NC, BNC200

M1 2 ® = Na skladé



Negativni VBD TN__ SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Trojihelnikova 60° e bty 0°

Rozméry (mm)
TN._| ¢ [edio| s | d [l Kalena ocel
[4 Litina
1604-- | 16,5 | 9,525 | 4,76 | 3,81 [ Nezelezné kovy

TNGA/ TNGG 000000 EESS——

D
[ellellele)] o o
- : , L 2282883383388 23
® Trida G SumiBoron (CBN, na jedno pouZiti, vice feznych hran) [OI00 O %% X & 83325 2
v 2222222222222 I<
Tvar C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m M| mim|mmaa
CBNe 4 TNGA 160404 NC-6 04 | @@ @
A\ : 6 i TNGA 160408 NC-6 08 ©eee
142 7 | TNGA160412NC-6 | 12 e @ e®
Standardni 6 CBN bitli
geometrie bfitu
TNGA 160404 LS-NC3 | 04 (@ ®/®
! 6 i TNGA 160408 LS-NC3 | 08 @ @ ®
A TNGA 160412LS-NC3 | 12 @e/@®
LS - Typ 1 Sk
y T 3 CBN biity
TNGA 160404 HS-NC3 | 04 | |e@|®
AN\ i TNGA 160408 HS-NC3 | 0,8 L)
i .&@)A ¥ TNGA 160412HS-NC3 | 12 @ |e/e/®
HS - Typ 1 S|
Hrubsi fez 3 CBN brity
602
T ot TNGG 160404 N-SV NC6 | 0,4
® A TNGG 160408 N-SVNC6 | 08 °
j A&@)A ¥ TNGG 160412 N-SV NC6 | 1.2
SV- — 1 ——] s
s‘;tv;yqféem 6 CBN bfitl

Povlakovana | Nepovlakovana
TNMA 000000
[ellelle]le)] o o
S2S225928335E8S
® TridaM SumiBoron (CBN, pieostfitelny typ) O000XXXNB3B3RND 2
ZZZZZ22Z2ZZZ2=Z2=z2 <<
Tvar C. kat. 1ISO r |m|om|m|mm|mmommomman
3 TNMA 160404 0,4 ) )
TNMA 160408 0,8 ) )
Vv A H
@ TfidaM SumiBoron (CBN, na jedno pouziti)
TNMA 160404 NU 0,4 e |@ =
d1 TNMA 160408 NU 0,8 o0 oo <2
TNMA 160412 NU 1,2 ®oe g§
E]

® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks TNGA 160404 NC-6, BNC160 M1 3



SUMIBORON / SUMIDIA Pogitivni VBD TP, 11°

VBD

Trojhelfkové 60° - Lo ot v

Rozméry (mm)

TP__| ¢ ledicy| s | d [l Kalena ocel
1103 | 11,0 | 635 | 318 | - [d Litina
1603 | 16,5 | 9,525 | 3,18 | — X Nezelezné kovy

TPGN 000000 T ———
CBN PC

D
[=ll=llel=} o o
” : : 2 NR288238338883]
® Tiida G SumiBoron (CBN, na jedno pouZiti) O|O|O|O[X|X|X | ® B O KD —|N
. Z\ZZZzZZZzZZZzZZ<<
Tvar C. kat. ISO r |0M|m|mmomomoomononomonon
603 TPGN 110304 NU 0,4 ) )
\ 7 d TPGN 110308 NU 0,8 ) )
4 i
A 4 | @Q TPGN 160304 NU 0,4 ° =
'~ 7 | TPGN 160308 NU 0,8 ) )
TPGN 160312 NU 1,2
® Tiida G SumiDia (PCD, typ NF)
TPGN 110302 NF 0,2
] TPGN 110304 NF 0,4 )
\ % K TPGN 110308 NF 08 °
\V i @ﬂ TPGN 160302 NF 02 o
- ~*™ | TPGN 160304 NF 0,4 )
TPGN 160308 NF 0,8 )
TPGN 160312 NF 1,2

Sumiboron / SumiDia
VBD

M1 4 ® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks TPGN 110304 NU, BNX20



Pozitivni VBD TP__ 11° SUMIBORON / SUMIDIA

VBD

Tijl:lhelnikOVé 600 sg%l gfg;avtgr;:; Rozméry (mm)

aaa
RIQILING / UoJ0qIUNG

TP__| ¢ |edac)| s d+
0802--| 82 | 476 | 239 | 23
0902-- | 962 | 556 | 2,38 | 25 [l Kalena ocel
toz- | | oo | 238] 28 | [dlitina
1103-- ’ ’ 3,18 | 34 M Nezelezné kovy
1604-- | 16,5 | 9525 | 4,76 | 43
TPGW “.’.. Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
[=ll=llel=} o o
’ | e 22882588833 828S
® Tiida G SumiBoron (CBN, preostfitelny typ) O|OIO|OX|X|X| | ® 16| ©| K| D| —| &
= ZZZZZZZZZZ2ZZZ<<
Tvar i C. kat. ISO r |Mmommommoomommommoo
\ D 4 Kl TPGW 110304 0,4 o o
\ TPGW 110308 0,8 e @
\v/ : AON\
' TPGW 160404 0,4
TPGW 160408 0,8
@ Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti)
TPGW 080202 NC 0,2 ®
V TPGW 080204 NC 0,4 )
— él TPGW 110304 NC 0,4 ®
Standardni - TPGW 110308 NC 0,8 [ ]
geometrie bfitu
0% TPGW 080202 NU 0,2 YR
A 4 1 TPGW 080204 NU 0,4 oo |0
\\v/ j ‘ \ di
VAN Wi S TPGW 110304 NU 0,4 e o
' *~ | TPGW 110308 NU 0,8 o oo
® Tiida G SumiDia (PCD, typ NF)
TPGW 080202 NF 0,2 ®
TPGW 080204 NF 0,4 ®
TPGW 110202 NF 0,2 ®
TPGW 110204 NF 0,4 ®
~ 6077 TPGW 110208 NF 0,8 ®
\S/ » :
\‘V/ JON TPGW 110302 NF 02 o
Y — s TPGW 110304 NF 0,4 ®
TPGW 110308 NF 0,8 ®
TPGW 160402 NF 0,2 ®
TPGW 160404 NF 0,4 ®
TPGW 160408 NF 0,8 ®
Povlakovana | Nepovlakovana
TPMT 000006
[=l=ll=l=} o o
” . ) P NR28833833883]
® Tiida M SumiDia (PCD, na jedno pouziti, typ "Break Master”’)  |[O/O|O|O|X|X|X<| il @ B @ =MD —| N
7 ZZZZZZZZZZ2Z2ZZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |mOm|m|m|m|m|m|m|m|m|m|mmoo
0% TPMT 080202 L-DM NU 0,2
. X 1 TPMT 080204 L-DM NU 0,4 ®
A\ - d;
\/ n&z! TPMT 090202 L-DM NU 0,2
) ~*T | TPMT 090204 L-DM NU 0,4 ®
® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks TPGW 110304, BNX20

M15



SUMIBORON / SUMIDIA Pozitivni VBD VB__ 5°aVC__ 7°

VBD

KosoCtvercova 350  Unel ibetu &7

Rozméry (mm)

VB__| ¢ |edic| s | d [l Kalena ocel
102 | o | s [ 238] 0 K] Litna
1103-- 3,18 X Nezelezné kovy
1604-- | 16,6 | 9,525 | 4,76 | 4,4

VBGW ..'." Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
8888cc S
. : : - - N®REINB 2388 R3S
® Tiida G SumiBoron (CBN, na jedno pouZiti) O|O|O|O[X|X|X | ® B O KD —|N
T . ZZZZZZZ2zZ2Z2Z2zZ2ZZ2<<
var C. kat. ISO r |Ojmoomooomomoomooomon
® VBGW 110202 NC 0,2 )
g VBGW 110204 NC 0,4 )
Standardn VBGW 110208 NC 0,8 )
geometrie bfitu ( VBGW 110202 NU o2 A
% 5‘, VBGW 110204 NU 04 o
Rk s VBGW 110208 NU 0,8 ()
‘\./ VBGW 160402 NU 0.2 °
VBGW 160404 NU 0,4 o0 oo ®
VBGW 160408 NU 0,8 o0 oo ®
® Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti, vice feznych hran)
’ r
e, i 0, %l | VBGW 160404 NC-2 04 @ @00
= e - - " VBGW 160408 NC-2 08 o eee
Standardni y
geometrie bfitu 2 CBN bity
VBGW 160404 LS-NC2 | 0,4 e @@
VBGW 160408 LS-NC2 | 0,8 @ @ ®
LS-Th
Lehkyyrzz 2 CBN biity
%iNsz S Yo VBGW 160404 HS-NC2 | 04 | | @@
i1 -_— | o VBGW 160408 HS-NC2 | 0,8 eoe0
Hrubéiy?ez 2 CBN bity
|
* r
Y Ol | VBGW 160404 NU-2 0,4 o0 o
@ sk ‘ VBGW 160408 NU-2 08 o0 (o
2 CBN biity
Povlakovana | Nepovlakovana
VCMT 000000
[ollellele)] o o
” o S NN REEEERER
® TridaM SumiDia (PCD, typ NF) Ol00OX XX NS BIR D=
T < ZZZZZZZ22Z2Z2Z2ZZ2<<
= var C. kat. ISO r |0|oo|m|m|m|m|m|m M| mmmmaa
Za VCMT 110301 NF 0,1 °
s3 VCMT 110302 NF 0,2 )
2 e + | VCMT 110304 NF 0,4 ®
= N T 7
3 B~ dlii
w1 "5L | VCMT 160404 NF 0,4 °
VCMT 160408 NF 0,8 )
VCMT 160412 NF 1,2 ()

M1 6 ® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks VBGW 110202 NC, BNC200



Negativni VBD typu VNMA a specialni VBD typu VNMx | SUMIBORON /SUMIDIA

VBD

Kosoctvercova 35° | \nel hibetu 0°

Rozméry (mm)
VN__| ¢ |oducy| s | d [l Kalena ocel
[4 Litina
1604-- | 16,6 | 9,925 | 4,76 | 3,81 [ Nezelezné kovy

VN M A .'.." Povlakovana Nepovlakovana
CBN PC

D
[=ll=llel=} o o
. ) . B . Qﬂggggggooooogoo
® Trida M SumiBoron (CBN, preostitelny typ) O00VXXXNB3B RN =
= ZIZIZIZZZ2Z2=ZZZZZZ<<
Tvar C. kat. ISO r |mmmommommmommonman
g A VNMA 160404 0,4 ) )
2 #1 | VNMA 160408 08 o o
i . VNMA 160412 1,2
@ Tfida M SumiBoron (CBN, typ na jedno pouziti)
VNMA 160404 NU 0,4 o0 oo
VNMA 160408 NU 0,8 o0 oo
VNMA 160412 NU 1,2

aaa
RIQILING / UoJ0qIUNG

Povlakovana | Nepovlakovana
VNMX 000000
[=ll=llele} o o
» . Y oLRs28vagessLl’s
® TridaM SumiDia (PCD, pieostfitelny typ) Ol00OXXXASBIR D=
= ZZZZZZZZZ2Z2ZZZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |0M|m|mmomomommoonoonoon
% i oY) | VNMX 160404 NF 04 °
S - s VNMX 160408 NF 0,8 ®

® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks VNMA 160404, BNX20

M17



SUMIBORON / SUMIDIA Speciélni VBD: negativni WN-_ a pozitivni ZN- -

VBD

Trigonova 80° Vo s otvorem

Rozméry (mm)
VN__| ¢ Todio| s | d [l Kalena ocel
[4 Litina
0804--| 869 | 127 | 476 | 5,16 [N Nezelezné kovy

WNG A ..'." Povlakovana Nepovlakovana
CBN PCD
olo|olo o |lo
. . . Y, 2PRRB2[R383883823
® Trida G SumiBoron (CBN, na jedno pouZiti, vice feznych hran) [OI00 O =X X & 83325 2
- ZzZzzZZ2 2222 Z2Zz=zZ2<<
Tvar C. kat. ISO r |mOm|m|m|m|m|m|m|m|m|m|mmoo
o WNGA 080404 NC-6 0,4 )
N WNGA 080408 NC-6 0,8 ®
WNGA 080412 NC-6 1,2 ®
6 CBN bt
1Alnf ano | Uhel hibetu 7° Rozméry (mm)
SpeC|a|n| 80 VBD s otvorem ZN__| ¢ Jodo] s | di [Z] Kalena ocel
[4 Litina
0401-- | - | 476 | 159 | 23 X Nezelezné kovy

Povlakovana | Nepovlakovana
/NEX 000000 = FOD
olooo o o
. . . SPNR2R838383823
® Tfida G SumiBoron (CBN, na jedno pouziti) OO0 OIX XX NS BIR D=
: ZIZIZ22222 222222 <<
Tvar C. kat. ISO r |omoooooommmmmmoo
ZNEX 040102 NC 02 @ ®e
~ ZNEX 040104 NC 04 @ ee
N ZNEX 040108 NC 08
A~ ]é* ZNEX 040102 NU 0,2 oo (o
v ZNEX 040104 NU 0,4 o0 o
ZNEX 040108 NU 0,8

Sumiboron / SumiDia
VBD

M1 8 ® = Na skladé Pfiklad objednavky baleni: 1 ks WNGA 080404 NC-6, BNC200



SUMIBORON / SUMIDIA

BNBB
Nastroje pro vyvrtavani
malych otvort

@ CBN brit je pripajen ke stopce
ze slinutého karbidu.

@ Vyvrtavani malych otvord
v kalené oceli

@ Minimalni vyvrtavany prdmer je
23,5 mm

BNZ
Vyvrtavaci tyce pro
vyvrtavani malych otvort

@ Vyvrtavaci tyce ze slinutého
karbidu s ekonomickou VBD
typu CBN

@ Vyvrtavani malych otvorQ
v kalené oceli

@ Minimalni vyvrtavany prdmer je
27,0 mm

BNB

Vyvrtavaci tyce pro
vyvrtavani malych otvort

@ Vyvrtavaci tyce ze slinutého
karbidu s ekonomickou VBD
typu CBN a PCD

@ Minimalni vyvrtavany primer je
2 10,0 mm

Pfesné nastroje

GWB

Novy CBN zapichovaci
systém pro kalenou ocel

® Tangencialni VBD
— Dvojity upinaci systém

@ Sitka zapichu od 1,5 — 6,0mm

@ Novy CBN druh pro
preruSované zapichovani

DABB-B

BNGG

Zavitovaci drzaky

@ CBN bfit pro obrabéni kalené
oceli

@ Variabilni a nastavitelné
zapichovani, zavitovani po
brouseni povrchu

DABB
Vyvrtavaci nastroje pro
vyvrtavani malych otvort

@ PCD biit pro dokon€ovani
malych nezeleznych dild

@ Min. vyvrt. primér ¢ 3,0 mm

@ DABB-C pro vyvrtavani

@ DABB-N pro tvarové obrabéni
a zapichovani do rohu

® DABB-B pro zpét. vyvrtavani

DAL /DDL /DML

Vysoce presné vrtaky
SUMIDIA

@ PCD biit je pfipajen ke stopce
ze slinutého karbidu

@ Od bézného po vysoce presné
vrtani slitin hliniku

® Typ DML je vhodny pro srazeni
hran a preruSované vrtani

Vysokorychlostni ¢elni fréza
pro hlinik

@ Dokoncovani a hrubovani slitin
hliniku a nezeleznych materialt

@ Vysoce presné vysokorychlost-
ni obrabéni vc=5000 m/min

@ Téleso z hlinikové slitiny

@ Hazivost mensi 10 ym

@ Snadna montaz

NS4S
OwoLjnns

P,

~

SRF

Vysokorychlostni ¢elni fréza
pro hlinik

@ Fréza o malém primeéru pro
malé stroje

@ Vysokorychlostni hrubovani a
dokoncovani se SumiDia
DA2200

@® Schopnost prace pfi vysokych
otackach n = 20.000 1/min

@® Ekonomickéa PCD VBD typu NF

FMU

”BN Finish Mill” pro
dokoncovani Sedé litiny

@ Vysokorychlostni obrabéni
Ve = 1500 m/min

@ Vynikajici drsnost povrchu
Rz=3,2

@ Hazivost mensi 10 ym

@ Snadna montaz

BNES

Celni stopkova fréza
SUMIBORON ”Helical Master”

@ Sroubovity pajeny CBN bit pro
super-dokoncovani kalené oceli
(HRC50~60)

@ Obrabeéni bez chlazeni
@ Stabilni obrabéni
@ Vlysoka presnost
@ Vynikajici odbér trisek

ne )

BNBP

”Mould Finish Master”
Kulova celni fréza

@ V/ysoce presné obrabéni kalené
oceli < HRC70 s dlouhou
zivotnosti nastroje

® Super Houzevnaty druh
SUMIBORON BN350
zabrariuje vylamovani bfitu

® Presnost radiusu : +0,005mm

alonseN
BIQIUINg / uooqiung

M19



Nastroje SUMIBORON - vyvrtavani malych dér b5 kalenou ocel

Typ BNBB

Vyvrtavaci nastroje BNBB pro vyvrtavani malych otvord do primeéru
3,5 mm v kalenych obrobcich

A
.

B "Sumiboron" - Pajené vyvrtavaci nastroje pro vyvrtavani malych otvoru

. Rozméry (mm)
&. kat. Sklad Vhodny Druh
dr3ak pajeného
Dmin d l4 h r bFitu
BNBB (karbidova stopka) BNBB 03 R ° 35 3 60 24 02 HBB 316
BNBB 04 R ° 45 4 60 34 02 HBB 416 | o\, \1BORON
BNBB 05 R [ J 5,5 5 80 4,4 0,2 HBB 516 (CBN)
D min BNBB 06 R ° 65 6 8 54 02 HBB 616 BN250
d BNBB 08 R ° 85 8 100 74 02 HBB 816
]
h
r . I1
W Drzak B Nahradni dily
. Rozméry (mm) .
d, d C. kat. Sklad Sroub Kli¢
d4 L d2 H
N L HBB 416 [ ] 4
! HBB 516 ® | 16| 100| 5 |15 @\\\\\ «
HBB 616 [ ] 6
HBB 816 [ ] 8
BT 0404 TH 020
W Doporucené fezné podminky B Opatreni pfi pouziti
Matertal SUMIBORON BN250 Poznamky
PFi nizkych otackach mize pii °
- Rezna 80~150 | ;hrabsni vzniknout chvéni a doijit | ﬂ
S, rychlost (vc) m/min k vylamovani bitu. |l _
29 ‘
5% , pp—
= Kalena ocel 0,03 ~ 0.1
§ Posuv (f) mm/ot - (¢max. = 5xd)
(HrC45~68) ® Nastavte absolutné nejmensi mozné vylozeni.
Hloubka 0.03~0.2 PFliS \g?tlkéé gpgg;(oﬁ;eazgenggzﬁo,e @ P¥i pouzivani maloprimérovych pajenych vyvrtavacich
¥ 03 ~0, zplisobit vetsi j P i INPE
rgzu mm a nasledné zhorSeni pfesnosti nastrqju povL’JZIJte vysoke otacky a
(doc) vrtani. co nejmensi posuv.

M20



Pro kalenou ocel Vyvrtavaci tyce SUMIBORON pro malé otvory

BNZ / BNB Type

Typ BNB

D min.= 7
D min. = 10,0 mm

B Vyvrtavaci tye pro vyvrtavani malych otvoru

Rozméry (mm)

C. kat. Sklad Vhodna VBD
Dmin d 1I h f Y

BNZ (karbidova stopka) BNZ 606 R 7 6 80 55 35 -14°
BNZ 608 R 9 8 100 75 45 -12° -~

D min 5 d ZNEX 040100 .
- BNZ 610 R 11 10 125 95 55 -10° v
@7[ | B BNZ 612 R 13 12 130 11 65 -8 ZNEX (CBN)
T h Drzak "HBB616” pro
11

BNZ606 (od=6mm)

I
o6  ——  —1
I
BNB (karbidOVé Stopka) BNB 508 R/L [ AN J 10 8 140 7 5 -9°
D min d BNB 512 R/L [ BN J 14 12 160 M 7 -6° TBGN 060100 A
° BNB 516 R/L [ BN J 18 16 180 14 9 -5°
= BNB 520 R/L ole| 22 20 180 18 11 4 (TCBE?N";
70
B Nahradni dily pro BNZ B Nahradni dily pro BNB
Drzak Sroub Kli¢ Drzak Upinaé Sroub upinaée Matice Klié
/ ’ %\
® | &5 Cel P g <P
BNZ 606 R BNB 508 R/L BNBC BH 0306 BNBW-2 TH 020
BNZ 608 R BFTX 0204 N TRX 06 BNB 512 R/L BNBC FBUP-3-A0-9 BNBW-4 TH 020
BNZ 610 R BNB 516 R/L BNBC BH 0310 BNBW-4 TH 020
BNB 520 R/L BNBC BH 0310 BNBW-7 TH 020
B Doporucené fezné M Oblasti funkce drzaku »
podminky =
= = %r G ) Ocelova stopka ¢d &=
Rezna rychlost| 80 ~ 120 m/min £ Oblast stabilni vykonnosti —- oz
g -7 Karbidova stopka / S
Posuv 0,03 ~ 0,1 mm/ot S 2t 1] =
; 5 ié,i P BNBS520R 7
Hloubka fezu | 0,03 ~0,2 mm [ S BNBSI6R
5 BNBSI2R Oblast chvent Material obrobku:  Legovana ocel (HRrC 60)
o BNBS508R ) ) ) ) Rezné podminky: v =100 m/min
0 20 40 60 80 100 120 f=0,1 mm/ot
Délka vyloZeni (mm) doc =0,2mm

M21



B Charakteristiky

Tangencialné uchycené
VBD pod uhlem 80° pro
zlep&eni pevnosti

Novy houzevnaty CBN s
povlakem pro preruSované
tézké zapichovani

Dvojity upinaci systém
zvySuje stabilitu,
vhodny pro axialni posuv.

Siroky vybér $itky a
druhu CBN pro
nepreruSované a
pferuSované zapichovani

Bl Druhy
Druh Pouziti Charakteristiky

NepteruSované
zapichovani ' L
CBN bez povlaku pro nepreruSované

@H:[E } zapichovéci aplikace

PferuSované
zapichovani Novy houzevnaty CBN s povlakem vyvinuty pro

pferuSované zapichovéci aplikace

B Doporucené fezné podminky

Sumiboron / SumiDia
Nastroje

> . Chlazeni:
Material Kalené ocel ’ , L.
Suchy / Mokry (pro plynuly fez)
o . . — — - — — j ferus y ¥
Rezné rychlost (m/min) 61) s - !5 . Za sucha (jen pro pferuSovany fez)
|— — I — —| Poznamky:

Posuv (mm/ot s o .

( ) BE @ 4w @i Obrabéné kusy maji byt suché, aby se
Druh BN250 BNC30G zabranilo tepelnému lomu fezné hrany pfi

’ preruSovaném fezu
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B Drzaky

Sklad Rozméry (mm) i
C. kat. Vhodna VBD
i pi RIL| h|h|Db]|f]|Hh to ¢
=t 150l 18152035
v B GWB R/L 2020 - 45 00| 20| 25| 20| 30 50<t<30]40
0 | 151|3,0<t <4550
1 ool 15<1=20] 35 CGA RIL 1504 OO0
GWB RIL 2525 - 45 ® ® 25| 25| 25|30 20<t=<30]40
= q@J| |:¢ 151|3,0<t <45 5,0
GWB RIL 2525 - 60 ® ® 25| 25| 25|30|151|45<t<6,0|50 | CGARIL 1506 OO0
Pozn: Bez VBD. @® = Na skladé
O = Dodavka na vyzadani
B VBD
Sklad
Rozméry (mm) i
& Kat. BN250 |BNC30G Vhodna VBD
( RIL|R|L| tw]| ¢ r I.C. T
g r |7 CGAR/L1504150 (@ | ® ®|®| 15 a5
¥ = CGAR/L1504200 o ® @ ®| 20 |
r/ o0 CGAR/L1504250 o ®© ®© ® | 25 40 TR P 5
15,?72)’ CGAR/L1504300 o © ®© | ® | 30 4,76 GWB RIL 2525 - 45
v P c CGAR/L1504350 @ @ | ® ®| 35 02 | 15878
) CGAR/L1504400 @ © ® | ® | 40
\\< /\ CGAR/L1504450 (@ ® ® | ®| 45
CGAR/L1506500 @ | ® ® | ®| 50 | >0
CGAR/L1506550 @ ® ®|® | 55 6,35 | GWB RIL 2525 - 60
CGAR/L1506600 @ @ ® | ® | 60
* Specialni $itky VBD dostupné na vyzadani ® = Na skladé
B Nahradni dily
Drzak Upina¢ Siche <y Pruzina Kli¢

upinace VBD

CAPSIV NG

alonseN
BIqINg /uologuing

GWB R/L 2020 - 45 TF 72
(Pravostranny)
BX BFTX GSP TRX
GWB R/L 2525 - 45 0520 T 0511 N 06 20
TF 73
(Levostranny)

GWB R/L 2525 - 60
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Drzaky drazkovaciho nastroje SUMIBORON b, kalenou ocel

Typ BNGG

BNGG_TT
B Drzaky "Sumiboron"
2 @ zavitovani Sklad Rozméry
: X . . kat (mm) Vhodna VBD
- © N & R L f o | 14
11 [
11
I BNTT 1020 R/L
> BNGG R/L 2525-TT
r¢'1 o ° 285 |8 150 BNTT 1530 R/L
E| I | I [
w0 i [Te)
‘“T o Q I
11
H VBD
BNTT Sklad Rozméry
&. Kat. BN250 | BN300 | BNX20 (mm) Vhodny drzak
R|L|R|L|R|L Rozte¢ r l4 S
BNTT 1020 R/L L ) ® | ® | 10~20 |013]| 25| 60|y ccnn seos 17
BNTT 1530 R/L L ) e e | 15~30 |0,13| 25| 6,0
60
¢ VBD jsou také vhodné pro stavajici drzaky typu BNG2525R
B Nahradni dily B Doporucené fezné
Drzak Desticka Upina¢ s;;‘:ﬁ::" Pruzina | Sroub Klié pOdmmky
® Zavitovani

o

s ]

D Rezna f
@ @ @ \§ Rozndt (vg)| 80~ 120 mmin
D Posuv (f) |Max. rozte¢: 3,0mm

BX 0615 | LHO50
(pro upinac)

BNGG R/L 2525 -TT BNGSR/L TT [BNGCRL| FMJ | GSP6 21,8x45
BX 0414\ LHO3

(pro opéru)

Sumiboron / SumiDia
Nastroje
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Pro hlinik Vyvrtavaci ty¢e SUMIDIA pro malé otvory

Typ DABB

e <

W "Sumidia" - Pajené vyvrtavaci nastroje pro vyvrtavani malych otvort

~
T . Sklad Rozméry (mm)
- DABB C. kat. Vhodny
(Stopka ze slinutého karbidu) DA2200 | D dl I h . drzak
Pro vyvrtavani malych otvort DABB 025 CR [ J 30 25 60 22 01 HBB 2516
Dmin s d DABB 035 CR O 40 35 60 32 0,1 | HBB3516

. DABB 045 CR [ ] 50 45 80 41 0,1 HBB 4516
50 " DABB 060 CR 70 60 80 52 0,1 HBB 616
A
r h
I1

\ J
/D ABB NR\ Pro tvarové obrabéni a zapichovanidorohy | DABB 025 NR O |30 25 60 22 01| HBB2516
- D min d DABB 035 NR ® |40 35 60 32 01| HBB3516
&2 DABB 045 NR o |50 45 80 41 01| HBB4516
1 - DABB 060 NR 70 60 80 52 01| HBB616
25°
h
1
Pro zpétné vyvrtavani DABB 045 BR O 70 45 80 4,0 01 HBB 4516
d DABB 060 BR 90 60 8 55 01| HBB616
—
| E—

B Doporucéené fezné podminky

Otacky vietena Posuv Hloubka fezu Chlazeni
> 2000 1/min 0,03 ~ 0,1 mm/ot 0,03~0,2 mm ANO
v, , P £
W Drzak B Nahradni dily ==
=)
: Rozméry (mm) Sroub Klig S.&
d, d, C. Kat. Sklad 1
dy L d2 H =
] . HBB 2516 ° 25 S
Q)
HBB 3516 [ J 3,5
H L 16 100 15
' HBB 4516 [ J 4,5
BT 0404 TH 020
HBB 616 [ J 6,0

M25



Celni fréza SUMIDIA

Typ RF

Vysokorychlostni dokonéovani slitin hliniku

m Obr. 1 ) Obr. 2 2ds Obr. 3 "
‘_ = & od: 2d2 2d2
1”“”( k| Q od: 0667 ., 01016,
= A= 2% od 214 ed 218
- I v T <2 | ] a
ey = 4 a| j
o L — %"‘ m Nl ;]“‘ m Sl
I 1 I I
I | h 229 . - 232
Y __ed @D \ oD \
M Téleso
. Rozméry (mm Y % Max.
Typ &. kat. Sklad y (mm) lonte Pocet | hioubka |HMOINOSt] opy,
oD | ody | od2 H ods a b I4 2R fezu (kg)
RF 4080 R-S (] 80 82 60 50 27 124 | 7,0 29 6 0,7
RF 4100 R-S () 100 | 102 75 | 50 32 144 | 85 29 6 1,0 1.
RF 4125 R-S ® 125 | 127 75 63 40 164 | 95 29 8 1,6
RF 4000 | RF 4160 R-S e} 160 | 162 | 100 | 63 40 164 | 95 29 10 3,0 2,6 2.
RF 4200 R-S 200 | 202 | 130 | 63 60 | 257 | 14,0 38 12 3,6
RF 4250 R-S 250 | 252 | 130 | 63 60 | 257 | 14,0 38 16 6,0 3.
RF 4315 R-S 315 | 317 | 240 | 80 60 257 | 14,0 40 18 11,0
Pozn.: PCD planzety, kazety a VBD nejsou obsazeny v dodavce.

B VBD pro hrubovani a dokonCovani

M Konstrukce

Ocel. kryt

Tvar C. kat. Druh | Sklad s poviakem
Kazeta Ni slitiny
©E ~  |Karbidova VBD HIavg;’olL%i naci
@ L2 Ll SDET 1204 Z0FR W e b
a + [PCD VBD
° “ | SNEW 1204 ADFR-NF DA2200 = ® | Stavéci droub (&

7 |VBD s povlakem typu wiper

S
 |ISNEW 1204 ADFR-W-NF DA2200 | @ Polohovaci
B zardzka
Pomocny
upinaci Sroub &
B Planzeta "Sumidia” B Kazeta ]
PCD druh X x L v
DA2200 C. kat. |Sklad Tvar C. kat. |Sklad B Vyber VBD
Standardni typ Pro karbidovou VBD Pro snadnou montaz:
|, A RFB 0 RFR ) Planzeta PCD RFB
Planzeta PCD RFB (typ wiper)
Typ Wiper L
e : RFBW | o | |ProVBD Sumidia Pro dokoncovani:
\ Kazeta RFF
- RFF ® PCD VBD SNEW 1204 ADFR-NF (standardni typ)

PCD druh: DA2200

Pro hrubovani:
RFD o ® =Na sklads Kazeta RFR
O =Dodavka na vyzadani VBD z nepovlakovaného karbidu

B Nahradni dily

SDET 1204 ZDFR, druh: H1

B Nastavovaci hodinky

Sumiboron / SumiDia
Nastroje

@,

A\
X

Y

THO50 ¢ —
& D\ |

§ IDE ] 9] / “

THO15,THO25| |

Kryt

Polohovaci |Hlavni upinaci| Pomocny | Upinaci Sroub

Stavéci &roub Upinaci $roub | 6-hranny kli¢ | Momentovy kli¢

zarazka Sroub upinaci Sroub krytu VBD THO15. THO25
RFC RFS BX0620 | BTD0510 | FBUP2-A0-8 RFJ BFTX0509N TH050

TTX20

RF-SET
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Celni fréza SUMIDIA

Typ SRF

Vysokorychlostni dokonéovani slitin hliniku

Obr. 1 Obr. 2
50
100
- 60 40
N o
S e § ;fi[ 558
: =N
L 6,3
WS e P %3 _|(12)
/
Tl B Nahradni dily
eleso e Nastavovaci Sroub
5 m Momentovy kli¢ SREJ
. Cet tnost
C. kat. Skiad | oD(mm) | opa| Tvar [OTOSY @Sy TRDIS
zubd (kg) S '((6 %
SRF 30 R-ST O 30 3 Obr. 1 0,34 VBD &roub © 6-hranny kli¢
SRF 40 R-ST O 40 4 | Obr. 1 0,50 BFTX 0409 N ), TH020
SRF 50 RS o) 50 5 | Obr.2 0,59
SRF 63 RS ®) 63 6 | Obr.2 0,67
VBD jsou prodavany zvIast
O =Dodéavka na vyzadani
Kli¢
1,8x45
B VBD
9,525 9,555 9,525 3,962
5 C0,5 5 Co0,5 5 RO,5 o
] ] ] . maln ; °
R100 —® Bl Maximalni hloubka fezu (D.0.C.) (SRF50RS, 5 zub)
© © © Uvadime smérnice pro maximalni D.O.C., které vyplyvaji z internich testu.
@ @ @ Symbol "0” oznaduje mozny rozsah pouziti. Skuteéné fezné podminky musi byt
— nastaveny podle skute¢nych charakteristik stroje a obrobku.
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
. - SUMIDIA T b Rychlost posuvu vi (mm/min)
Ot it DAzo00 | osuv 2500 | 4000 | 5000
SNEW 09T3 ADTR-NF Standard o | obr1 D.O.C. Posuv fi (mm/zub)
' mm
SNEW 09T3 ADTR-U-NF | TypWper | O | Obr.2 . 208 200 210
SNEW 09T3 ADTR-R-NF Zaobleni Spicky o] Obr. 3 1’ 0 o o o
O =Dodavka na vyzadani 15 o o O
@ Na tomtéz télese frézy mohou byt pouzity standadrni VBD i VBD wiper. 2,0 o o S
omtéz télese frézy mohou byt pouzity s per. 25 o o o
@ Tam, kde existuji vibrace, je nutno pouzit standardni VBD se zaoblenim 3,0 O O O
$picky. VBD typu wiper zde jsou nepouzitelné. 3,5 O O -
4,0 O - -
@ VBD je mozno tfikrat prebrousit (na minimalni prameér IC 9,225 mm). 45 O - -
5,0 O - _
@ Pouzijete-li pfebrousenou VBD, doporu¢ujeme Vam znovu potvrdit vySku
VBD a obrabény primér pomoci sefizovace nastroju. @ Rezné podminky
Fréza:  SRF 50 RS
@ Na téze fréze nikdy vzajemné nemichejte nové a prebrousené VBD, ani VBD: SNEW 09T3 ADFR-NF (DA2200)
VBD s riznou velikosti prebrouseni. N: 10.000 ot/min
Sitka: 35 mm pfi vySe uvedeném D.O.C.

B Doporucené fezné podminky pro frézy typu RF a SRF

alonseN
BIQIANG / UOA0QIING

. ) Rezna rychlost (mm/min) Hloubka fezu (mm)
Material obrobku % Si Operace Druh Posuv (mm/zub)
Typ RF Typ SRF Typ RF | Typ SRF
Si <139 Dokonc¢ovani | DA2200 (PCD) | 2.000 ~ 5.000 ~ 4.000
i <139
° Hrubovani H1 (Karbid) |1.000 ~ 2.500 -
Slitina hliniku 0,05 ~0,2 ~3,0 ~5,0
Dokonc¢ovani | DA2200 (PCD)| 400 ~ 800 ~ 800
Si 213% -
Hrubovani H1 (Karbid) 200 ~ 400 -
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Sumiboron / SumiDia
Nastroje

SUMIBORON ”BN Finish Mill”

Typ FMU

Vysokorychlostni dokonéovani litiny

g

B Charakteristiky

- - ® \/ysokorychlostni obrabéni v; = 1.500 m/min
: ® Vynikajici drsnost povrchu Rz=3,2 (Ra=1,0)
® Bezpelna konstrukce z hlediska odstfedive sily v podmin-kach
vysokorychlostniho obrabéni
® Hazivost mensi nez 10 ym
/ ® Snadné montaz s pouzitim sefizovaci mérky

® NizSi provozni naklady diky pouziti ekonomické VBD

B Pouziti
GG25~GG30 (HB200~250) - Seda litina s perlitickou

strukturou a feritickou strukturou (HB130~160)
Priklady pouziti: blok motoru, blok valcl atd.

B Specifikace

Typ FMU: 280 ~ 2315 mm

VBD: SNEW1203ADTR/L

Typ pro nizkou feznou silu: SNEW1203ADTR/L-
S

B Doporucené fezné podminky

Rychlost:  v¢ =800 ~ 2000 m/min
Posuv: ft=0,1 ~0,3 mm/zub
Hloubka: doc=0,5 mm nebo méné

Obréabéni bez chlazeni

B Vykonnost
® Zivotnost nastroje

240 —
220 —
200 —
180 —

Ve =600

160 I~ Ve = 800 Ve = 1000
140 - Ve = 2000
120 ./././.
100 |- Ve = 1500
80
60 —
40 -
20 -

| | |

Opotiebeni hibetu Vg (um)

@ Predpokladana zivotnost nastroje

1125

750 —

375 —

Rychlost odbéru kovu (cm?)

0 500 1000 1500 2000
Rezna rychlost (m/min)

0
0 100 200 300 400 500 600 700 800
Rychlost odbéru kovu (cm3)

Material obrobku: GG25 Hg240 (perlit)
Rezna rychlost : ve = 600 ~ 4000 m/min
Posuv . ft=0,15 mm/zub

Hloubka fezu  : doc = 0,5 mm, bez chlazeni

Material obrobku: GG25 Hg240 (perlit)
Rezna rychlost : vc = 400 ~ 4000 m/min
Posuv : ft=0,15 mm/zub
Hloubka fezu  : doc = 0,5 mm, s chlazenim

M28

@ P¥i frézovani odlitk(l z kujné litiny a legované oceli nejsou dosahovény nejlepsi vysledky.

@ Je doporucovano obrabéni bez chlazeni. Obrabéni s chlazenim vede k vylamovani bfitd
v pocatecnich stadiich v dlsledku trhlin vyvolanych tepelnym pnutim.



SUMIBORON ”BN Finish Mill”

Typ FMU

B Specifikace B Konstrukce

Uhel nab&hu: 90°
Axialni Uhel hibetu: +8°
Radialni uhel hibetu: + 2°

€

o €

[To]

=)

5

N

2

o «

X

S

oD IS

<

ed: g Nastavovaci  Dvojity
upina¢  Sroub
W Téleso
Obr. 1 Obr. 3 Obr. 4 Obr. 5
od1 3324’ od1
od 14 2101.6 ) |
- | [Tl i PR

It

gl

oD

oD

alonseN
BIQIANG / UOA0QIING

. Sklad Rozméry (mm > X Max.
Typ C. kat. y (mm) LS Poggt hloubka Hmﬁtnost Obr.
R|L| oD | odi | @ede | H | ods| a b 4 zubt | Lo (kg)
FMU 4080 R-S [ 80 | 828| 60 | 63 27 124 | 7,0 25 6 1,6 1.
FMU 4100 R-S () 100 | 102,8 76 63 32 14,4 | 85 29 8 2,4 5
FMU 4125 R-S ) 125 | 127,8 75 63 40 16,4 9,5 29 10 3,4 '
FMU 4000 | FMU 4160 R-S e} 160 | 162,8 | 100 | 63 40 16,4 | 9,5 29 12 0,5 56 3.
FMU 4200 R-S 200 | 202,8| 130 | 63 60 25,7 | 14,0 38 16 9,2 .
FMU 4250 R-S 250 | 252,8 | 130 | 63 60 | 257 | 14,0 38 20 14,3 )
FMU 4315 R-S 315 | 317,8 | 240 80 60 25,7 | 14,0 40 28 27,8 5.
@ =Na skladé
O =Dodavka na vyzadani
N \VBD M Kazeta
Obr. 1 8 ,
£ ")
=T
d < & © N
= -
12,70 0,08 Kazeta Sroub  |Nastavovaci sroub| O-krouzek Kli¢ Kli¢
0,025 FMUU |BFTX0509N| FMUJ P3 TRX20 1,8 x 45
< Sklad Druh
C. kat. L CBN QObr.
SNEW 1203 ADT L/R ® |BN700| 1
SNEW 1203 ADT L/R-S BN700| 2
@® =Na skladé
B Nahradni dily B Nastavovaci sada
e —
) &
W
N £
S .
Sroub Sroub  [Stavéci objimkal Dvojity $roub Kli¢ Kli¢ Kli¢
BH0620 | BTD0609 FMUE WB5-10 | TH040 LHO30 LH025 RF-SET

Nastavovaci sada neni
obsazena v dodavce
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SUMIBORON

Typ "Helical Master” BNES

Valcova CBN fréza pro kalenou ocel

\\ o

M Celni stopkové frézy typu BNES s 1 biitem

. Sklad Rozméry (mm)
C. kat.
BN350 oD od ¢ ¢ L
o5 BNES 1060 O 6,0 10 7,0 11 60
a| [ ] o
S Q BNES 1080 O 8,0 10 10,0 14 70
7 BNES 1100 o) 100 | 12 | 120 | 17 75
R0,2 | & BNES 1120 O 12,0 12 14,0 20 80
I BNES 1140 O 14,0 16 16,0 | 21,5 80
L BNES 1160 O 16,0 16 18,0 24 80
Uhel $roubovice: 15°
pravostranné obrabéni, pravostranna Sroubovice

O = Dodavka na vyzadani

B Doporucené fezné podminky

Rezna rychlost: v¢ (m/min), otacky vietena: N (1/min), posuv na zub: fy (mm/zub), posuv: vi (mm/min), podet zubG: n

- ., L Kalena ocel (HrC 50 ~ 57) Kalena ocel (HrC 58 ~ 65)
Ptiklad pouzitého nastroje oD - ;
ve = 100~170 m/min Ve = 80~150 m/min
n= Vt (mm/min) = n= Vit (mm/min) =
~ Woc < 0,1 Woc < 0,08
06 ~8 * ™ | 4000~9000 | 240~540 | ™ | 3200~8000 | 150 ~370
n= Vi (mm/min) = n= Vi (mm/min)
o ~ < <
$ 010~12 | Woe= 0.15mm | 5760 5400 | 180~360 | "= @12™ | 5100.~4800 | 120~270
14~ 16 < n= Vt (mm/min) = < n= Vit (mm/min) =
et~ Woe< 0,2 mm | 2000 ~3800 | 140~260 | Vo= 0.18mm | 1600 ~3400 | 110 ~230
%
D Doporuceni: Obrabéni bez chlazeni feznou kapalinou (chlazeni vzduchem)
Sousledné frézovani
Hloubka fezu : doc = D Minimalizujte vylozeni
Pouzijte tuhy stroj
B Vykonnost
@® Dlouha Zivotnost nastroje a vysoka vykonnost ® Vynikajici drsnost povrchu
5 Konkurenéni ¢elni fréza z povlakovaného slinutého "Helical Master” BNES 1080 ¢ 8,0
@ 0,10+ A karbidu pro boéni frézovani kalené oceli
el / 2pm 2um
< L = =
o o 0.25 mm 0.25 mm
% E 0,06 - /" —~—————e e Ao
’gg 1 - > Smér A Smér B
= 002 "Helical Master” BNES 1120 Konvenéni ¢elni CBN fréza s pfimymi drazkami, o 8,0
2 0 1 I 1 1 1 A o
1 2 3 4 5 4 i
F‘Iezné délka (m) 0,25 mm 0,25 mm
E o Material obrobku:
28 X155CrVMo12-1 Smér B
=R Tvrdost: HRC 60
fg’ = € vreos : Material obrobku: 15Cr3
3 gL . Turdost: HRC 55~58
® Rezné podmlnky.l . Rezné podminky: ve =130 m/min
0 ve =100 m/min (Helical Master) vi =310 mm/min
Qs _ . VR
y, Ve = 40 m/min (konkurenéni Eelni fréza
z povlakovaného slinutého karbidu) Sousledné frézovani
vi =186 mm/min Obrabéni bez chlazeni
210 mm Sousledné frézovani
Obrabéni bez chlazeni
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Nové CBN Kulové Gelni Frézy pro Malé Praimery  ©UMIBORON “MOULD

Finish Master” BNBP

ULD

” FINISH MASTER

B Charakteristiky / pouziti

@ Vysoce presné obrabéni kalené oceli < HRC70 s dlouhou
zivotnosti nastroje

@ Super houzevnaty druh SUMIBORON BN350 zabrariuje
vylamovani bfitu

@ Presnost radiusu : +0,005mm

B Stopkové Frézy

. Sklad Rozméry (mm)
C.kat.

0005 _ BN350| R oD L od | od 2 ls
. 3 — L ~+ | Z| BNBP2R020-0124 | ® [ 02| 04| 50 | 037[ 4 | 03] 12
s p 8, | %| BNBP2R030-0154 | ® | 03| 06| 50 | 057| 4 | 04 | 15
-~ . § BNBP2R050-0254 | @ | 05| 10| 50 | 097| 4 | 06| 25
L c| BNBP2R075-0404 | ® |0,75| 15 | 50 | 147| 4 | 09 | 40
< | BNBP2R100-0554 | ® | 10| 20| 50| 1,97| 4 | 14| 55
¢ KIig K % BNBP 2 R020-0126 | ®@ | 02| 04 | 50 | 037| 6 | 03| 1,2
Oznageni BNBP 2 R020-012 4 %| BNBP 2 R030-0156 | ® | 03| 06 | 50 | 057| 6 | 04 | 15
Pramérstopky | S| BNBP 2 R050-0256 | @ | 05| 10| 50 | 097| 6 | 0,6 | 25
MOULD FINISH MASTER Délka krcku () < BNBP2R075-0406 | ® | 075 15| 50 | 147| 6 | 09 | 40
Pocetzubd | | Rédius kulového Cela S| BNBP2R100-0556 | ® | 10 | 20 | 50 | 197| 6 | 14| 55

® = Na skladé

B Vykonnost

Odolnost Proti Otéru | | Obrobeny Povrch ) Vysokorychlostni Obrabéni
. Délka Rezu: 100m i 777 -
£ 0025 S
E - | E oot Povlakovana karbidova
2 0,020 2 stopkové fréza___A
2 || ; E 2 0,03- AT
< 00 MOULD FINISH MASTER = o
@ [ " Rozdil v Zivotnostj
. 5 0,02} e -
g 0010 § ? 0% —%
S S /
g 0005 | g 001 / MOULD FINISH MASTER
g \ £
= Sity 3= 1 1 1 1 1
D MICI)\JLIJSLR Konkurenéni Surface blemish @0 50 100 150 200
MASTER  CBNFreza Konkurenéni CBN Fréza Délka Rezu (m)
R1,0 S kulovym ¢elem, Material: ~ X155CrVMo12-1 (HRC60) R1,0 S kulovym ¢elem, Material:  X155CrVMo12-1 (HRC60)
Podminky: n =20.000 rpm, fi=0,05mm/zub (vi=2.000mm/min) Podminky: n =40.000 rpm, fi=0,05 mm/zub (v{=4.000mm/min)
doc = 0,05 mm, Woc =0,05 mm, Proud vzduchu doc = 0,05 mm, wec =0,05 mm, Olejova miha

@ Vynikajici jakost dokon&eného povrchu ve srovnani s konkurenénimi CBN a povlakovanymi karbidovymi frézami

B Doporuéené Rezné Podminky

Otacky Vietena: n (rpm), Posuv na Zub: fi (mm/zub), Hloubka Rezu: doc (mm), Sitka Rezu: woc (Mm)

Material

Predkalena ocel, Zapustkova ocel Zapustkova ocel Rychlofezna Néstrojova ocel
'00%7_ (~HRC52) (~HRCB2) (~HRC70)
Radius //’4]’ n fy doc Woc n fi doc Woc n I doc Woe
(mm) (rpm) (mm/zub) | (mm) (mm) (rpm) (mm/zub) | (mm) (mm) (rpm) (mm/zub) | (mm) (mm)

R 0,2 20.000~50.000| 0,02 | 0,03 | 0,03 |20.000~50000| 0,02 | 0,01 | 0,02 |20000~50.000| 0,015 | 0,01 | 0,02
R 0,3 20.000~50.000 | 0,02 0,03 0,03 | 20.000~50.000 | 0,02 0,01 0,02 |20.000~50.000 | 0,015 | 0,01 0,02
R 05 20.000~50.000| 0,03 | 0,05 | 0,05 |20.000~50.000| 0,03 | 0,03 | 0,04 [20000~50000| 0,02 | 0,02 | 0,03
R0,75 20.000~50.000| 0,04 | 0,08 | 0,1 [20.000~50000| 0,04 | 0,05 | 0,05 |20000~50.000| 0,03 | 0,02 | 0,05
R 1,0 20.000~50.000 | 0,05 0,1 0,1 17.000~50.000 | 0,05 0,05 0,05 |17.000~50.000 | 0,03 0,03 0,05

B Ddlezité Upozornéni
(1) Pro stabilni obrabéni je doporu¢ovan tuzsi stroj.
(2) Pro chlazeni se doporuéuje: Proud Vzduchu nebo Olejova Miha.
(8) Zkrafte vyloZeni néstroje na minimum.
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Vrtaky
Multi-Drill

Vrtaky SUMIDIA

Typ DAL/DDL/DML

120°
oDm5

Od obycejného po vysoce presné vrtani slitin hliniku!

@ Vysoce presny typ DAL dokaze vrtat otvory s tfidou IT 7~8.

@ Zakladni typ DDL dokaze vrtat otvory tfidy IT11~12, vhodny hlavné pro
vrtani vodicich otvord.

@ Typ DML je vlastné typ DDL s bfitem na srazeni hran, takze do jedné
operace jsou v ném integrovany dva procesy.

L 1
. Sklad
C. kat.
DAz2oo,  °P =] e
DAL 0500H ~ 0600H 05< D<06 80 | 30
DAL 0601H ~ 0700H 06 < D<07 90 | 35
DAL 0701H ~ 0800H 07<D<08 9 | 35
DAL 0801H ~ 0900H 08<D<@9 | 100 | 40
DAL 0901H ~ 1000H 99<D<@010 | 100 | 40
DAL 1001H ~ 1100H 210<D<o11 | 110 | 50
DAL 1101H ~ 1200H o11<D<@12 | 110 | 50
B Doporucené podminky
Rezna rychlost Posuv Délka vrtani Olej
(m/min) (mm/ot) L/D
oD <8 0,05~0,2 Rozpustny ve
80 ~ 250 Pod 3x D F\’,o déy
8<0oD 0,1~03
W Priklady pouZiti (typ DAL)
Tvar obrobku Obrobek Podminky Vysledky
« Otvory provedené
S A390 karbidovym vrtakem byly
7 5 mimo specifikace po 2.000
/ g—f Hlinik Ve=100 m/min | otvorech/pieostieni.
7 Q S vysokym f=0,1 mm/ot + Virték SumiDia vyvrtal az
N obsahem 30.000 otv./preostreni.
6,6 kifemiku + 15-krat vy$si Zivotnost nez
u karbidovych vrtaka.
A390
£ |Hiinik s vys. * Praméma 40.000
if obsahemy V=120 m/min otvorl/pteostfeni
Sy | kfemiku f=0,12mmiot |, pgnost povrchu
40 (odlity otvor Ry=1um
210)
/ ;’iiI ADC10 VG290 mimi + Vice nez
R , ¢=90 m/min | 50.000 otvorG a
Tlakovy =0,08 mm/ot | stéle jesté
odlitek ’ racuie
12 ‘ Z hliniku pracuj

M32

W Typ DDL

] 7 ‘

L T

x Sklad

C. kat. DA2200 oD L 1A
DDL 050V ~ 060V 05<D <06 80 30
DDL 061V ~ 070V 06 <D <07 90 35
DDL 071V ~ 080V 07<D<08 90 35
DDL 081V ~ 090V 08 <D <09 100 | 40
DDL 091V ~ 100V 09<D<0@10 100 40
DDL 101V ~ 110V 210<D < @11 110 50
DDL 111V ~ 120V o11<D<@12 | 110 | 50

W Dllezité poznamky

@ Vyberte stroj s vysokou tuhosti a vysoce pfesny
nastrojovy drzak.

@ Zabezpecte dostatek chladiva pro vrtany otvor.

M P¥iklady pouziti (typ DDL)

Tvar obrobku Obrobek Podminky Vysledky
ADC12
52 | Hlinikovy | Preostieni
% i gft odlitek lity pod| Vc=214 m/min r (;goos(t)gem po
S V| tlakem f=0,14 mm/ot :
2 ‘ otvorech
Otvory pro
zavitnik M8
i) e - Pfeostfeni po
/] & |ADC12 74.000 otvorech
m_f S, V=200 m/min | (2.000 m)
@ | | Hlinikovy > 4
21 | odiitek ity pod| =0:17 mmiot \(/';,/:T‘fgxg'e”a
tlak
FL>‘ axem nastroje)
7 - « Pfeostfeni po
g AC2A
mj Vc=234 m/min ?g%ggso?;\;%rech
R v | Hlinikovy f=0,28 mm/ot g
Q ’
g odlitek vymena
24 ! nastroje)




W Typ DML

A

8|

%"o 2 ) e
T a k]
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o |
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L
Vhodna velikost x Sklad
Zivitnky C. kat. DA2200 oD|od | L | &4 | &
M6 DML 050V 5 8| 90| 18 | 36
M8 DML 068V 6,8| 10 | 104 | 24 | 48
M10 DML 085V 85|12 |122] 30 | 60
M12 DML 103V 10,3| 14 |136| 36 | 72

Poloha srazeni je pravé na karbidu, av8ak Ize vestavét brity PKD.

B Priklady pouziti (typ DML)

Tvar obrobku Obrobek Podminky Vysledky
« Pfeostfeni po
ACAC-T6 150.000 otvorech
23 L _ .|+ Zivotnost
7 ez Hiintkovy | Ve=100 mimin |0 vsho vrtaku
L Lg—f odlitek =01 mmiot |
a m/c=6 vieten e gwvord:
17 ‘ Otvory pro . + 30x vétsi zivotnost
wory P nez u karbidovych
z&vitnik M6 vrtak
) AC2C-T2 +100.000 otv./
S5 L , preostt. (2.000 m) a
8—{ ?glri‘tl(le(l? vy Vc=210 m/min | stale jesté pracuie.
S} f=0,15 mm/ot |- Vrtani a srazeni
19 | Vodici otvory h:zgevshomtez
M8 P
0 s ACAC-T6 + 80.000 otv./pfeost.
R Hlinikowy (1.840 m) a stale
0 odlitek y Vc=250 m/min | jesté pracuje.
3 f=0,2 mm/ot « Vrtani a srazeni
hran v tomtéz
LLJ Otvory pro procesu
zavitnik M10

B Mozné profily typu DML

%]

Cl

Nel
Q

|
/

¢

a) Zkoseno

n

b) Je mozné vrtani osazenych otvord

=

(1) Tolerance rozméru L je vétsi nez 0,2 mm.
(2) 6 je mensi nez 180°.

Vrtaky SUMIDIA

Typ DAL/DDL/DML

[4a-mnn
e
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